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INLEDNING

Avsnitt 1

Sakerhetsforeskrifter

Drift av Tissue-Tek™ Glas™g2 automatisk glasmonte-
ringsmaskin kraver expertkunskaper om méalanvandningen
samt den anvanda metoden. For korrekt och saker an-
vandning av systemet ska en "chefsoperatér” utses.

Nér systemet levereras forklarar forsaljningsrepresen-
tanten systemet direkt for chefsoperatéren.

e Lé&s detta avsnitt “Sakerhetsforeskrifter” i forvag
for att sakerstélla korrekt anvandning av syste-
met.

o  Sékerhetsforeskrifterna héri ar avsedda att s&-
kerstalla att systemet anvands pa ett sékert satt
och férhindrar att anvéndaren och materiell
egendom skadas. Dessa instruktioner omfattar
viktig sakerhetsinformation som alltid maste be-
aktas.

o Bilder som visas i manualen kan delvis skilja sig
fran den faktiska produkten.

e | denna manual klassificeras instruktioner som
hanfor sig till olika risknivaer som varningar, for-
maningar och noteringar och indikeras genom
"Varning", "Forsiktig" och "Notera". Varje klass av
instruktioner definieras nedan.

Signalorden NOTERA, FORSIKTIGHET OCH VARNING
och annan sakerhetsrelaterad markning anvands i
hela manualen for att indikera allvaret hos potentiella
faror enligt nedan:

NOTERA Indikerar en paminnelse eller annan

hjalpfull information.

FORSIKTIGHET Indikerar en potentiell fara som om
instruktionerna inte f6ljs kan leda till
skador pa Tissue-Tek® Glas™ g2
och/eller annan egendom eller leda fill
daliga bearbetningsresultat.

VARNING Identifierar en potentiell fara som om
instruktionerna inte foljs kan leda till all-
varlig personskada for anvandaren

och/eller annan personal.

Symbolerna som anvénds pa etiketterna som &r fasta
pa systemet forklaras nedan. Etiketterna som har en av
foljande symboler ger information som &r sarskilt viktig att
kénna till for att kunna sakerstalla sékerhet for anvanda-
ren, forbattra arbetseffektiviteten och skydda systemet
mot skador. Var noga att kontrollera dessa etiketter och
forsta de angivna instruktionerna innan arbetet paborjas.

HET YTA Indikerar heta ytor. Vidta atgarder for att

forhindra brannskador.

P

BIOLOGISK FARA

Risk for infektioner beroende pa typen
av prover som bearbetas. Forhindra in-
fektioner genom att anvanda person-
skyddsutrustning (PPE) enligt OSHA-
kraven och gallande statliga eller lokala
bestdmmelser.

En etikett med denna symbol specifice-
rar en forsiktighetsatgard. Om inte in-
struktionen f6ljs kan anvandaren utsat-
tas for fara eller systemet skadas. Folj
alltid instruktionerna.

En etikett med denna symbol anger en
atgard som maste vidtas. Folj alltid in-
struktionerna.

En etikett med denna symbol specifice-
rar en forbjuden atgérd. Folj alltid in-
struktionerna.

Q@ B> P
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INLEDNING

Allman beskrivning

Tissue-Tek® Glas™ g2 automatisk glasmonteringsma-
skin (bild 1-A) ar ett system som pafor monteringsmedel
pa fargade histopatologiska och cytopatologiska prover pa
objektglas samt monterar tackglas pa dessa prover.

Upp till 240 objektglas (motsvarar 12 hallare) kan
monteras pa ett kontinuerligt satt.

Mangden monteringsmedel som paférs och monte-
ringshastigheten kan justeras i realtid.

Olika paféringsméangder av monteringsmedel och
monteringshastigheter kan programmeras beroende
pa olika tjocklek pa vavnaden.

For basta resultat rekommenderas att anvanda Tis-
sue-Tek® Glas™ monteringsmedel, artikelnummer
6419 (flaskstorlek 500 ml).

Torkflaktar minskar torktiden efter tackglasmontering-
en.

Aktivkolfilter kan anvandas for att minimera méngden
farliga angor.

Genom att anvanda ett linksystem som finns som
tillval, kopplas g2 till en automatisk objektglasfargare
(Tissue-Tek® Prisma®), for att automatisera hela pro-
cessen fran fargning till tackglasmontering.

Bild 1-A

1.2
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Avsnitt 1

Fysiska egenskaper

Bild 1-B @

Framsida (bild 1-B)
Kapa [l — Oppna kapan for att fylla pa tackglas eller ta
bort en tom hallare.

Atkomstlucka till laddningsstationen [P — Laddnings-
stationen déar hallarna placeras finns bakom denna lucka.

Urladdningslucka [f] — Mottagningsstativ placeras
bakom denna lucka.

Strombrytare ] — Strombrytaren anvands for att sla il
eller fran stromforsorjningen till systemet.

Kontrollpanel ] — Denna kontrollpanel anvinds for att
mandvrera systemet.

Bild 1-C ®

Baksida (bild 1-C)

Utblas [ — Luft fran systemets inre slépps ut genom
detta utlopp. Det & mojligt att ansluta en extern utblas
anslutning med en diameter pa 38 mm eller 75 mm.

Kretsskydd @ — Denna sdkerhetskomponent anvands
for att skydda mot Gverspanning.

Stromuttag [f] — Anslut elkabeln har.

Anslutningsterminal ] — Nar systemet &r kopplat il
en automatisk objektglasfargare ansluts dessa terminaler
till linkkabeln.

Serienummer-etikett f[] — Systemets serienummer
anges pa denna etikett.

Reviderad den 30/3 2010
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INLEDNING

[14]

[19]

Instrumentets inre (bild 1-D)

Plats for flaskan med monteringsmedel (]l — En
500 ml flaska som innehaller monteringsmedel maste
placeras i detta omrade. For basta resultat anvands Tis-
sue-Tek® Glas™ monteringsmedel, artikelnr 6419.

Laddningsstation [fP] — En xylenstation i vilken hallar-
na placeras. Laddningsstationen har plats for upp till tre
hallare.

Laddningsstationsmottagare [{E] — Basen som under-
|attar enkel borttagning och insattning av laddningsstat-
ionen.

Urladdningsomrade ] — Mottagningsstativen place-
ras i detta omrade. Det finns plats for upp till tolv mottag-
ningsstativ.

Mottagningsstativ — Objekiglas pa vilka tickglas
har monterats placeras automatiskt i varje mottagnings-
stativ.

Karusell (karusell for tomma hallare) [l — Efter tack-
glasmontering placeras de tomma hallarna har. Karusellen
har plats for upp till tolv hallare.

Utsugnings overvakning (aktivkolfilterlada) —
Aktivkolfilter som adsorberar angorna som bildas i syste-
met installeras har.

17

[11] [10]

(el

1.4
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Avsnitt 1

Instrumentets insida (bild 1-E)

Station 1 (objektglasinhamtning) [fE] — Objektglasar-
men tar ut objektglasen fran hallarna och placerar dem i
denna station. Objektglasen som har tagits ut fran hallarna
flyttas till station 2.

Station 2 (monteringsmedel) [ — | den har stationen
fordelas monteringsmedel pa objektglasen genom fordel-
ningsmunstycket. Nar monteringsmedlet har fordelats pa
objektglasen flyttas objektglasen till station 3.

Station 3 (tiackglasmontering) X — | den hér station-
en tas tackglasen upp och placeras forsiktigt pa objektgla-
sen. Objektglasen som tackglas har monterats pa flyttas
till station 4.

Station 4 (forvaring) 3]l — | den har stationen placeras
objektglasen med monterade tackglas i mottagningsstati-
ven.

Torkflakt 1 2] — Den hr flakten tar bort dverskott av
xylen efter att tackglas monterats for att underlatta tork-
ningen av monteringsmedlet.

Torkflakt 2 EE] — Den har fldkten tar bort xylen fran
baksidan av objektglaset for att underlatta torkning av
objektglasens baksida.

Tickglashallare P2 — Tackglasen placeras i den har
hallaren.

Tickglasarm BB — Den har armen tar upp tickglasen
ett at gangen och placerar dem pa objektglasen.

[25]

[31]

[27]

[30] [29] [28]

Bild 1-E

Dispensermunstycke ner-spak ] — Den har spaken
anvands for att sénka ner dispensermunstycket och doppa
det i antitorkmedelsflaskan.

Objektglasarm — Armen tar tag i varje objektglas
och tar upp det fran hallaren.

Dispensermunstycke [EE] — Det har munstycket forde-
lar monteringsmedel. Dispensermunstycket flyttar linjért
for att fordela monteringsmedel i en rak linjen pa ett ob-
jektglas.

Avfallsbehallare ] — Den har behallaren anvinds for
att ta bort dverskott av monteringsmedel fran spetsen pa
dispensermunstycket.

Anti-torkmedelsflaska — Spetsen pa dispenser-
munstycket placeras i den har flaskan nér instrumentet &r i
vilolage. Fyll pa l6sningsmedel for monteringsmedlet (xy-
len rekommenderas) i den hér flaskan for att férhindra att
spetsen pa munstycket tapper igen.
Dispenserpumpbehallaren — Fyll pa l6sningsmedel
for monteringsmedlet (xylen rekommenderas) har for att
forhindra att monteringsmedlet klistrar fast vid pumpens
insida.

Reviderad den 30/3 2010
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INLEDNING
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Kontrollpanel (bild 1-F)

Strombrytare ] —Strombrytaren anvands for att s3 il
eller fran strdmforsorjningen.

POWER(strom)-lampa B — Lampan &r tand nar strém-
forsorjningen ar till.

Handtag for installning av hastighet f] — Ett vred for
att andra tackglasmonteringshastigheten. Monteringshas-
tigheten kan stallas in pa en av atta nivaer fran 1 (lagst
hastighet) till 8 (h6gst hastighet).

Handtag for installning av volym ] — Ett vred for att
andra mangden monteringsmedel som fordelas. Volymen
monteringsmedel kan stéllas in pa en av tio nivaer mellan
30 ul och 120 pl.

Display ;] — Huvudskarmen som visar aktuell system-
status och annan information som &r nodvandig for driften.

Storlek knapp ] — Storleken pa tackglaset kan andras
med denna knapp. De fyra storlekarna pa tackglas ar 40,
50, 55 eller 60 mm.

Flodes knapp il — Tryck en gang pa knappen sa forde-
las den angivna volymen monteringsmedel. Tryck in och
hall knappen intryckt i tre sekunder eller langre s& fordelas
monteringsmedel tio ganger i foljd.

Bild 1-F

Stopp knapp [F] — Anvand den har knappen for att
pausa tackglasmonteringen eller avbryta den inledande
genomspolningen av monteringsmedel.

Start knapp ;] — Anvand den har knappen for att starta
tackglasmonteringen eller ateruppta pausad tackglasmon-
tering.

Stativ-lampa [l[i] — Lampan tands nar urladdningsluck-
an Oppnas for att placera eller ta ut stativ.

Laddningslampa [EEl] — Den hér lampan tands nér at-
komstluckan till laddningsstationen dppnas for att placera
hallare.

Avsluta knapp [P} — Anvand den har knappen for att
avbryta pagaende installningar utan att spara andringarna
och aterga till foregaende skarm.

Meny knapp EE] — Nar den har knappen trycks in visas
menyskérmen. Tryck tva ganger pa knappen s& visas
undermenyskarmen.

ENTER knapp [} — Tryck pa den har knappen for att
godkanna och spara de aktuella installningarna.

</>-knapparna m — Anvand de har knapparna for att
vélja en punkt i en lista. Tryck pa <-knappen for att flytta
markoren uppat eller at vanster. Nar >-knappen trycks in
flyttas markéren nedét eller at hoger.

1.6
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Avsnitt 1

Specifikationer
Modeller

Modell Namn/beskrivning

Tissue-Tek® Glas™ g2 Automatisk glasmonteringsutrustning

6500 (115 vac) (UsA)

Tissue-Tek® Glas™ g2 Automatisk glasmonteringsutrustning

6501 100 vAC) (Asien)

Tissue-Tek® Glas™ g2 Automatisk glasmonteringsutrustning

6502 930 VAC) (Europa)

Stromfoérsorjnings krav

Modell Effekt Frekvens  Ampere

6500 115VAC+10% @ <15A 50/60 Hz 22A

6501 100 VAC+10%/-5% @ <15A  50/60 Hz 25A

6502 230VAC£10% @<7 A 50/60 Hz 1,2A

Elsakerhet

For modell 6500 —

cETL-certifiering
e Sakerhetskrav UL61010A-1:2004,
e CAN/CSA-C22.2 nr 61010-1:2004

Fér modell 6501 —
CE-mérkning
o  Séakerhetskrav [EC61010-1:2001
o EMK-direktivet IEC61326-1:2002
o In-vitro-diagnostikdirektivet IEC61010-2-101:2002
o Riskhantering ISO14971:2000

Foér modell 6502 —

Tillagg till Pharmaceutical Affairs Law
e  Sékerhetskrav J IS C1010-1:2005
e EMKJIS C1806-1:2001
e Riskhantering JIS T14971:2003

Matt
750 (B) x 620 (D) x 750 (H) mm

Instrumentvikt
Ungefar 110 kg (242,5 pound)

Driftvillkor

Driftstemperatur: 10 °C till 40 °C (50 °F till 104 °F)
Relativ luftfuktighet: 30-85 % (ej kondenserande)
Skydda mot direkt solljus

Kapacitet

Tackglasmonteringshastighet: upp till 420 objektglas/
timme

Godkéanda matt pa objektglas
Matt:
25,0 till 26,0 (bredd) x 75,0 till 76,0 (langd) mm

Tjocklek:
0,9till 1,2 mm

Godkanda matt pa tackglas

Matt:
24 (bredd) x 40, 50, 55, 60 (langd) mm
25 (bredd) x 40, 50, 55, 60 (langd) mm

Om 25 mm breda tackglas anvands kan det vara nodvan-

digt att omjustera systemet.

Tjocklek:
0,9 till 1,2 mm

Kompatibla Iosningsmedel

Xylen
D-limonen-baserade substitut
Alifatiska kolvatebaserade substitut

Kompatibla monteringsmedel

Xylenbaserade monteringsmedel
D-limonen-baserade monteringsmedel
Alifatiskta kolvatebaserade monteringsmedel

Reviderad den 30/3 2010
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Avsnitt 2

INSTALLATION & INSTALLNINGAR

Allman information

Det har avsnittet innehaller detalierade instruktioner for
installation och instéllningar for Tissue-Teke Glas™ g2 auto-
matisk glasmonteringsutrustning. Installationsstegen maste
foljas korrekt for att sakerstalla korrekt funktion och drift.
Las denna instruktionsmanual noga innan instrumentet
anvands. Folj alla instruktioner noga.

Tissue-Tek Glas g2 glasmonteringsutrustning &r ett
precisionsinstrument och maste hanteras i enlighet déar-
med. Hard hantering eller om man tappar instrumentet
kommer stdra eller skada de inre komponenterna. Hantera
alltid instrumentet med forsiktighet.

Vélj en plats dar det finns tillrackligt med utrymme
runt instrumentet. Det krévs minst 10 cm fritt utrymme
ovanfor och till vanster om instrumentet. Till hdger om
instrumentet ska det vara minst 30 cm fritt utrymme.

Miljofaktorer

Precis som for alla kansliga elektroniska instrument
ska man undvika langvarig exponering for hog fuktighet
och temperatur. Temperatur och fuktighet ska héallas rela-
tivt konstant. Omgivningstemperaturen for drift av instru-
mentet ska ligga mellan 10 °C och 40°C (50 °F och
104 °F). Luftfuktigheten bér ligga mellan 30 % och 85 %
relativ luftfuktighet.

Placera instrumentet i ett valventilerat utrymme, und-
vik att utsétta det for korrosiva angor och extrema variat-
ioner i temperatur och fuktighet. Omradet ska vara rent
och fritt fran damm och ha en stadig, plan yta som klarar
en belastning pa minst 110 kg (242,5 pounds). Se till att
det ar i narheten av en stromkalla som uppfyller de elekt-
riska kraven (spanning och strém) som anges pa marketi-
ketten pa instrumentets baksida. Eluttaget maste vara
jordat och maste vara sarskilt avsett for &ndamalet. Und-
vik narhet till direkt solljus, 6ppna fénster, vaskar, ugnar,
varmeplattor, dppna brannare eller element.

Uppackning

Fore uppackning av Glas g2 glasmonteringsutrust-
ning, se de detaljerade instruktionerna i det separata do-
kumentet: “Tissue-Tek® Glas™ g2 uppackningsprocedurer”
eller kontakta Sakuras lokala férsaljningsrepresentant for
assistans.

FORSIKTIG: Instrumentet &r mycket tungt och stort,
darfor rekommenderas det starkt att det alltid lyfts
och transporteras av minst tva personer, en pa var-
dera sida.

Reviderad den 30/3 2010
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INSTALLATION OCH INSTALLNINGAR

Uppackning av tillbehér (bild 2-A) Levereras separat:
e Tissue-Tek® Glas™ monteringsmedel, artikel-
Kontrollera nar ladan med tillbehér éppnas att alla till- nummer 6419

behér medfoljer till instrumentet:

a adapter till hallare for 20 objektglas (10), artikel-
nummer 6138

hallare for 20 objektglas (10), artikelnummer 4768
Mottagningsstativ (12), artikelnummer 6504
Elkabel (1), artikelnummer A40-105-11
Laddningsstation (1), artikelnummer N94-013-00

Mottagare for hallare, laddningsstation (1), arti-
kelnummer N94-014-00

Lock, laddningsstation (1), artikelnummer N94-
015-00

Anti-torkmedelsflaska (1), artikelnummer 6423
Avfallsbehallare (1), artikelnummer 6430
Dispenserbricka (1), artikelnummer N94-041-00

Bricka for monteringsmedelsflaska (1), artikel-
nummer N94-357-00

Téckglashallare(1), artikelnummer N94-041-00
Objektglasskydd (1), artikelnummer N94-373-00
Flodesflaska (1), artikelnummer 6433
Avfallsflaska (1), artikelnummer 6505
Tradborste (1), artikelnummer D8-60-0000 Bild 2-A
Vattenpass (1), artikelnummer D9-60-0000
Aktivkolfilterpatron (1), artikelnummer 6160

Tissue-Tek® Glas™g2 linksystem (1 sats), artikel-
nummer 6168

t  Instruktionsbok (1), artikelnummer 0002783-01

«Q - 0O QO O O

x~ — —

®» - 0T O S 3 —

Tillval (bild 2-B)
22 Tackglashallare (250 objektglas)

24 x 40 mm (1 styck), artikelnummer N94-084-00
24 x 50 mm (1 styck), artikelnummer N94-085-00
24 x 55 mm (1 sats), artikelnummer N94-086-00 Bild 2-B
24 x 60 mm (1 sats), artikelnummer N94-087-00

23 Utloppsslangsats 1, artikelnummer 6506
24 Utloppsslangsats 2, artikelnummer 6507

2.2 Reviderad den 30/3 2010



Avsnitt 2

Installation av tillbehor och
forbrukningsartiklar

Installation av tillbehor

Det har avsnittet forklarar hur man installerar de olika
tillbehoren.

Anvénda adaptern for hallare (bild 2-C och
2-D)

1. Rikta markeringen "UP SIDE" (UPPAT) ovanpa adap-
tern for hallare med riktningen pa markeringen "UP
SIDE" (UPPAT) pé sidan av hallaren.

2. For in en spets pa adaptern till hallaren i halet for
adaptern.

3. Samtidigt som adapterns vajer forsiktigt dras, for in
den andra spetsen i ett hal for adaptern.

NOTERA: Placera objektglasen i hallaren genom att se till
att sidan med vavnad ar riktad mot markeringen "UP
SIDE" (UPPAT).

Bild 2-C

"UP SIDE"-markering (UPPAT)

Bild 2-D

"UP SIDE"-markering (UPPAT)

Installera mottagningsstativet (bild 2-E)

Oppna urladdningsluckan.

Ta tag i mottagningsstativets (bild 2-F) handtag pa ett
sadant satt att objektglasurladdningsomradet ar riktat
at hoger och placera sedan mottagningsstativet i det
nersankta omradet i urladdningsomradet (indikeras av
det skuggade faltet pa bild 2-G). Det finns plats for
upp till tolv mottagningsstativ.

Stang urladdningsluckan.

N

(1
__..._.\
-~

Bild 2-E

1111

IWIHIIIHNMN

AREAAAAAAAN
3

X
<

Lramsidan pa Baksidan pa
mottagnings- mottagnings-
stativ stativ

Bild 2-F

Bild 2-G

Nersénkt omrade dar mottagningsstativen
placeras

Reviderad den 30/3 2010
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INSTALLATION OCH INSTALLNINGAR

Installera laddningsstationen

1. Stall in riktningen pa hallar-mottagaren efter ladd-
ningsstationens riktning. For in stiftet inuti laddnings-
stationen i halet pa hallar-mottagaren, for sedan in
laddningsstationen helt (bild 2-H och bild 2-1).

Hallar-mottagare

Hal i hallarmottagaren Bild 2-J

Handtag Laddningsstat- Etikettsida

Angiven viatskeniva
ionsmottagare

Laddnings-
stationens stift

Laddningsstation

Etikettsida Bild 2-H

Bild 2-K

FORSIKTIG: Om det inte finns tillricklig mangd l6s-
ningsmedel kan luftbubblor bildas och vdvnaden kan
torka in.

Bild 2-I

Vy éver hela enheten

2. Fyll pa lIésningsmedel till angiven niva (ungefér
1,5 liter).

3. Oppna atkomstluckan fill laddningsstationen, ta tag i
handtaget och dra ut laddningsstationsmottagaren.

4. Placera laddningsstationen pa mottagaren genom att
se till att hallarmottagaren &r riktad &t héger (bild 2-J).

5. Sétt pa locket pa laddningsstationen och tryck tillbaka
laddningsstationen in i systemet (bild 2-K).

6. Sting atkomstluckan till laddningsstationen.
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Avsnitt 2

Ansluta elkabeln

1. Vrid strombrytaren till OFF.
2. Anslut elkabeln i eluttaget pa systemet (bild 2-L).
3. Sattikontakten i ett jordat eluttag

Eluttag

Bild 2-L

Installera brickan for monteringsmedel

1. Placera brickan fér monteringsmedelsflaskan (A) genom
att rikta den efter stiften pa innerkanten av bottenplattan
till forvaringsomradet for monteringsmedel (bild 2-M).

2. Placera brickan f6r monteringsmedelsflaskan (B)
genom att rikta den efter stiften pa ytterkanten av bot-
ten till forvaringsomradet for monteringsmedel (bild
2-N).

Bild 2-M

Bricka till monterings-
medelsflaskan (A)

Bild 2-N

Monteringsmedels-
flaska (B)

Installera dispenserbrickan

1. Vrid strombrytaren till OFF.

2. Oppna locket.

3. Placera dispenserbrickan i systemet.
4

Fyll pa lésningsmedel i antitorkmedelsflaskan till pre-
cis under locket (bild 2-O). Dispensermunstycket ska
placeras precis ovanfor vatskans yta sa att losnings-
medlets angor forhindrar monteringsmedlet pa spet-
sen pa dispensermunstycket fran att stelna. For for-
siktig sa att inte spetsen pa dispensermunstycket far
kontakt med lésningsmedlet.

_______________ é Fyll pa l6sningsmedel till
| linjen precis under locket.

Bild 2-0

FORSIKTIG: Anvind inte toluen eller annan vitska
som innehaller toluen. Detta kan leda till att instru-
mentet inte fungerar eller blir defekt. Kontrollera
mangden l6sningsmedel for monteringsmedel, t.ex.
xylen fore anvdndning. Om detta ignoreras kan det
orsaka att spetsen pa dispensermunstycket fastnar,
vilket leder till felaktig tackglasmontering och nega-
tiva konsekvenser for vdvnaden.

Reviderad den 30/3 2010
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INSTALLATION OCH INSTALLNINGAR

5. Placera antitorkflaskan och avfallsbehallaren i dis-
penserbrickan (bild 2-P). Tryck forst tillbaka dispen-
sermunstycket och placera sedan flaskan (bilderna
2-Q, 2-R och 2-S).

Dispenser-
bricka

dal
: Bild 2-S
l ' B—
: Avfallsbehallare Antitorkmedels-
: flaska
Avfallsbe- . ] :
hallare : 6. Nar antitorkmedelsflaskan och avfallsbehallaren har
Antitorkflaska placerats, lyft dispensermunstycket och flytta tillbaka
. munstycket sa att spetsen kommer in i halet i anti-
Bild 2-P torkmedelsflaskan (bild 2-T).
Dispensermunstycke t J
il

' Bild 2-T
. 220
Bild 2-Q Antitorkflaska 4%

Dispenserbricka
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Avsnitt 2

Installation av tillbehér och férbruknings-
artiklar

Det har avsnittet forklarar hur man installerar de olika
forbrukningsartiklarna.

Tackglashallare

. Vrid strombrytaren till OFF.
2. Oppna locket.

3. Placera tackglashallaren genom att rikta den med de
tva stiften pa sidan riktade mot instrumentets fram-
sida (bild 2-U och 2-V).

NOTERA: | vissa situationer, till exempel nar tva tackglas
tas upp samtidigt, forhindrar tackglashallaren att tackgla-
set eller tackglasen som har fallit under upptagningen att
falla langre in i systemet.

Tackglashallare

Objektglasark

Vrid strdmbrytaren till OFF.
Oppna locket.

Flytta tackglashallaren at hoger.
Lyft mottagningsstativets arm.

Placera arket i hallaren nedanfér mottagningsarmen
(bild 2-W).

S

Bild 2-W

Objektglasark

Linksystem

Genom att 6ppna dppningen i hoger sida pa systemet
(bild 2-X) ar det mgjligt att koppla samman systemet med
den automatiska fargaren (Tissue-Tek® Prisma™). Kon-
takta Sakuras aterforsaljare for information om hur linksy-
stemet installeras.

Oppning =

v
\

I3

\ i

bR

5 8

3 i

\\.\\7_:7,,__;1;*/

Bild 2-X
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INSTALLATION OCH INSTALLNINGAR

Utloppsslang

Pa systemets baksida finns en adapter for att ansluta
en utloppsslang. Man kan ansluta en slang med en diame-
ter pa 38 eller 75 mm.

Alternativ

o Utloppsslangset 1 (38 mm): 38 mm slang (5 m),
bandkl&mmor, manschetter (bild 2-Y)

o Utloppsslangset 2 (75 mm): 75 mm slang (5 m),
bandklammor, manschetter (bild 2-2)

Bild 2-Y

Utloppsslangset 1

Bild 2-Z

Utloppsslangset 2

Installera aktivkolfiltren

1.

Tryck pa framsidan av dragkontrolluckan for att frigéra
laset och dra sedan ut dragkontrolluckan (bild 2-AA).

Placera tva nya aktivkolpatroner i forvaringsomradet
for aktivkolpatroner. Om det finns anvénda aktivkolpa-
troner ska bada patronerna tas bort och ersattas med
nya.

Tryck tillbaka dragkontrollenhetens lucka mot syste-
met tills den klickar pa plats.

Bild 2-AA

Aktivkolpatron och forvarings-
omrade

Utloppsdel

2.8
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Avsnitt 2

Installera monteringsmedelsflaskan

Sugroret for monteringsmedel ar utrustad med en
nivadetekteringssensor. Satt i roret och sensorn pa ratt
satt.

1. Oppna locket till monteringsmedelsflaskan. Anvénd
en 500 ml-flaska som innehaller monteringsmedel, till
exempel Tissue-Tek® Glas™ monteringsmedel, arti-
kelnummer 6419.

2. Tilta inféringsréret med monteringsmedel mot instru-
mentets framsida och lyft roret. (Bild 2-BB.)

3. For sakta in monteringsmedelsinforingsroret och
nivadetekteringssensorn i monteringsmedelsflaskan
(bild 2-BB).

FORSIKTIG: Om monteringsmedelsflaskan fors in for
snabbt kan det bildas luftbubblor i monteringsmedilet.
Om systemet anvénds kontinuerligt med luftbubblor i
monteringsmedlet kan Iuftbubblor stingas inne av
tackglasen tillsammans med vavnaderna.

4. For tillbaka monteringsmedelsinféringsroret och niva-
detekteringssensorn till vertikal position och sank dem
sedan till botten. Om det bildas ett mellanrum mellan
det diskformade locket och flaskan, justrera mellan-
rummet langs monteringsmedlets flaska.

FORSIKTIG: Vid installation av monteringsmedel
forsta gangen eller vid byte av typ av monteringsme-
del maste monteringsmedlet spolas igenom en forsta
gang. For information om hur detta utfors, se avsnitt
3, "Forsta spolning".

Inféringsror for monte-
ringsmedel och niva-
detekteringssensor

Montering-
medelsflaska

Bild 2-BB

Justera avstandet langs monteringsme-
delsflaskan

1. Lossa de tva skruvarna vid lock installationsmekan-
ismen.

2. Tryck forsiktigt locket mot monteringsmedelsflaskan
och dra at de tva skruvarna som lossats under tiden
locket har kontakt med flaskan (bild 2-CC).

Skruvar

far full kontakt sa att det inte ar
nagot mellanrum och dra sedan
at skruvarna for att fasta

locket pa plats.

Bild 2-CC

Reviderad den 30/3 2010
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INSTALLATION OCH INSTALLNINGAR

Placera tackglasen

NOTERA: Placera hallarna som levererats av tackglastill-

verkaren direkt i systemet. Det finns dven specialtack-

glashallare som fillval (sdljs separat). Nar specialtackglas-

hallare anvands, placera tackglasen i hallarna (bild 2-DD).
Oppna instrumentkapan.

2. Placera tackglashallaren sa att fliken pa tackglashal-
laren passar i hallaren.

3. Stéang instrumentkapan.

Foljande atta typer av tackglas kan anvandas:
24 x 40, 24 x 50, 24 x 55, 24 x 60 (mm)
25 x40, 25 x 50, 25 x 55, 25 x 60 (mm)

Flik  Halihallare

Téck-
glas

Tackglas-
hallare

Hal i hallare

Bild 2-DD

2.10
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Avsnitt 3

ANPASSA INSTALLNINGARNA

Allman information

Det har avsnittet forklarar hur menyskérmen fungerar
och hur man andrar varje installning.

Forklaring av huvudmenyn

Menyskarmen mojliggér val av olika menyposter
under den forsta installationen eller kontroll/andring av
systeminstaliningarna (bild 3-A).

Tryck pa knappen MENU (MENY) knapp for att ga
tillbaka till menyskarmen. Tryck pa < och > for att markera
den Onskade posten och tryck sedan p4 ENTER for att
valja.

2
% Tissue-Tek® Glas™

SAKURA

O POWER

Bild 3-A

Beskrivning av menypunkterna

1. COUNT (ANTAL) indikerar antalet objektglas som
tackglas har monterats pa. Réknaren kan nollstallas.
Se sidan 3.2.

2. EXTENDED PRIME (EXTRA FLODNING/SPOL-
NING) - Monteringsmedel fordelas kontinuerligt fran
spetsen pa munstycket. Valj denna punkt vid laddning
av monteringsmedel for férsta gangen, byte av mon-
teringsmedel eller nér det har kommit in luftbubblor i
réren. Se sidan 3.3.

3. ERROR LOG (FELLOGG) - Innehaller en logg Gver
fel som har intraffat. Se sidan 3.4.

10.

1.

PROGRAM EDIT (PROGRAMREDIGERING) - Stéller
in namn och information om téckglasmonteringspro-
grammen som anger monteringsforhallandena. Upp
till nio tackglasmonteringsprogram kan sparas i min-
net, vart och ett med en annan tackglasstorlek, mon-
teringshastighet och mangd monteringsmedel. Se si-
dan 3.4.

PROGRAM LOCK (PROGRAMLAS) - Férhindrar
forandringar av programmet under tackglasmontering.
Valj “Lock” (Las) eller “Unlock” (Las upp). Realtids-
byte av monteringshastighet och mangd monterings-
medel aktiveras endast nar "Unlock" (Las upp) har
valts. Se sidan 3.5.

KEY SOUND (KNAPPLJUD) - Véljer om ett ljud ska
hdras nar en knapp trycks in. Se sidan 3.5.

END SOUND (SLUTLJUD) - Andrar ljudet som indi-
kerar att tackglasmonteringen har slutforts. Valj ett
onskat ljud fran tre monsteralternativ. Se sidan 3.5.

ALARM (LARM) - Véljer ett dnskat ljud bland fyra
alternativ for att indikera ett feltillstand. Se sidan 3.6.

START METHOD (STARTMETOD) - Véljer mellan
tva startmetoder: Startknappsmetoden kraver att man
trycker pa startknappen for att initiera tackglasmonte-
ring medan metoden atkomstlucka fér urladdnings-
station initierar tackglasmontering sa fort luckan har
stangts. Se sidan 3.6.

CLEANING (RENGORING) - Rengér insidan av mon-
teringsmedelsroret med xylen eller spolar ut monte-
ringsmedel som finns kvar i réret. Samma procedur
utfors som nar “EXTENDED PRIME” (EXTRA
FLC')DN.IING/SPOLNING) har valts. Vid “CLEANING”
(RENGORING) har dock reagensflodet hdgre hastig-
het. Utfér inte denna funktion som initial flédning/
spolning av monteringsmedel eftersom det bildas luft-
bubblor. Se sidan 3.7.

SOFTWARE VERSION (PROGRAMVERSION) -
Visar programversionen. Se sidan 3.7.

Reviderad den 30/3 2010
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ANPASSNING AV INSTALLNINGAR

Visa/dndra rdknaren

Forklarar hur man visar/andrar antalet objektglas som
har monterats (bild 3-B).

NOTERA: Denna meny ar endast tillganglig nar systemet
ar i vilolage eller har pausats, eller nar systemkontroll-
skarmen visas.

/ L ® ™ \
o' TissueTek® Glas
BAKURA
0O rowen
COUNT o] I
RACK EXTENDED PRIME oA
_ERROR L0G
N
Q EXIT MENU ENTER @
SIZE —-— Lt —
c) 4
@ STﬁ” SPEED < VOLUME
@ 4

Bild 3-B

Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 1,
“COUNT" (RAKNARE) och tryck sedan pa ENTER
knappen sa visas raknarskarmen (bild 3-C).

3. Tryck pa STOP-knappen. Bekraftelseskarmen for

nollstalining (COUNT clear) av réknaren visas (bild
3-D).

<COUNT>
COUNT:012345

[STOP] to reset

Bild 3-C: Raknarskarmen

<COUNT RESET>
Are you sure?

[ENTER] to reset

Bild 3-D: Bekraftelseskéarm for nollstéllning av raknare

Antalet anges med ett sexsiffrigt tal och nér antalet
kommer upp till “999999” atergar det till “1.” Antalet dkar
varje gang ett tdckglas monteras pa objektglaset.

Tryck pa < eller > for att manuellt 6ka eller minska
antalet.

3.2
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Avsnitt 3

Forsta flodning/spolning

Nér monteringsmedelsflaskan installeras forsta
gangen eller nar man introducerar en ny typ av monte-
ringsmedel maste dispensermunstycket spolas igenom.
En serie operationer som utfors for detta syfte kallas for
"forsta flédning/spolning”.

Vid férsta flédning/spolning dras monteringsmedel ut
kontinuerligt fran monteringsmedelsflaskan och fordelas
fran spetsen pa dispensermunstycket.

For att installera monteringsmedel forsta gangen eller
byta typ av monteringsmedel, se aven “Installera/Byta
monteringsmedelsflaskan”.

NOTERA: Den h&r menypunkten &r endast tillgénglig nar
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nér system-
kontrollskarmen visas.

Tryck pa knappen MENU (MENY) knappen.

2. Tryck pa knapparna < och > knapparna for att mar-
kera 2, “EXTENDED PRIME” (EXTRA FLODNING/
SPOLNING) och tryck sedan pa ENTER knappen(bild
3-E).

3. Skarmen for extra flédning/spolning visas (bild 3-F)

4. Oppna laddningsstationens atkomstlucka.

5. Oppna kapan och ta ut hela dispenserbrickan fran
systemet. Ta bort hela dispenserbrickan och stall in
avfallsbrickan for forsta flodning/spolning under dis-
pensermunstycket.

6. Ta av locket fran avfallsflaskan och placera antitork-
medelsflaskan under dispensermunstycket (pa de tva
styrskenorna) samtidigt som dispensermunstycket
lyfts.

7. Fyll pa spolningsflaskan med lésningsmedel (vanligt-
vis xylen) och for sedan in spetsen pa roret i info-
ringsroret (bild 3-G). Krama flaskan for att féra in 16s-
ningsmedel i dispenserkanalen. Fyll kanalen ftills
|6sningsmedel droppar ut fran dispensermunstycket.

8. Nar den forsta flddningen/spolningen har slutforts har
vanligtvis allt l6sningsmedel avlagsnats fran disen-
serkanalen och monteringsmedel har forts in. Om
inte, kor den forsta flddningen/spolningen en gang till.

Inféringsror

<EXTENCED PR MB>
[ENTER to prine
system

[EXT] toexit

Bild 3-E: Skdarmen for forsta flodningen/spolningen

<EXTENCED PR MP>
Finmng

[STAP] to stop

Bild 3-F: Skdrm under dispensering

FORSIKTIG: Om systemet inte har anvints under en
langre tidsperiod kan det intréffa att 16sningsmedel
inte fordelas jamnt dven om denna operation utfors. |
sa fall maste I6sningsmedel tvingas in i flodnings-
roren med en pumpflaska for forsta flodning-
en/spolningen. Kontakta Sakura kundservicecenter
hos den lokala Sakura-aterforséljaren for mer inform-
ation.

Bild 3-G

Avfallsflaska

Flodningsflaska

Reviderad den 30/3 2010
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ANPASSNING AV INSTALLNINGAR

Visa felloggen

Upp till 99 fel kan visas. Det senaste numret repre-
senterar det senaste felet.

Nar mer an 99 fel har intraffat raderas det aldsta felet
och det senaste felet [aggs till.

De visade punkterna &r radnummer, felnummer och
antal (systemets objektglasraknare).

NOTERA: Nar strommen kopplas fran registreras automa-
tiskt felkod “99” i felloggen.

NOTERA: Den hdr menypunkten ar endast tillganglig nar
systemet &r i viloldge eller har pausats eller nar system-
kontrollskarmen visas.

Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 3,
“ERROR LOG" (FELLOG) och tryck sedan pa
ENTER.

3. Felloggsskarmen visas (bild 3-H).

4. Genom att trycka pa STOP-knappen dppnas bekraf-
telseskarmen fr att rensa felloggen (bild 3-1).

5. Tryck pa ENTER for att rensa felloggen. Tryck pa
EXIT for att aterga till menyskarmen utan att rensa
felloggen.

0: 99 111111111
02 100 111112111
03 111 111120111
04 200 111150111

Bild 3-H: Felloggsskdrmen

<ERRR LG&
G ear the error | og?

[ENTER to cl ear

Bild 3-I: Skarm for att rensa felloggen

Skapa ett program

Ett program bestar av tre objekt, ndmligen TG-storlek,
méngden monteringsmedel och monteringshastighet. Man
kan &ven tilldela ett programnamn.

NOTERA: Den hér menypunkten ar endast tillganglig nar
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nar system-
kontrollskarmen visas.

1. Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 4,
“@PROGRAM CREATION@" (SKAPA PROGRAM)
och tryck sedan pa ENTER.

3. Installningsskarmen for programnamn visas (bild 3-1).

<P1:HE-1 > clr
[JABCDEFGHI JKLMNOPQRS
TUVWXYZ1234567890-*/
[VOLUME SPEED ENTER]

Bild 3-I: Instéllning av programnamn

4. Om inte nagot namn har stallts in ar faltet tomt. Ange
ett dnskat namn som bestar av upp till atta tecken.

o« <> Anvand dessa knappar for att andra
programnummer fran P1 till P9.

SPEED (HASTIGHET)

Denna knapp flyttar markdren i
namnfaltet. Faltet omges av tva
klamrar.

e VOLUME (VOLYM)

Denna knapp flyttar markéren for
att markera dnskade tecken.

e ENTER Anvand den har knappen for att
vélja och visa det markerade teck-
net i namnfaltet med hjélp av
VOLUME (VOLYM) knappen.

o SIZE (STORLEK)

Anvand den har knappen for att
vaxla mellan versaler och gemener.

o EXIT (AVSLUTA)

Anvand den har knappen for att ga

tillbaka till menyskarmen.

3.4
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Avsnitt 3

5. Om man trycker pa MENU (MENY) en gang till visas
programredigeringsskarmen (bild 3-J).

<P1:HE-1 >
SIZE:60mm

SPEED:7 VOLUME:30
[ENTER] to save

Bild 3-J: Programredigeringsskarmen

6. Still in tickglasets storlek, monteringshastigheten
och méngden monteringsmedel for varje program.

7. Tryck pa ENTER knappen for att spara de nya install-
ningarna.

Programlas

Atkomst till programredigering kan lasas under tack-
glasmonteringen.

NOTERA: Den hér menypunkten &r endast tillgénglig nar
systemet ar i vilolage eller har pausats eller néar system-
kontrollskarmen visas.

Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 5,
‘“PROGRAM LOCK” (PROGRAMLAS) och tryck se-
dan pa ENTER.

3. Skarmen Lock/Unlock (Las/las upp) visas (bild 3-K).

4. Tryck pa knapparna < och > for att vélja Lock (Las)
eller Unlock (Las upp).

5. Tryck p& ENTER fér att spara de nya installningarna.
NOTERA: Nér Las har valts kan inte monteringshastighet

och méngd monteringsmedel &ndras i realtid under tack-
glasmontering.

<PROGRAM LOCK>
Lock / UnLock

[<1[>] to select

[ENTER] to save

Bild 3-K: Skarmen for att vélja las/las upp

Vaélja knappljud

Den hér funktionen gér det majligt att aktivera/avakti-
vera knappljud.

NOTERA: Den har menypunkten ar endast tillganglig nar
systemet &r i viloldge eller har pausats eller nar system-
kontrollskarmen visas.

1. Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 6, “KEY
SOUND” (KNAPPLJUD) och tryck sedan pa ENTER.

3. Knappljudsskarmen visas (bild 3-L).

4. Tryck pa knapparna < och > for att vélja OFF (FRAN)
eller ON (TILL).

5. Tryck pa ENTER knappen for att spara den valda
instaliningen. Aterga till menyskarmen utan att spara
andringarna genom att trycka pa EXIT knappen.

<KEY SOUND>

OFF / ON

[<]1[>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-L: Instéllningsskarm for knappljud

Vilja slutsignal for tackglasmontering

For att indikera att tackglasmonteringen har slutforts
finns tre olika ljudmonster att vélja mellan.

NOTERA: Den hé&r menypunkten &r endast tillganglig nar
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nar system-
kontrollsk&rmen visas.

1. Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 7, “END
SOUND” (SLUTSIGNAL) och tryck sedan pa ENTER
knappen.

3. Skarmen for instalining av slutsignalen visas (bild
3-M).

Reviderad den 30/3 2010
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<END SOUND>
1/2/3
[K]1[>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-M: Instéllningsskarm for slutsignal

4. Tryck pa knapparna< och > for att vélja ett av alterna-
tiven 1, 2 och 3.

e Monster 1 Ett kort “pip” som upprepas sex
ganger.

e Monster2  Ett medellangt “pip” som upprepas
sex ganger.

o Monster3  Ettlangt “pip” upprepas sex ganger.

5. Tryck pa ENTER knappen for att spara den valda
installningen. Aterga till menyskérmen utan att spara
andringarna genom att trycka pa EXIT knappen.

Vilja larmvolym/-ton

Har stalls dnskad volym och ton in for bade larmljud
och slutsignal. Det finns fyra alternativ att vélja mellan.

NOTERA: Den hér menypunkten &r endast tillgénglig nar
systemet &r i vilolage eller har pausats eller nér system-
kontrollsk&rmen visas.

Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knappamna < och > for att markera 8,
“ALARM” (LARM) och tryck sedan pa ENTER knap-
pen.

3. Instéliningsské&rm for larm visas.

4. Tryck pa knapparna < och > for att vélja ett av alter-
nativen 1, 2, 3 och 4 (bild 3-N).

Monster Volym Signal
1 I Lag Liten
: okning
2 -
Liten
3 = 6kning
4 = Hog Stor
Bild 3-N

5. Tryck pa ENTER knappen for att spara den valda
instéllningen. Aterga till menyskérmen utan att spara
andringarna genom att trycka pa EXIT knappen (bild
3-0).

<ALARM>
1/2/3/4
[K1[>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-O: Instéllningsskérm for larm

Vilja startmetod
Valj mellan tva startmetoder med den har funktionen.

NOTERA: Den har menypunkten ar endast tiliganglig nar
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nar system-
kontrollsk&rmen visas.

1. Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 9,
“START METHOD” (STARTMETOD) och tryck sedan
pa ENTER.

3. Skarmen for instélining av startmetod visas (bild 3-P).

4. Tryck pa knapparna < och > for att vélja antingen
“‘START KEY” (STARTKNAPP) eller “UNLOADING
STATION ACCESS DOOR” (ATKOMSTLUCKA TILL
URLADDNINGSSTATIONEN).

e “START KEY” (STARTKNAPP) Driften startas nar
startknappen trycks in.

e ‘UNLOADING STATION ACCESS DOOR’
(ATKOMSTLUCKA TILL URLADDNINGSSTA-
TIONEN) Driften startar nar atkomstluckan till ur-
laddningsstationen sténgs.

5. Tryck pa ENTER knappen for att spara den valda
instéllningen. Aterga till menyskérmen utan att spara
andringarna genom att trycka pa EXIT knappen.

<START METHOD>
START KEY
[K][>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-P: Instéllningsskéarm for startmetod

3.6
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Avsnitt 3

Rengéring av insidan av monterings-
medelsroren

Syftet med denna procedur &r att rengéra insidan av
monteringsmedelsroren med ett 1dsningsmedel, foretra-
desvis xylen. Anvand inte denna rengoringsfunktion for att
flida monteringsmedel eftersom flédeshastigheten ar for
hdg och orsakar att det bildas bubblor i ledningen

FORSIKTIG: | det har I4get drivs dispenserpumpen
med max kolvslag precis som vid den forsta flodning-
en/spolningen. Sugning och férdelning utfors. Anvand
inte heller det har laget for forsta flodning/spolning av
monteringsmedel eftersom luftbubblor bildas néar
monteringsmedlet férs in.

NOTERA: Den har menypunkten &r endast tillganglig nar
systemet &r i viloldge eller har pausats eller nér system-
kontrollskarmen visas.

Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > fér att markera 10,
‘CLEANING” (RENGORING) och tryck sedan pa
ENTER knappen.

3. Rengdringsskarmen visas (bild 3-Q).

4, Stallin en full flaska med l6sningsmedel.

5. Ta bort hela dispenserbrickan fran systemet och stéll
in avfallsbrickan under dispensermunstycket for forsta
flédning/spolning.

6. Tryck pd START (START) knappen for att starta ren-
goringen.

7. Avbryt fordelning av ldsningsmedel genom att trycka
pa STOP (STOP) knappen. (bild 3-R). Nar férdelning-
en stoppar atergar skarmen till menyskéarmen.

8. Ta bort avfallsbrickan fér den forsta flodning-
en/spolningen och stall tillbaka den ursprungliga dis-
penserbrickan.

9. Tryck pa EXIT (EXIT) knappen for att ga tillbaka till
menyskarmen.

<CLEANING>
Set a container

[START] to start

Bild 3-Q: Rengdringsskdrmen

<CLEANING>
In process
10
[STOP] to stop

Bild 3-R: Skarm for rengoring pagar

Visa programversion

Visa programversionen med hjélp av den hér funkt-
ionen.

NOTERA: Den har menypunkten ar endast tiliganglig nar
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nar system-
kontrollsk&rmen visas.

1. Tryck pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna< och > for att markera 11,
“‘SOFTWARE VERSION” (PROGRAMVERSION) och
tryck sedan pa ENTER knappen.

3. Skarmen Programversion visas (bild 3-S).

4.  Tryck pa EXIT (EXIT) knappen for att ga tillbaka till
menyskarmen.

MAIN:N94-900-00
SUB1:N94-910-00
SUB2:N94-920-00
SUB3:N94-930-00

Bild 3-S: Skarmen Programversion

Reviderad den 30/3 2010
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ANPASSNING AV INSTALLNINGAR

Forklaring av punkterna i undermenyn

Det har avsnittet forklarar funktionerna som ar fill-
gangliga fran undermenyskdrmen och hur man &ndrar
varje installning (bild 3-T).

Nér knappen MENU (MENY) trycks in visas meny-
skarmen. Nar knappen MENU (MENY) trycks in igen véx-
lar displayen till undermenyskarmen.

Prestanda for tackglasmonteringen pa det har syste-
met andras efter de olika forhallandena, t.ex. tjocklek pa
objektglaset, om objektglaset har belaggning eller inte,
egenskaper for monteringsmedlet, vavnadstyp och tempe-
ratur/fuktighet. For att tackglasmonteringen ska utféras
korrekt maste de installda vardena for tackglasmontering-
en som anvands av systemet andras for varje situation.

Undermenyn har en instaliningsmeny for optimal
tackglasmontering nar de aktuella forhallandena for tack-
glasmontering inte & gynnsamma.

Tryck pA MENU (MENY) knappen for att 6ppna me-

nyskarmen och tryck sedan en gang till pa4 MENU (MENY)
knappen for att ga till undermenyskéarmen.

Markera ett dnskat objekt med knapparna < och >
och gor valet med ENTER knappen.

o' TissueTek® Glas™

BAKURAA

O POWER
<SUB MENE 1-6
1. 5lowdown position o
2.Cover Glass Twpe
3.Pick up spe=d

EXIT MENU ENTER
| — — —

Bild 3-T

SLOWDOWN POSITION (NEDSAKTNINGSPOSI-
TION) - Den hér funktionen andrar trycket som appli-
ceras nar tackglaset placeras pa objektglaset. An-
vand huvudsakligen den har menypunkten nér det
finns luftoubblor eller om monteringsmedlet sipprar ut
runt sidorna. Se sidan 3.9.

COVER GLASS ANGLE (TACKGLASVINKEL) - Den
har funktionen andrar separationsvinkeln nar ett tack-
glas plockas upp. Anvand den har menypunkten nar
mer an ett tackglas har plockats upp eller nar tackgla-
sen har sprickor. Valj ett av tre varden. Om mérket pa
tackglaset har andrats kan vardet behéva andras. Se
sidan 3.10.

PICK UP SPEED (UPPTAGNINGSHASTIGHET) -
Den har funktionen andrar hastigheten med vilken ob-
jektglaset tas upp. Nar man &ndrar upptagningshas-
tigheten for objektglas &ndras mangden xylen som
kvarstar pa objektglaset vid upptagningstiden. An-
vand huvudsakligen den hér menypunkten nar det
finns luftbubblor eller om monteringsmedlet sipprar ut
fran objektglasen. Om typen av Idsningsmedel har
andrats kan det vara nddvandigt att &ndra vérdet. Se
sidan 3.11.

DISPENSE POINT - (DISPENSERPUNKT) Den har
funktionen andrar positionen vid vilken monterings-
medlet borjar fordelas pa objektglaset, i framat- eller
bakatriktning. Anvand huvudsakligen den har meny-
punkten nar det finns luftbubblor p& objektglasets
framsida eller om monteringsmedlet sipprar ut fran si-
dorna. Se sidan 3.12.

FIRST DISPENSE (FORSTA FORDELNINGEN) -
Den har funktionen staller in mangden monterings-
medel som ska fordelas vid dispenserpunkten. Forin-
stallt varde &r 20 pl. Anvand huvudsakligen den har
menypunkten nar det finns luftbubblor pa objektgla-
sets framsida eller om monteringsmedlet sipprar ut
fran sidorna. Se sidan 3.13.

DRYING FAN TIMER (TORKFLAKTSTIMER) - Den
har funktionen andrar mottagningsstativens torktid i
urladdningsomradet efter att tackglasmonteringen har
slutforts. Avslutad torkning signaleras med ett ljud-
larm. Forinstalld tid &r tva minuter. Se sidan 3.13.

3.8
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Avsnitt 3

Stélla in nedsaktnings positionen

Andra trycket som appliceras pa tackglaset under
tackglasmonteringen med hjélp av den hér funktionen (bild
3-U).

NOTERA: Den hér menypunkten &r endast tillganglig nar
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nar system-
kontrollskarmen visas.

Kvalitet pa tackglasmontering uppnds genom att
trycka pa tackglasen med réatt kraft. Om det finns luftbubb-
lor eller om monteringsmedel sipprar ut fran sidorna ska
foljande atgarder vidtas:

e Om det finns luftbubblor, h6j upp nedsaktnings-
positionen (6ka trycket).

e Om monteringsmedel sipprar ut fran sidorna,
sank ner nedsaktningspositionen (minska tryck-

et).
- ™ _\
»'¢ Tissue-Tek® Glas
POWER
NS
‘ prpe
4

Bild 3-U

<{Slowdown pos> 60mm
005

[<1[>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-V: Skarm for instéllning av nedsaktningsposit-
ionen

Tryck tva ganger pa knappen MENU (MENY).

Tryck pa knapparna < och > for att markera 1, “Slow-
down position” (Nedsaktningsposition) och tryck sedan
pa ENTER knappen. Skérmen for instélining av
nedsaktningsposition visas (bild 3-V).

Vérdet minskas nar man trycker pa knappen< och
okar nar man trycker pa knappen >.

Tryck pa4 ENTER knappen for att spara den valda
installningen. Aterga till menyskarmen utan att spara
andringarna genom att trycka pa EXIT knappen.

Reviderad den 30/3 2010
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ANPASSNING AV INSTALLNINGAR

Stélla in tdckglasvinkeln

Anvand den hér funktionen for att valja en dnskad
vinkel fér upptagning av tackglasen.

NOTERA: Den har menypunkten ar endast tillganglig nér
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nér system-
kontrollskarmen visas.

Tackglasmonteringsarmen arbetar med en vinkeln
nar tackglasen plockas upp.

Denna vinkel kallas for “cover glass angle” (tack-
glassvinkel).

Varje tackglas varierar beroende pa marke och forva-
ringsforhallande. Om tackglasvinkeln inte ar ratt for den
specifika typen av tackglas kan tackglasen spricka nar de
plockas upp eller s& kan mer &n ett tckglas plockas upp
samtidigt. Vidta foljande atgarder om detta intréffar:

o Om det ofta intraffar att tva tackglas plockas upp
samtidigt ska tackglasvinkeln 6kas.

¢ Om tackglasen ofta spricker, minska tackglasvin-
keln.

Tryck tva ganger pa knappen MENU (MENY).
2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 2, “Cover

Glass Type” (Typ av tackglas) och tryck sedan pa
ENTER.

3. Skarmen for instélining av tackglasvinkeln visas (bild
3-W).

4. Tryck pa knappen SIZE (STORLEK) och valj den
tackglasstorlek som vinkeln ska andras for.

5. Tryck pa knapparna < och > for att &ndra tackglasvin-
keln for varje storlek.

6. Tryck pa ENTER knappen for att spara den valda
installningen. Aterga till menyskarmen utan att spara
andringarna genom att trycka pa EXIT knappen.

{Cover Glass Angle>
60mm:16. 4°

[<1D>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-W: Skédrmen for installning av tackglasvinkel

Tackglas

.—""'

[

i

_-Tackglasmonte-
~ ringsarm

Bild 3-X

3.10
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Avsnitt 3

Stélla in hastigheten for upptagning av
objektglas

Anvand den har funktionen for att vélja énskad has-
tighet fér upptagning av objektglas.

NOTERA: Den hdr menypunkten ar endast tillganglig nar
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nar system-
kontrollskarmen visas.

Upptagningshastigheten maste andras efter objekt-
glasets vattenfranstétande formaga och monteringsmed-
lets viskositet. Mangden I6sningsmedel som finns kvar pa
objektglaset kan kontrolleras genom att andra upptag-
ningshastigheten (bild 3-2).

NOTERA: Nar man minskar upptagningshastigheten
minskar mangden Idsningsmedel som finns kvar pa ob-
jektglaset.

NOTERA: Nar monteringsmedlets viskositet 6kar minskar
mangden Idsningsmedel som finns kvar pa objektglaset.

Om mangden l6sningsmedel pa objektglaset inte &r
tillracklig under tackglasmonteringen och monteringsmed-
let inte sprids tillrackligt ska upptagningshastigheten 6kas.
Om det finns for mycket losningsmedel pa objektglaset
under tackglasmonteringen och monteringsmedlet rinner
eller sipprar runt objektglaset ska upptagningshastigheten
minskas.

NOTERA: Vanligtvis avdunstar xylensubstitut langsam-

mare och tenderar darmed att orsaka att monteringsmed-

let rinner eller sipprar ut runt objektglaset. Darfér maste
vanligtvis objektglasupptagningshastigheten minskas nér
ett xylensusbstitut anvéands.

Tryck tva ganger pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna< och > for att markera 3, “Pick up
speed” (Upptagningshastighet) och tryck sedan pa
ENTER knappen.

3. Skdrmen for instéllning av upptagningshastigheten
visas (bild 3-Y).

4. Tryck pa knapparna < och > for att valja ett av alter-
nativen 1, 2, 3, 4 och 5. Desto mindre varde desto
lagre blir upptagningshastigheten av objektglas och
mangden losningsmedel som faster vid objektglaset
minskar. Desto stdrre varde desto hdgre blir upptag-
ningshastigheten av objektglas och mangden 6s-
ningsmedel som faster vid objektglaset dkar.

5. Tryck pa ENTER knappen for att spara den valda
installningen. Aterga till menyskérmen utan att spara
andringarna genom att trycka pa EXIT knappen.

<Pick-up speed>
1/2/3/4)/5
[<]1[>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-Y: Skdrm for instéallning av upptagningshastig-
heten av objektglas

Monteringsmedel och upptagningshastighet av

Reviderad den 30/3 2010

objektglas

Upptagnings-

Anvéndbart monteringsmedel hastighet av
objektglas
Xylensubstitut Hastighet 1
Monteringsmedel med &g viskositet| Hastighet 2
(Standard) Hastighet 3
Monteringsmedel med hdg viskositet 1 | Hastighet 4
Monteringsmedel med hdg viskositet 2 | Hastighet 5

Bild 3-Z
3.1



ANPASSNING AV INSTALLNINGAR

Stélla in dispenserpunkten

Vélj startpositionen for fordelning av monteringsmedel
pa objektglaset med den har funktionen. Instéllningen ska
andras under vissa forhallanden, till exempel om det finns
luftbubblor pa framkanten eller sidan av objektglaset eller
om monteringsmedel sipprar ut, sarskilt pa objektglasets
framkant (bild 3-AA).

En optimal punkt kan stéllas in for varje sida av tack-
glaset.

NOTERA: Den hdr menypunkten &r endast tillganglig nar
systemet &r i viloldge eller har pausats eller nér system-
kontrollskarmen visas.

e Om det bildas luftoubblor pa objektglasets fram-
kant, flytta punkten mot objektglasets framkant.

e Om monteringsmedel sipprar ut pa objektglasets
framsida, flytta punkten mot slutet av objekigla-
set.

Tryck tva ganger pa knappen MENU (MENY).

2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 4, “Dis-
pense point” (Dispenserpunkt) och tryck sedan pa
ENTER knappen.

3. Skarmen for instéllning av Dispenserstartpunkt visas
(bild 3-BB).
4. Tryck pa knappen< for att flytta dispenserpunkten mot

objektglasets framkant och tryck pa knappen > for att
flytta dispenserpunkten mot slutet av objektglaset.

Bild 3-AA

5. Tryck pa ENTER knappen for att spara vald instéll-
ning (bild 3-CC). Aterga till menyskérmen utan att
spara andringarna genom att trycka pa EXIT knap-
pen.

<{Dispense point>60mm

[START] to start

Bild 3-BB: Skarmen for instéllning av dispenserpunkt

<{Dispense point>60mm
005

[<1D>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-CC: Skarm for val av dispenserpunkt

3.12
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Avsnitt 3

Stélla in den férsta dispenservolymen

Under tackglasmonteringen fordelas monteringsme-
del tva ganger. For den forsta fordelningen forblir mun-
stycket i stillestand och monteringsmedlet fordelas vid den
aktuella positionen. For den andra fordelningen fordelas
monteringsmedel medan munstycket ror sig (bild 3-DD).

Detta kan &ndra den fbrsta dispenservolymen av
monteringsmedel med hjalp av den forsta installningen av
dispenservolym.

NOTERA: Den har menypunkten ar endast tillgénglig nér
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nar system-
kontrollskarmen visas.

e Om det bildas luftbubblor pa framkanten (motsatt
sida), dka den forsta dispenservolymen.

e Om monteringsmedel droppar vid en framatposit-
ion, minska dispenservolymen.

Tryck tva ganger pa knappen MENU (MENY).
2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 5, “First

dispense” (Forsta fordelningen) och tryck sedan pa
ENTER knappen.

3. Skarmen for instélining av den forsta dispenservoly-
men visas (bild 3-EE).

4. Vardet minskas nar man trycker pa knappen < och
Okar nar man trycker pa knappen>.

5. Tryck pa ENTER for att spara den valda installningen.
Aterga till menyskarmen utan att spara andringarna
genom att trycka pa EXIT.

Fordelad
léngs en linje

Forsta fordelningen 7

—

Bild 3-DD

<First Dispense>
Offset:0

[<1[>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-EE: Skarm for installning av forsta dispenservo-
lymen

Stélla in torktid for objektglaset

Det ar majligt att programmera hur lang tid objektgla-
sen ska torka i urladdningsomradet.

For att tackglasen sammanklistringspositioner inte
ska &ndras nar mottagningsstativ med objektglas med
monterade tackglas tas bort kan en dnskad vantetid stal-
las in i steg om 30 sekunder i ett intervall mellan 0 och 10
minuter for att torka objektglasen i urladdningsomradet.
Nar torkningen har slutférts hérs en signal for att meddela
att torkningen har slutforts.

NOTERA: Den har menypunkten ar endast tiligénglig nér
systemet ar i vilolage eller har pausats eller nar system-
kontrollskarmen visas.

1. Tryck tva ganger pa knappen MENU (MENY).
2. Tryck pa knapparna < och > for att markera 6, “Drying

Fan Timer” (Torkflaktstimer) och tryck sedan pa
ENTER knappen.

3. Skarmen for instéllning av torkflaktstimern visas (bild
3-FF).

4. Vardet minskas nar man trycker pa < och okar nar
man trycker pa >.

5. Tryck pad ENTER for att spara den valda installningen.

Aterga till menyskarmen utan att spara andringarna
genom att trycka pa EXIT.

{Drying Fan Timer>
2min. 30sec.
[K][>] to select
[ENTER] to save

Bild 3-FF: Skarmen for instéllning av torkflaktstimern

Reviderad den 30/3 2010
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Avsnitt 4

DRIFTSINSTRUKTIONER

Driftsinstruktioner

Det hér avsnittet forklarar i vilken ordning som drifts-
procedurerna utférs. Den grundlaggande ordningsféljden
visas i diagrammet nedan.

Flode for tackglasmonteringDiagram

Forkontroller Se sidan 4.1.

SIa till strommen.

Ta av locket fran laddningsstationen.
Kontrollera méngden Idsningsmedel.

Rengor utspillt monteringsmedel.

Placera mottagningsrack i urladdningsomradet.
Kontrollera att det inte finns nagra hallare i karu-
sellen.

e Stall in tackglashallare och tackglas.

e Kontrollera mangden monteringsmedel.

o Kontrollera tackglasstorleken, hastigheten for tack-
glasmontering och mangden monteringsmedel.

o Valj tckglasmonteringsprogram.

e Kontrollera om TG-storleken som visas pa skar-
men stdmmer dverens med den faktiska storleken
pa TG-hallaren.

e Dra ut laddningsstationen och sétt i hallare. Stang
atkomstluckan till laddningsstationen och starta
tackglasmonteringen.

Om tackglasmonte--

'ringen ska fortsatta,

ga tillbaka till stand-
byskarmen och lagg

tillatna under tack-

glasmontering (se

sidan 4.9 for infor-
mation).

Operation slutford Se sidan 4.11.

e Ta bort mottagningsstativen.
e Ta bort tomma héllare.

Sla fran strommen Se sidan 4.11.

e Sla fran strdmmen och satt pa locket pa
laddningsstationen.

Start av operation Se sidan 4.5.

Forkontroller

Det hér avsnittet forklarar de ndédvandiga stegen fore
operationen.

Sla till stromforsorjningen

1. Tryck pa strombrytaren pa kontrollpanelen for att sla
till strdmférsérjningen. Om - strémforsdrjningen inte
slas till, kontrollera att elkabeln ar ansluten till elutta-
get.

2. Nar stromforsorjningen har slagits till visas startskér-
men i ungefar fem sekunder och vaxlar darefter till
systemkontrollskdrmen. Féljande meddelanden visas
pa skarmen:

e Finns det tillrackligt manga tackglas? Om inte, fyll
pa tackglas.

e Finns det tillrdcklig mangd monteringsmedel? Om
inte, byt monteringsmedelsflaska.

e  Finns det nagra objektglas pa 6verforingsarmen?
Ta bort kvarvarande objektglas om det finns
nagra.

3. Fyll pa/byt ovanstadende vid behov. Nar alla punkter
har kontrollerats, tryck pa ENTER for att initiera in-
strumentet till hempositionen.

4, Nar Enter trycks in visas hempositioneringsskarmen.
Genom att trycka pa stopp under atergangen till hem-
positionen stoppas atergangsprocessen. Instrumentet
maste anda befinna sig i hemposition for att starta
tackglasmonteringen.

5. Nar instrumentet har atergatt till hempositionen vaxlar
displayen till vilolage.

Reviderad den 30/3 2010
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DRIFTSINSTRUKTIONER

Kontrollera mangden l6sningsmedel

Om mangden Idsningsmedel i laddningsstationen, an-
titorkmedelsflaskan eller dispenserpumpbehallaren ar vid
eller under den angivna nivan ska lésningsmedel fyllas pa.

m Laddningsstation (bild 4-A)

Laddningsstationen rymmer ungefér 1,5 liter 16sningsme-
del (xylen rekommenderas). Den évre och nedre nivan ar
markerad pa insidan av laddningsstationen, fyll pa Ios-
ningsmedel till en niva mellan dessa markeringar.

NOTERA: For att férhindra kontaminering ska l6snings-
medlet i laddningsstationen filtreras eller bytas varje dag.

m Antitorkmedelsflaska (bild 4-B)

Fyll pa lésningsmedel il den nedre gréansmarkeringen
precis under locket sa att bottnen precis tacks.

FORSIKTIG: Om Idsningsmedel rinner ut kan monte-
ringsmedlet pa spetsen av dispensermunstycket
stelna och orsaka igenséttning. Om monteringsmedlet
vid spetsen pa dispensermunstycket stelnar kan inte
tackglasmonteringen utféras och vavnaden kan ska-
das allvarligt. Stelnat monteringsmedel pa spetsen till
dispensermunstycket kan adven orsaka att systemet
inte fungerar. Kontrollera darfor att I6sningsmedel har
fyllts pa till angiven position.

m Dispenserpumpens behallare (bild 4-C)

Ta bort locket och fyll pa Idsningsmedel for monterings-
medlet till avsmalningen pa dispenserpumpbehallaren.

FORSIKTIG: Om I6sningsmedel rinner ut kan pumpen
som matar monteringsmedel tdppas igen och bli de-
fekt. Om pumpen tapps igen kan inte tackglasmonte-
ringen utforas och vavnaderna kan skadas allvarligt.
Kontrollera dérfor att l1osningsmedel har fyllts pa till
angiven position.

Bild 4-B

Bild 4-C

4.2
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Avsnitt 4

Rengora utspillt monteringsmedel P

Om monteringsmedlet forblir fast vid avfallsbehallaren \\
och mottagningsstativen kan tackglasmonteringen paver- ";‘: 2 \\3\‘
kas. Innan tackglasmonteringen startas ska avfallsbehal- g 2 g%;
larna och mottagningsstativen rengdras eller bytas il % 5,/. §§
rena. « N2 z .

. A2 Bild 4-D
FORSIKTIG: Om monteringsmedlet forblir fast vid Rz
avfallshehallaren (spateldelen) eller mottagningsstati-
vet kan tackglasmonteringen paverkas.
Framsidan pa Baksidan pa mot-

mottagningsstativ tagningsstativ

Placera tomma mottagningsrack i
urladdningsomradet

Man kan placera upp till 12 mottagningsstativ i ur-
laddningsomradet (bild 4-D).

1. Hall varje mottagningsstativ sa att objektglasurladd-
ningsomradet &r riktat at hdger (bild 4-E).

2. Det finns ett steg pa framsidan av urladdningsomra-
det och det finns ett nedsénkt omrade i vilket varje
stativ passar. Placera mottagningsstativet i detta ned-
sankta omrade (bild 4-F). Observera att om stativet
stalls pa framsidan av det nedsankta omradet eller
ovanfor steget kommer systemsensorn inte att kénna
av stativet och denna position kommer inte att anvan-
das.

Bild 4-E

FORSIKTIG: Om mottagningsstativ som placeras i
urladdningsomradet inte har nagra tomma spar kom-
mer processen att stoppa. Kontrollera att mottag-
ningsstativen som stélls in &r tomma.

Bild 4-F

Nedsankt omrade dér mot-
tagningsstativen placeras
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DRIFTSINSTRUKTIONER

Borttagning av hallare fran karusellen

Nér alla objektglas har flyttats till tackglasmonterings-
stationen forvaras de tomma hallarna i karusellen. Om
karusellen inte har nagra tomma spar startar inte tack-
glasmonteringen. Ta bort alla hallare.

Kontrollera tackglasstorieken

Kontrollera informationen som visas pa tackglashalla-
ren och tackglasboxen som anvands fér tackglasmonte-
ring.

Téackglashallaren finns i fyra storlekar 40, 50, 55 och
60 mm och en etikett som anger storleken ar fast pa varje
hallare. Valj ratt hallare efter langden pa tackglasen som
anvands. Man kan placera upp till 250 tackglas i varje
tackglashallare.

Stéll in tackglashallaren som innehaller tackglasen
genom att rikta hallare sa att sidan med mattetiketen ar
riktad mot framsidan och fliken pa tackglashallaren passar
i halet i hallaren (bild 4-G).

En etikett som anger typen
av tickglas ar fast pa varje
tackglashallare.

Bild 4-G

Kontrollera mangden monteringsmedel

Kontrollera mangden monteringsmedel i flaskan med
monteringsmedel. Om nivan ar for lag, byt till en ny flaska
monteringsmedel.

Hoj upp handtaget och placera flaskan med monte-
ringsmedel (500 ml) nedanfér. Anvand for basta resultat
Tissue-Tek® Glas™ monteringsmedel, artikelnummer
6419.

Byte av monteringsmedelsflaska ska slutféras sa
snabbt som méjligt eftersom luftbubblor kommer in i réren
om handtaget halls upphéjt under en langre tid.

4.4
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Avsnitt 4

Rutinarbeten
Driftstart

Det har avsnittet forklarar driftstarten.

Innan instrumentets drift startar maste féljande in-
stallningar kontrolleras.

Vélja program som ska anvandas

Vélj det program som &r lampligt for vavnaden som
tackglas ska monteras pa. Varje gadng man trycker pa <
eller > andras program numret och de registrerade pro-
grammen visas ett efter ett.

Tryck p4 MENU (MENY) for att andra programpara-
meter och utfor varje andring. Om programmet inte &r last
kan programinformationen (monteringshastighet, méngd
monteringsmedel) &ndras i realtid dven under tackglas-
monteringen. Andringama kommer att sparas under
samma programnummer genom att skriva dver de tidigare
instéliningarna.

= Andra tickglasstorleken
Tryck pa SIZE (STORLEK) for att andra tackglasstor-
leken.

= Andra dispenservolymen
Vrid pa vredet VOLUME (VOLYM) for att andra dis-
penservolymen.

= Andra monteringshastigheten
Vrid pa& vredet SPEED (HASTIGHET) fér att andra
monteringshastigheten.

FORSIKTIG: Bekrifta att det visade TG-vardet stam-
mer overens med de tickglas som &r placerade i in-
strumentet.

Kontrollera fordelningen av monterings-
medel

Tryck pa PRIME (FLODA) for att kontrollera att mon-
teringsmedel fordelas pa réatt satt. Tryck in och hall knap-
pen PRIME (FLODA) intryckt i tre sekunder s& fordelas
monteringsmedel tio ganger i foljd. Rengdr munstycket om
det inte kommer ut nagot monteringsmedel.

Reviderad den 30/3 2010
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DRIFTSINSTRUKTIONER

Placera objektglas i en hallare

1. Forbered objektglasen som tackglas ska monteras
pa. Kontrollera fargningsstationens layout och forbe-
red en lamplig hallare (hallare for 20 objektglas eller
10 objektglas) samt en hallaradapter som passar {ill
hallaren.

2. Fast hallaradaptern vid hallaren pa ett sddant sétt att
markeringen “UP SIDE” (UPPAT) pa adapters ovan-
sida &r riktad i samma riktning som markeringen “UP
SIDE” pa de ena sidan av hallaren. Nar de tva marke-
ringarna “UP SIDE” ar riktade pa samma hall, tilta hal-
laradaptern langs sparet (bild 4-H).

3. Placera dérefter objektglasen ett efter ett i hallaren.
Stall in objektglasen i ratt riktning sa att deras vavnad
ar riktad enligt markeringarna “UP SIDE” (UPPAT).
Nér alla objektglas har placerats, satt tillbaka den
tiltade hallaradaptern i ursprunglig position.

FORSIKTIG: Det kan orsaka problem om daliga, slitna,
skadade eller deformerade hallare och hallaradaptrar
anvands. Anvind inte ndgra av dessa hallare och
hallaradaptrar och byt daliga, slitna, skadade eller
deformerade hallare/adaptrar till nya.

FORSIKTIG: Kontrollera att objektglasen placeras pa
balanserat i hallaren. Om alla objektglas endast place-
ras pa den ena sidan kan hallaren inte flyttas pa ratt
satt under fargningen. Om det endast ar ett litet antal
objektglas ska de placeras noga och kontrollera att
hallaren inte tiltar.

Vévnadssida "UPSIDE"-markering

Bild 4-H

"UP SIDE"-markering

FORSIKTIG: Placera objektglasen parallellt med halla-
rens mellanvaggar. Om objektglasen lutar kan de
skadas (bild 4-1).

O For in objektglasen parallellt.

x Tilta inte objektglasen.

Bild 4-

FORSIKTIG: Om hallare och hallaradaptrar inte &r
riktade med deras "UP SIDE"-markeringar riktade at
samma hall kan inte tackglasmonteringen utféras och
vavnaden kan skadas allvarligt. De felriktade hallarna
och hallaradaptrarna kan dven orsaka att systemet
slutar fungera. Kontrollera darfor att hallare/adaptrar
ar korrekt riktade. Om vavnadssidan pa objektglasen
inte ar riktade i samma riktning som markeringen "UP
SIDE" (UPPAT) monteras tickglaset pa den sida dar
vavnaden inte & monterad. Detta kan orsaka att vév-
naderna skadas allvarligt.

4.6
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Avsnitt 4

Placera en hallare i laddningsstationen

1. Bekrafta att lampan LOAD (LADDNING) pa hdger
sida av kontrollpanelen ar tand. Om lampan inte ar
tand kan inte hallarna placeras.

2. Oppna atkomstluckan fill laddningsstationen, ta tag i
handtaget och dra sedan ut laddningsstationsmotta-
garen. Om locket till laddningsstationen &r pa, ta av
locket.

3. Bekrafta att laddningsstationen ar fylld med lésnings-
medel till angiven niva (ungefar 1,5 liter). Fyll pa l6s-
ningsmedel om det inte finns nagot I6sningsmedel el-
ler om mangden inte &r tillracklig. Bild 4-K

4. Placera héllaren i laddningsstationen s& att marke-
ringen “UP SIDE” (UPPAT) pa hallare och hallaradap-
ter ar riktade mot hdger pa laddningsstationen. Var
forsiktigt nar hallaren placeras sa att inte hallaradap-
tern tiltas. Om hallaradaptern tiltas kan inte armen ta
upp hallaren. Laddningsstationen rymmer upp till tre
objektglashallare (bild 4-J).

e 0 e
Laddningsstationsmottagare

Kontrollera
att marke-
ringen "UP Atkomstlucka till laddningsstationen
SIDE"

(UPPAT) &r Bild 4-L

riktade at

hoger.

Hallare Laddnings- Pplacera objektglaset i hallaren och kontrol-
lera att vavnadssidan &r riktad at samma hall
som markeringen "UP SIDE" (UPPAT) (h6-
ger). Om objektglaset &r insatt upp och ner
kommer téckglas att monteras pa motsatt
sida som vavnaden och dérav kan vavnaden
skadas allvarligt.

Bild 4-J

5. Tryck tillbaka laddningsstationsmottagaren i syste-
met och stang sedan atkomstluckan fill laddnings-
stationen (bilderna 4-K & 4-L).
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DRIFTSINSTRUKTIONER

Starta processen

Nar programmet har valts, tackglas, monteringshas-
tighet och mangd monteringsmedel har angetts och en
hallare har placerats, tryck pd START eller dppna och
stang urladdningsluckan beroende pa vald startmetod (se
sidan 3.7). Tackglasmonteringen startar och displayen
vaxlar till mandverskarmen.

<IN PROCESS> RACK:01
P1:HE-12345  [60mm]
[speed:8 volume:100]
[STOP] to pause

Bild 4-M: Mandverskarmen

Monteringsprocessen utfdrs enligt foljande (bild 4-N):

1. Objektglas tas upp fran hallaren av objektglasarmen
och placeras i station 1, ett at gangen.

2. Objektglasen flyttas till station 2 och monteringsmedel
fordelas.

3. Objektglasen flyttas fill station 3 och tackglas monte-
ras.

4. Objektglasen flyttas till station 4 och placeras i mot-
tagningsstativet.

5. Nér alla objektglas har placerats i mottagningsstativ
flyttas mottagningsstativen till urladdningsomradet.

6. Hallarna som har tdmts vid bearbetningen av alla
objektglasen placeras i karusellen.

7. Om nagon hallare blir kvar i laddningsstationen startar
processen om igen. Om inte avslutas tackglasmonte-
ringen.

1. Objektglas hédmtas 5. Mottagningsstativet flyttas
till urladdningsomradet

2. Dispensering av 6. Tom héllare stalls i
monteringsmedel karusellen

Om hallaren |am-
nas kvar i ladd-
ningsstationen, ga
tillbaka till 1, "Ob-
jektglas hamtas"

. J
3. Montering av T

tackglas

4. Objektglas stalls i
objektglasstativet

Bild 4-N: Tackglasmonteringen

4.8
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Avsnitt 4

Funktioner som ér tillatna under drift

Féljande funktioner kan utféras under tackglasmonte-
ring.

e Placera och ta bort mottagningsstativ

e Kontrollera programinformationen

o Andra dispenservolymen och monteringshastig-
heten (Dessa punkter kan endast &ndras nar
programmet ar olast.)

o Pausa och ateruppta processen
e Stoppa operationen

Placera och ta bort mottagningsstativ

Om lampan RACK (STATIV) ar tand under drift ar det
majligt att satta in och ta bort mottagningsstativ i urladd-
ningsomradet.

Néar urladdningsomradet dppnas visas borttagnings-
skarmen for att visa vilka mottagningsstativ som har varit
dér langre an den programmerade torktiden och som kan
tas bort.

Om “OK” &r tand till hdger om ett nummer kan mot-
tagningsstativet som motsvarar det numret tas bort.

Om “OK” blinkar till hdger om ett nummer torkas fort-
farande mottagningsstativet som motsvarar det numret
(bild 4-0).

Om inte nagon torkning har programmerats ar “OK”
tand bredvid alla nummer.

ok 205 3:
4: 5:7'" 6:
1: 8: 9:
10: 11 12:

Bild 4-O: Upptagningsskarm

| exemplet som visas ovan har stativ 1 varit dar langre
an torktiden och kan tas bort. Torkning av stativ 2 har
annu inte slutforts.

FORSIKTIG: Nar luckan har dppnats, ta bort alla slut-
forda mottagningsstativ.

Placera tomma mottagningsstativ och ta bort mottag-
ningsstativ som innehdller objektglas medan lampan
RACK (STATIV) ar tand. Lampan ténds nar systemet
stoppas eller ett objektglas placeras i ett mottagningssta-
tiv.

FORSIKTIG: Detta system stiller tillbaka mottag-
ningsstativen pa de positioner dar de hamtades. Pla-
cera darfor inte ett tomt stativ pa en position dar som ar
tomt eftersom motsvarande stativ fylls med objekiglas. Se
skarmen for tillgéngliga positioner.

Kontrollera programinformation

Aktuell programinformation visas pa fjarde raden nar
man trycker pa knapparna < och > pa kontrollpanelen.

Andra dispenservolym och monterings-
hastighet

Det & méjligt att andra dispenservolym och monte-
ringshastighet medan systemet bearbetar (anta att pro-
grammet inte ar last) eller & pausat. De nya vardena
sparas under aktuellt programnummer och anvands i
processen.

Andra dispenservolym genom att vrida pa vredet
VOLUME (VOLYM) pa kontrollpanelen.

Andra monteringshastighet genom att vrida pa vredet
SPEED (HASTIGHET) pa kontrollpanelen.

Om nagon av dessa instaliningar andras under bear-

betningen kommer den nya installningen att verkstéllas
fran nasta objektglas som tackglas ska monteras pa.

Reviderad den 30/3 2010
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DRIFTSINSTRUKTIONER

Pausa processen

Tryck p& STOP pa kontrollpanelen for att pausa pro-
cessen. Observera att processen inte kan pausas under
den forsta spolningen eller medan dispenserrdret rengérs.

Nar processen har pausats ar det mdjligt att navigera
mellan menypunkterna, ta bort mottagningsstativ, andra
programmet, andra tackglasstorleken, utféra fordelnings-
kontroll, &ndra dispenservolymen, &ndra monteringshas-
tighet, byta monteringsmedelsflaska.

Tryck pa STOP knappen.

2. Pausforberedelseskarmen visas (bild 4-P). Processen
stoppas inte direkt utan fortsatter tills tackglas har
monterats pa alla objektglas som &r i stationen och
dessa har placerats i ett stativ.

3. Na&r processen har slutforts visas pausskarmen och
systemet pausar (bild 4-Q). Ateruppta driften genom
att trycka pa START. Avbryt driften genom att trycka
pa STOP.

<IN PROCESS>
Please wait

Bild 4-P: Forberedelseskarmen for paus

<PAUSE>

P1:HE-12345  [60mm]
[speed:8 volume:100]
[START] [STOP]

Bild 4-Q: Pausskarmen

Ateruppta processen

Tryck pa START for att ateruppta den pausade pro-
cessen. Processen aterupptas. Nu visas en forsiktighets-
uppmaning om atkomstluckan till laddningsstationen &r
oppen. Stang atkomstluckan till laddningsstationen sa
aterupptas processen.

Avbryta driften

Tryck pa STOP for att avbryta den pagaende driften.

2. Forberedelseskarmen fér paus visas. Processen
stoppas inte direkt utan fortsatter tills tackglas har
monterats pa alla objektglas som ar i stationen och
dessa har placerats i ett stativ.

3. Na&r processen har slutférts visas pausskarmen och
systemet pausar.

4. Tryck en gang till pa STOP knappen. Bekraftelse-
skarmen for driftstopp visas. Tryck pa ENTER for att
avbryta. Tryck pa EXIT for att aterga till pausskarmen.

4.10
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Avsnitt 4

Slutféra tackglasmontering

Nar tickglas har monterats pa alla objektglasen i
laddningsstationen och mottagningsstativen &r redo for
borttagning hors en signal som meddelar att tackglasmon-
teringen har slutforts. Systemet stoppar och visar vilola-
gesskarmen pa kontrollpanelen. Nar systemet har stoppat,
ta bort mottagningsstativen fran urladdningsomradet. Ta
aven bort de tomma hallarna fran karusellen.

Ta bort mottagningsstativen

1. Oppna urladdningsomradet nar systemet har stoppat
helt och lampan RACK (STATIV) pa hoger sida av
kontrollpanelen har tants.

2. Ta bort mottagningsstativen som innehaller objektglas
(bild 4-R). Mottagningsstativen med objektglasen
sticker ut frdn det nedsankta omradet i urladdnings-
omradet sa att de kan sérskiljas fran tomma mottag-
ningsstativ.

3. Satti tomma mottagningsstativ i det nedsénkta omra-
det och stang urladdningsluckan nér alla mottagnings-
stativ har tagits bort.

FORSIKTIG: Innan objektglasen som tickglas har
monterats pa flyttas ska de hallas horisontellt och
vénta tills monteringsmedlet har torkat helt. Placera
inte objektglasen vertikalt. Om monteringsmedlet inte
ar torrt kan objektglasen fastna pa ytorna.

Ta bort hallarna

Nar systemet har stoppat helt, dppna kapan och ta
bort hallarna fran karusellen (bild 4-S).

Inathojd del i
urladdnings-
omradet

Bild 4-R

Bild 4-S

Reviderad den 30/3 2010
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DRIFTSINSTRUKTIONER

Slutford drift

Det har avsnittet forklarar proceduren som ska utféras
nar systemets drift har slutforts.

1. Tryck pa “O”-sidan av strombrytaren for att sla fran
stromfdrsdrjningen.

2. Oppna urladdningsluckan och kontrollera om det finns
nagra bearbetade mottagningsstativ kvar. Ta bort alla
sadana stativ om det finns nagra och stang urladd-
ningsluckan.

3. Oppna atkomstluckan till urladdningsstationen, ta tag i
handtaget och dra ut urladdningsstationens motta-
gare. Placera locket pa urladdningsstationen, tryck
tillbaka urladdningsstationens mottagare in i systemet
och stang atkomstluckan till urladdningsstationen.

NOTERA: Genom att regelbundet utféra rengdring och
underhall av systemet i samband med processerna vid
slutford drift gor att systemet kan fungera felfritt under en
langre tidsperiod.

Att utfora fore ldngre stillestand

Om systemet inte ska anvéndas under en l&ngre tids-
period (en vecka eller mer) ska nedanstaende steg utfo-
ras:

Sla fran strdmbrytaren.

Koppla fran systemets elkontakt fran eluttaget.

3. Oppna kapan. Ta bort tackglashallarna och forvara
dem pa en torr plats.

FORSIKTIG: Om tickglashallarna forvaras pa en fuktig
plats kan de orsaka problem, till exempel att tva ob-
jektglas tas upp samtidigt nasta gang hallarna an-
vénds.

4. Fyll pa I16sningsmedel i antitorkmedelsflaskan (bild
4-T).

,,,,,,,,,,,,,,, « Fyll pa I6sningsmedel till
den hir linjen precis under

locket.

Bild 4-T

Tryck ner spaken at vanster (bild 4-U). Dispenser-
munstycket kommer ner och dess spets doppas i
vatskan i antitorkmedelsflaskan (bild 4-V).

Spak for att fora ner dispensermunstycket

For att forhindra att monteringsmedel i dispenserréren
stelnar ska man kontrollera att en monteringsmedels-
flaska har placerats.

Kontrollera att det &r tillrackligt med I6sningsmedel i
antitorkmedelsflaskan.

Rengdr systemet invandigt.
Stang kapan.

Spetsen faller
| léngre neri.__
' vétskan.

Normalt tillstand Spak for att fora ner
dispensermunstycket

Spak har dragits
Bild 4-V

412
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Avsnitt 4

Atgéarder som ska vidtas vid strémavbrott
under drift

Det har avsnittet forklarar proceduren som ska féljas
nar ett strdmavbrott intraffar under drift samt driftsprocedu-
ren som ska utféras for att aterstélla systemet efter att
strommen aterkommit.

Vid stromavbrott under drift

Om ett strdmavbrott intraffar under drift ska nédvan-
diga atgarder vidtas genom att félja instruktionerna nedan.
Om ett stromavbrott intréffar kan inte driften aterupptas
fran det steg som systemet utforde fore stromavbrottet ens
nar strdmmen har kommit tillbaka.

1. Tryck pa “O"-sidan pa strémbrytaren for att sla fran
stromforsorjningen for att férhindra systemet fran att
plotsligt komma i rérelse om strdmmen kommer ftill-
baka.

2. Efter att stromforsorjningen har slagits fran, 6ppna
alla luckor och kapor och vidta ldmpliga atgarder.

e Placera objektglasen som téckglas annu inte
monterats pa i Iosningsmedel for att forhindra att
de torkar.

e Ta bort tAckglas som har tagits upp och tappats
runt dverféringsarmen, om det finns nagra.

e Ta bort mottagningsstativet som star i mottag-
ningsposition, om det finns nagot.

3. Stang alla luckor och kapor och vanta tills strommen
kommer tillbaka.

Nar strommen kommer tillbaka

Nar strommen har kommit tillbaka, utfér aterstéllning-
en genom att folja instruktionerna nedan;

1. Tryck pa |’-sidan av strdmbrytaren for att sla till strom-
férsorjningen.

2. Nar stromforsorjningen har slagits till visas ma-
skinskotarskérmen pa kontrollpanelen for att meddela
att ett stromavbrott har intraffat.

3. Nar man har bekraftat att det inte finns nagra objekt-
glas kvar inuti systemet, tryck pa EXIT pa kontrollpa-
nelen for att aterga till startskarmen.

4. Nér lampan LOAD (LADDA) pa hoger sida av kon-
trollpanelen ar tand, dppna atkomstluckan till ladd-
ningsstationen och starta sedan om driften fran bor-
jan.

FORSIKTIG: Maskinskotarskarmen meddelar att ett
stromavbrott har intraffat visas aven efter ett tillfalligt
stromavbrott. | det hér fallet ska ocksa stromforsorj-
ningen slas fran, objektglas och hallare som delvis
har bearbetats tas bort och sedan startas driften om
fran borjan.

Reviderad den 30/3 2010
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DRIFTSINSTRUKTIONER

Tabell 6ver monteringstillstand och maskinskoétaratgérder

For att uppna onskat monteringstillstand

Kontrollera objektglasen som tackglas har monterats
pa och om tackglasen inte har monterats pa ett tillfreds-
stallande séatt ska atgarder vidtas enligt tabellen nedan.
For atgarder som ska vidtas nar tva eller flera glas tas
upp samtidigt eller om tackglasen spricker nér de tas upp,
eller liknande, se avsnitt 6, Felskning.

Monterings-
tillstand

Maskinskotaratgard

Stora bubblor pa  Otjllracklig mangd monteringsmedel har dispenserats.

objektglasen

Oka méngden monteringsmedel.

Luftbubblor har kommit in i dispenserkanalen fér monte-
ringsmedel sa att monteringsmedel inte fordelas med angi-
ven mangd.

Rensa kanalen f6r monteringsmedel med knappen PRIME
(SPOLA) eller anvand den ursprungliga spolningen for att ta
bort luftbubblor.

Monteringsmedlet har tagit slut.

Byt flaskan med monteringsmedel till en full flaska. Om
nivadetekteringen for monteringsmedel inte fungerar maste
systemet stéllas in. Kontakta kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

Tackglasets storlek stammer inte med instéllningarna i
systemet.

Byt tackglasstorlek som visas pa skarmen till den storlek av
téckglas som anvands.

Det finns inte tillrackligt eller inget klarningsmedel i ladd-
ningsstationen.

Fyll laddningsstationen med klarningsmedel upp till angiven
niva. Om méangden klarningsmedel inte ar tillracklig kan inte
monteringsmedlet spridas korrekt pa objektglaset och det
kan orsaka att luftbubblor bildas.

Téackglasets tjocklek stammer inte med instéllningarna i
systemet (mangden monteringsmedel, monteringshastig-
het). Installningar for mangd monteringsmedel och/eller
monteringshastighet maste justeras for att kompensera for
vavnadens tjocklek.

Oka mangden monteringsmedel. Minska alternativt hastig-
heten for tdckglasmontering och undersok status for tackgla-
sen igen. Om vavnaden inte har jamn tjocklek gar det inte att
helt eliminera bubblor.

Téackglasappliceringstrycket ar for svagt och maste okas.

Oka appliceringstrycket pa tackglaset vid tackglasmontering.
For information, kontakta kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

Det férekommer
sma luftbubblor.

Monteringsmedlet sprids inte ut effektivt pa grund av att
omgivningstemperaturen var lag, vilket 6kar viskositeten och
leder till att luftbubblor bildas.

Minska hastigheten fér tackglasmontering.

Téackglasets tjocklek stammer inte med instéllningarna i
systemet (méngden monteringsmedel, monteringshastig-
het). Installningar for mangd monteringsmedel och/eller
monteringshastighet maste justeras for att kompensera for
vavnadens tjocklek

Oka mangden monteringsmedel. Minska alternativt hastig-
heten for tdckglasmontering och undersok status for tackgla-
sen igen.

Objektglasen har inte angiven storlek.

Anvand objektglas av angiven typ.
Angiven typ av objektglas:
26 mm (bredd) x 76 mm (langd) x 0,9 till 1,2 mm (tjocklek)

Justera systemet efter typen av objektglas som anvands. For
information, kontakta kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

Monteringsmedlet har stelnat pa eller i spetsen till dispen-
sermunstycket och monteringsmediet dispenseras inte
korrekt.

Ta bort det stelnade monteringsmedlet.

4.14

Reviderad den 30/3 2010



Avsnitt 4

Monterings-
tillstand

Maskinskotaratgard

Det férekommer
sma luftbubblor.

Monteringsmedel &r fast vid objektglaséverféringsstationen
vilket orsakar att objektglaset inte sitter ordentligt med ratt
vinkel sa att monteringsmedlet inte fordelas korrekt.

Ta bort monteringsmedlet som har fastnat med xylen eller
annat Idsningsmedel. (Om monteringsmediet har stelnat, ta
bort det med pincett, etc.)

For vissa monteringsmedel leder 1&g hastighet for tackglas-
montering till luftbubblor.

Minska hastigheten for tackglasmontering.

Spetsen till dispensermunstycket var nedsankt i antitorkflas-
kan under en langre tid sa att viskositeten hade minskat for
monteringsmedlet i spetsen pa dispensermunstycket.

Tryck pa knappen PRIME (SPOLA) for att dispensera monte-
ringsmedel.

Viskositeten &ar hég fér monteringsmedlet i spetsen pa dis-
pensermunstycket. Mdngden I6sningsmedel ar lag i antitork-
flaskan.

Tryck pa knappen PRIME (SPOLA) for att dispensera monte-
ringsmedel. Justera &ven mangden I6sningsmedel i anti-
torkmedelsflaskan till ratt niva.

Det finns inte tillrackligt eller inget I6sningsmedel i ladd-
ningsstationen.

Fyll pa I6sningsmedel i laddningsstationen upp till angiven
nivd. Om mangden I6sningsmedel inte ar tillracklig kan inte
monteringsmedlet spridas korrekt pa objektglaset och det
kan orsaka att luftbubblor bildas.

Trycket som appliceras pa tackglaset under monteringen ar
for latt.

Oka appliceringstrycket pa tackglasen. Fér information,
kontakta kundservicecenter eller Sakura-aterforséljaren.

Startpositionen fér appliceringen av monteringsmedel ar inte
korrekt.

Andra startposition fér applicering av monteringsmedel. For
information, kontakta kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

Mangden monteringsmedel som dispenseras ar inte korrekt.

Andra mangden monteringsmedel som dispenseras. Fér
information, kontakta kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

Det finns inte tillrackligt mycket I6sningsmedel kvar fast pa
objektglaset (nar objektglaset kom fran laddningsstationen).

Oka hamtningshastigheten for objektglaset. For information,
kontakta kundservicecenter eller Sakura-aterforsaljaren.

Det kommer ut

monteringsme-

del fran objekt-

glasets frostade
ande, etc.

Det ar normalt att monteringsmedel kommer ut flera millime-
ter.

Téackglasets storlek stdmmer inte med instéliningarna i
systemet.

Byt tackglasstorlek som visas pa skarmen till den storlek av
tackglas som anvands.

For mycket monteringsmedel dispenseras.

Minska mangden monteringsmedel som dispenseras.

For mycket 16sningsmedel kvar fast pa objektglaset (nar
objektglaset kom fran laddningsstationen).

Minska hamtningshastigheten fér objektglaset. For informat-
ion, kontakta kundservicecenter eller Sakura-aterférsaljaren.

Appliceringstrycket for tackglas ar for hogt under tackglas-
montering.

Minska tackglasappliceringstrycket. For information, kontakta
kundservicecenter eller Sakura-aterférsaljaren.

Startpositionen for férdelning av monteringsmedel ar inte
korrekt.

Andra startposition fér férdelning av monteringsmedel. For
information, kontakta vart kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

Mangden monteringsmedel som dispenseras under den
forsta dispenseringen &r inte korrekt.

Andra den férsta dispenserade mangden monteringsmedel.
For information, kontakta Sakura-aterforsaljaren.

Baksidan pa
objektglaset blir
smutsig av
monterings-
medlet.

Monteringsmedel fran mottagningsracket 6verférdes till
baksidan pa objektglaset.

Rengoér mottagningsstativet med 16sningsmedel (vanligtvis
xylen).

Objektglasoverforingssteget ar smutsigt med monterings-
medel och monteringsmedel pa objektglaséverféringssteget
har fastnat pa baksidan av objektglaset under éverforingen.

Rengor dverforingssteget med I6sningsmedel (vanligtvis
xylen).

For mycket I6sningsmedel kvar fast pa objektglaset (nar
objektglaset kom fran laddningsstationen).

Minska hamtningshastigheten for objektglaset. For informat-
ion, kontakta kundservicecenter eller Sakura-aterforsaljaren.
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Monterings-
tillstand

Maskinskotaratgard

Baksidan pa Appliceringstrycket for tackglas ar for hogt under tackglas- Minska tackglasappliceringstrycket. For information, kontakta

objektglaset blir  montering. kundservicecenter eller Sakura-aterforsaljaren.

smutsig av "

montergi;ngs- Startpositionen for férdelning av monteringsmedel ar inte Andra startposition for férdelning av monteringsmedel. For

medlet. korrekt. information, kontakta kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

Méngden monteringsmedel som dispenseras &r inte korrekt. Andra mangden monteringsmedel som dispenseras. For
information, kontakta kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

Torkflakten &r inte igang. Systemet maste justeras. Kontakta Sakura-aterforsaljaren.

Monteringsmedel med |ag viskositet anvandes. Anvand monteringsmedel med viskositet pa ungefar 500
cps.

Monteringsposit- Sugdynorna pa tackglasarmen &r smutsiga. Rengor sugdynorna.

ionen pa tack-
glaspositionen
avviker.

Systemet ar inte horisontellt nivellerat.

Anvand justeringen pa systemet for att nivellera systemet.
For information, kontakta kundservicecenter eller Sakura-
aterforsaljaren.

For mycket 16sningsmedel kvar fast pa objektglaset (nar
objektglaset kom fran laddningsstationen).

Minska upptagningshastigheten fér objektglas.

Torkflakten ar inte igang.

Systemet maste justeras. For information, kontakta Sakura
kundservicecenter eller Sakura-aterférsaljaren.

Téackglashallaren stdmmer inte med tackglasstorleken.

Stall in tackglasen i tackglashallaren pa korrekt storlek.

Skruvarna pa basen till tackglashallaren ar I6sa.

Skruvarna maste dras at.
For information, kontakta Sakura-aterforsaljaren.

Téackglasen fick kontakt med mottagningsracket nar de
téackglasmonterade objektglasen placerades i mottagnings-
racket sa att monteringspositionen andrades.

Mottagningsrackets position maste justeras. For information,
kontakta Sakura-aterforsaljaren.

Observera att om vavnaderna ar extremt tjocka kanske de
inte far plats i mottagningsstativet och darfér kan monte-
ringspositionen for tackglasen avvika. Avsta fran automatisk
tackglasmontering av vavnader nér tjockleken (objektglas +
vavnad + monteringsmedel + téckglas) blir 2 mm eller mer.

Tackglaset
tacker inte
vavnaden pa
objektglaset.

Téackglaset ar for litet.

Byt till stérre tackglas.

Vavnadens monteringsposition pa objektglasen ar for hog
eller for lag.

Se till att vdvnaden monteras pa objektglasen i enlighet med
indikeringen av centrum pa tackglaset. (Se “Notering om
anvandning” i bilaga C, sidan C.1). Valj lamplig typ av tack-
glas i enlighet med vavnadens monteringsposition.

Objektglaset har satts in upp och ner i hallaren.

Se till att den frostade delen ar riktad uppat.

Objektglaset har satts in med framsidan bakat i hallaren.

Se till att vavnadssidan pa objektglaset ar riktat mot marke-
ringen "UP SIDE" pa hallaren.

Téackglaset och
objektglaset
téckglasmonte-
ras inte paral-
lellt.

Téackglasets storlek stdmmer inte med instéllningarna i
systemet. Bredden skiljer sig fran angivet varde.

Anvand angivet tackglas.

Systemet ar korrekt justerat.

Systemet maste justeras. For information, kontakta kundser-
vicecenter eller Sakura-aterforsaljaren.

Mérken efter
sugdynorna pa
téckglasen.

Sugdynorna pa tackglasarmen ar smutsiga.

Reng6r sugdynorna.
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Manévrering av g2 néar den & samman-
kopplad med Prisma Tissue-Tek® Prisma®
objektglasfargare

Det har avsnittet forklarar hur man stéller in Prisma
nar g2 ar sammankopplat med Prisma.

Installning av Prisma

1. Valj menyn i det nedre hégra hdrnet pa Prisma kon-
trollpanel och valj sedan menyfliken Utility (Verktyg)
(bild 4-W).

P TisueTecprismar e 7w FWERRA 6y
| stain proess Wontor s s
wiene | mriene | meiees | win | wenomic | |
Alcogg | alc o0z | Ale toox | aleoee | wie e | w | " |
teato | Wi Ale | Eosin | 066 | aicom | aicwoon]| wic oo | NGERIN
mewz | wmewss | ow | weowm| mewss | eeso | eeso |
ale w0 | ane o0z | ave o | e o | we o | wie o | wie o | wie 7 |
Wlewe | rlene | dylene | elew | wdene | lene | ale took | aic oee |

B = - |

- -

Bild 4-W

2. Valj System Setup (Systeminstalningar) i menyn
Utility (Verktyg) (bild 4-X).

SN, April T Monday FINAR-TEUPLETON
g Tissue-Tele Prisma Y Trvice — (%
Staln Process Menu | Edit Menu |
Srstim St Larrussge Selention Export [t
|
o [ B ]
(5 (&
Fater Flim Arm Wyamont Chick u gt

Bild 4-X

3. Vdlj In Use (Anvands) under Coverslipper Link och
valj Tissue-Tek Glas under Coverslipper (glasmonte-
ringsutrustning) (bild 4-Y).

- 2008, Aeril 7. Moodar FINAR-TEWPLETON
e Tissue TelC Prisma” B Lo B
System Setup

fate Famat o Moty Ty || bete ond Tine |
Tiee Format 12 hour Toreat |

Password Input
Kiry Sonrdd o ] |
Alarn Tone and Yoluws Louwd and High | P Fliter |
Ewpurt Biatia Newiry Card

Institution nase |
Covers|igeer Link In e ]
Covers | ippar Tissue-Tek Glas

Bild 4-Y

4. Tryck pa EXIT och vélj menyn Stain Process (Féarg-
ning).

5. | menyn Stain Process (Infirgning), valj Staining
Mode Selection (Val av fargningslage) (bild 4-Z).

- 2000, Aprll 7, Monday F I HAM-TERFLETOH
$__._u”m Tek” Prisma A0 am Barvion &
Stain Process Menu |  Utility Menu | Edit Menu |

Enlution Contlguration Snlnction Stalning Mode Snloctlon Fesnt Snlution Usagn Irfarsation

Error Log

VAN

Sottears ¥ersion
Exit Husbar

Bild 4-Z
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6. Bekréfta att Yes (Ja) har valts for Link With Cover-
slipper (Koppla samman med tackglasmontering) pa
fliken System Setup (Systeminstéliningar) (bild 4-AA).

2008, April 7, Monday FINAN-TEMPLETON
613 am Service

¢ TissneTekc Prisma’

|Q'

Staining Mode| System Setup |

Heating Station Always Heated

Yes |
Solution Name Display es |
Lirk with Coverslipper Yes |

Bild 4-AA

7. Tryck p& EXIT for att &terga till dvervakningsskérmen.

208, orl 7. onday FINMCEEETH
Sl Tissue Teke Prisma” A = 't
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B0 - ..

- -

Bild 4-BB

8. Bekrafta att linkstationen (LK) visas i det nedre
vénstra horet pa stationslayouten.

Sa har startar man fran Prisma

1. Tryck pa START pa Gvervakningsskarmen.

2. Valj ett fargningsprogram och ett tackglasmonterings-
program nér displayen vaxlar till processtartskarmen
(bild 4-CC). Nar knappen for instalining av program-
nummer trycks in pa glasmonteringsutrustningen vi-
sas det numeriska skarmtangentbordet (bild 4-DD).
Anvand det numeriska tangentbordet for att mata in
det programnummer som ska anvandas av glasmon-
teringsutrustningen. “0” har angetts som standard.
Om férinstallda installningar anvands utfdrs tackglas-
monteringen i enlighet med de villkor som visas pa
glasmonteringsutrustningen.

i i FIHAN-TENPLETON
%’fy'l‘lmc-'l‘ek‘}‘nsm‘ 2008, April 7, Manday FINM-TENPLETON ﬁl

616 am Service

Select a desired prosran from the list.

Place haskets into an available Start Station

IT you want to start multiple runs at once. touch unoccupied Start Stations
Touch [Start] when reacy

Progran List

SFJ De-WAX - 20
SFJ HE (3P:7  WL:B0)

SFJ PAP(SP:3  WL:BO) @ w2 1
SFJ PAP(SP:7  WL:50}

Pragran o IT Modli Ty
Exit Priority View Progran Start
2008, pril 7. Monday FINAN-TEWPLETON

¥ Tissue Tel¢ Prisma”

615 an Service
ata

felect o desired prozran fron the |ist.
Flace baskets into an available Start Stati

on
IT you want fo start multiple runs at once, touch unocet 7 o 9
Touch [Start] when ready

W
M

Progran List
2 2] ]

SFJ PAP(SP:3 VL:80) Cancel | Enter 81

SFJ PAP(SP:7  WL:50)

Progran No 0 Modi

Exit Priority View Program Start

Bild 4-DD
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3. Tryck pa ENTER pa den numeriska knappsatsen for
att bekrafta tackglasmonteringsprogrammet och be-
krafta att programnumret har &ndrats (bild 4-EE). Stall
in (spara) ett tackglasmonteringsprogram for varje
fargningsprogram. Vid instélining av ett tdckglasmon-
teringsprogram ska man kontrollera att rétt program
redan har programmerats pa glasmonteringsutrust-

. N F IMAN-TEMPLETON
}’g’l‘lsmu-'l'ek'l‘mnm‘ 2008, April 7, Monday | ﬁx
.t e —————— B 16 an Ser:

Select a desired progran from the list.

Place baskets im0 an available Start Statio

If yﬁu[gﬁnt ]tn start mumnle runs at once. Thich unoccupied Start Stations
Progran List

SFJ De-WAX

= 20
SFJ HE (S8P:7 WL:BO)
SFJ PAP(SP:3 WL:80)

SFJ PAP(SP:7 WL:B0)

Bild 4-EE

Oppna atkomstluckan till Prisma laddningsstation,

placera hallare i angiven laddningsstation och sténg
luckan (bild 4-FF).

Bild 4-FF

5. Nar fargningsprogrammet har och laddningsstationen
dar hallarna har placerats har bekréftats, tryck pa
START for att starta processen (bilderna 4-GG &

DO, April 7. Moeday FINAK-TEUPLETON
e Tisestec Pisma: A ame
Bl o pr. w om the 1
Pl‘mluhl nto i bl s Statin
I vou want m ﬂart D.lltlpl nlvs orce, touch wnocoupled Start Stations.
Tmm [Start] when ready.

Frosram List

SF.) De-WaX — | $
SF) PAP(SF:3 VL:E0) 0 @ =
SFJ PAP(SP:T  WL:B0)

Progran Mo, ,T Wity |

Exit Friority ¥iew Prosram Start
Bild 4-GG
r, FIKAH-TEMFLETON
SeTemeTel prismar 7% G e | TEERRIR

Select a desi I (qal'l.lll]l it

Plica badarty i Start Station
1T you wanmt m s!art D.lltlple Hl!s at once, touch uneccunied Start Stations.
Iwcn [Start] when resdy.

Frosram List

(5P De-WAX

SFJ HE (8P:7 VLiE0) | 3
3. PAR(SF:S WL B0D 9 @ 5

Program Ho. IT iy |

View Frogran start

Frioritr

Bild 4-HH

VARNING: SE TILL ATT OBJEKTGLASEN AR JAMNT
PLACERADE | HALLAREN. OM OBJEKTGLASEN AR
OJAMNT PLACERADE PAVERKAS FORFLYTTNINGEN
AV HALLAREN UNDER INFARGNINGEN. VAR EXTRA
NOGGRANN NAR DET ENDAST FINNS NAGRA FA
OBJEKTGLAS PLACERA DEM NOGA FOR ATT
FORHINDRA ATT HALLAREN TILTAR.
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Avsnitt 5

SKOTSEL AV INSTRUMENTET

Allmant underhall

Hall alltid instrumentets utsida fritt fran damm och
skrap. Vid behov kan utsidan rengdras med en fuktig trasa
och ett milt rengdringsmedel. Anvéand inte nagon typ av
l6sningsmedel pa de malade utvandiga delarna. Plastka-
pan kan rengdras med ett glasputsmedel och en mjuk
trasa.

Inspektionsmetoder och reng6ring

For att forhindra systemfelfunktioner och funktionsav-
brott ska systemet regelbundet inspekteras och rengdras.
Om inte annat anges i denna manual ska alla inspektions-
och rengéringsuppgifter utféras med strémforsorjningen
franslagen.

Rengoring av varje station och avfalls-
behallare

Rengor varje station och dess omgivning samt varje
avfallsbehallare vid slutet av varje arbetsdag.

Oppna képan.

2. Borsta av varje station och dess omgivningar och ta
bort smuts och andra frimmande partiklar genom att
samla dem pa en plats. Om det underlattar processen
kan sjalvhaftande tejp anvandas for att avlagsna
frammande partiklar.

3. Lés upp och ta bort monteringsmedel runt stationerna
med en trasa fuktad med Idsningsmedel for monte-
ringsmedel. Om monteringsmedlet redan har stelnat
tas det bort med hjalp av pincett. Ta aven bort even-
tuellt glaspulver. Om monteringsmedel eller glaspul-
ver faster vid nagon rorlig del och darefter stelnar kan
ovantade fel eller funktionsavbrott intraffa.

4. Anvéand en trasa fuktad med alkohol for att ta bort olja
fran ytorna, pa tackglasarmens sugdynor, som kom-
mer i kontakt med tackglasen och torka dynorna.

5. Falj instruktionerna nedan for att rengdra spetsen pa
dispensermunstycket:

6. Ta bort varje avfallsbehallare och ersétt den med en
ren behallare.

7. Kontrollera spateldelen pa den borttagna avfallsbe-
hallaren for deformation eller skador. Om spateldelen
ar deformerad eller skadad ska avfallsbehallaren by-
tas ut. Spateln pa avfallsbehallaren fungerar som ett
avrinningsbrade for monteringsmedel vid spetsen till
dispensermunstycket. Om spateln inte fungerar kor-
rekt som avrinningsbrade kan fordelningen paverkas.

8. Hall 16sningsmedel fér monteringsmedel i en behal-
lare och blotlagg avfallsbehllaren i 16sningsmedel i
24 timmar for att 16sa upp monteringsmedel som fast-
nat.

9. Tabort avfallsbehallaren och lat den torka helt.
10. Stang kapan.

Byta I6sningsmedel i antitorkmedels-
flaskan

Byt l6sningsmedel fér monteringsmediet som finns
kvar i antitorkmedelsflaskan en gang per vecka eller nér
[6sningsmedlet i antitorkmedelsflaskan blir grumligt.

NOTERA: Ldsningsmedel for monteringsmedel i antitork-
medelsflaskan blir grumligt med tiden eftersom det blan-
das med monteringsmedel. Om I&sningsmedlet blir grum-
ligt blir antitorkmedelsflaskans funktion, att férhindra att
dispensermunstyckets spets torkar in, mindre effektiv.

1. Oppna képan.

2. Ta bort antitorkmedelsflaskan medan dispensermun-
stycket lyfts upp (bild 5-A).

< ﬂ Lyft upp dispensermunstycket ...

e Lyft dispensermunstycket och flytta det bakat. '“?’// ... och ta bort antitorkmedelsflaskan.
o Torka av spetsen pa dispensermunstycket med
en luddfri trasa medan det fortfarande &r upplyft. ]
e Dra ut dispensermunstycket medan det fortfa- Bild 5-A
rande ar upplyft och for in dess spets i antitork-
medelsflaskan.
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3. Tom ut I6sningsmedlet fran antitorkmedelsflaskan och
fyll pa nytt I6sningsmedel fér monteringsmedel upp till
nivan som visas nedan (bild 5-B).

4. Sétt tillbaka antitorkmedelsflaskan i ursprunglig posit-
ion och stang kapan.

Fyll pa I6sningsmedel
till denna niva.

Bild 5-B

Rengo6ra mottagningsstativet

Om objektglasen ar smutsiga eller placeras snett kan
monteringsmedel fastna i mottagningsstativen (objekt-
glasstativ). Rengdr varje mottagningsstativ en gang per
vecka eller nér det blir smutsigt av monteringsmedel som
fastnat.

1. Hall l6sningsmedel for monteringsmedel i en behal-
lare och blétidgg mottagningsstativet i Isningsme-
del i 24 timmar for att Idsa upp monteringsmedel
som fastnat.

2. Tabort mottagningsstativet och lat det torka helt.

Rengora laddningsstationen

Vévnadsfragment, glaspulver och andra frimmande
partiklar samlas i laddningsstationen. Rengor darfor ladd-
ningsstationen en gang per vecka.

Tom ut Iésningsmedel fran hallarens behallare.

2. Montera ner laddningsstationen. Se “Installera ladd-
ningsstationen" for information om tillvagagangssatt
vid nermontering.

3. Reng6r de nermonterade delarna med en borste eller
tandborste. Anvdnd samma typ av lésningsmedel
som anvands i systemet.

4. Montera laddningsstationen.

FORSIKTIG: Minimera kontamineringen genom att
byta eller filtrera I6sningsmedlet i laddningsstationen
vid slutet av varje arbetsdag.

Fylla pa/byta losningsmedel i dispenser-
pumpens behallare

Dispenserpumpens behallare anvands for att for-
hindra att dispenserpumpen i systemet sparras pa grund
av monteringsmedel. Fyll pa lésningsmedel om atersta-
ende mangd Idsningsmedel ar under halva nivan mellan
behéllarens avsmalning och linjen som indikerar min-
nivan. Byt aven lésningsmedel i behallaren minst en gang
varannan manad.

1. Oppna kapan och ta av locket till dispenserpumpens
behallare. Fyll pa lésningsmedel, ga till steg 3. Byt
|6sningsmedel, ga till steg 2.

2. Byt I6sningsmedel genom att suga upp l6sningsmed-
let fran dispenserpumpens behallare med en pipett.

3. Fyll pa lésningsmedel for monteringsmedel upp il
insmalningen pa dispenserpumpens behallare.

4. Placera locket pd dispenserpumpens behallare och
stang locket.

Rengora objektglasarmen

Rengdr objektglasarmen och objektglasdetekterings-
sensorn en gang per vecka eller nar de &r synligt smut-
siga. Om objektglasarmen har blivit sliten eller borjar fa
problem med att ta upp objektglas maste objektglasarmen
bytas. Kontakta Sakura kundservicecenter eller den lokala
Sakura-aterforséljaren.

1. Oppna kapan.

2. Rengor objektglasarmen och objektglasdetekte-
ringssensorn med en trasa fuktad med alkohol.
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Avsnitt 6

Allman information

Foliande avsnitt forklarar hur man aterstaller fran
tillstand som kan intréffa under rutindrift. Felsokningstabel-
len identifierar majliga tillstand relaterade till elektriska och
mekaniska funktioner som kan intraffa under rutindrift av
Tissue-Tek® Glass™ g2 glasmonteringsutrustning. Maj-
liga orsaker och atgarder tas ocksa upp sa att manga
isolerade problem snabbt kan korrigeras. Vid hantering av
problemen &r det viktigt att bestdmma vilken del av syste-
met som ar orsaken. Ett systematiskt tillvagagangssatt ska
anvéndas for att isolera problemet.

Kontakta tekniska supportavdelningen pa telefon
(800) 725-8723, ankn. 2 (endast USA) eller den lokala
Sakura-aterforséljaren om det kravs ytterligare assistans
vid ett instrumentproblem eller om problemet inte gar att
isolera eller om det inte tas upp i den har manualen.
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Felsokningstabell

Kontrollera de méjliga problemtillstinden som listas i tabel-
len nedan och vidta de angivna atgarderna om nagot av dem
stdmmer dverens med det problem som har intraffat. Om
problemet kvarstar eller om inte nagot av de listade tillstan-
den foreligger, kontakta Sakura-aterforséljaren.

Systemtillstand

Inget visas.

Stromfdrsorjningen har inte slagits till.

Avhjélpande atgard
Sla till stromforsorjningen.

Kontakten sitter inte i.

Satt i kontakten i eluttaget.

Ingen stromtillforsel.

Kontrollera brytaren pa anldggningen.

Tillfalligt systemstromavbrott
(= tillfalligt stromavbrott)

Stang av stromforsorjningen till systemet och sla sedan
till den igen.

Monteringsmedel dispen-
seras inte

Flaskan med monteringsmedel &r tom.

Byt flaska med monteringsmedel eller fyll pa monte-
ringsmedel till angiven niva eller mer. Om nivadetekte-
ringen for monteringsmedel inte fungerar maste utrust-
ningen stallas in. Kontakta kundservicecenter eller
Sakura-aterforsaljaren.

Monteringsmedel vid spetsen till dispensermun-
stycket har stelnat.

L&s upp det stelnade monteringsmedlet med I6snings-
medel (vanligtvis xylen). For information, kontakta kund-
servicecenter eller Sakura-leverantéren.

Systemet stannade pl6tsligt.

Stromavbrott intraffade.

Vidta atgard i enlighet med "Atgarder att vidta vid stro-
mavbrott under drift" i avsnitt 4.

Tackglasen kan inte tas ut
eller har tappats under tack-
glasmontering.

Sugdynorna pa tackglasarmen har slitits eller ar
skadade.

Byt sugdynorna pa tackglasarmen till nya sugdynor.
Kontakta kundservicecenter eller Sakura-aterférsaljaren.

Tackglasen forvaras inte i lamplig milj6.

Forvara tackglasen pa en plats som inte ar utsatt fér hog
fuktighet. Om tackglasen forvaras fuktigt kan de latt
klibba samman.

Gamla tackglas anvandes.

Anvéand nya tackglas. Gamla tackglas kan latt klibba
samman.

Tva eller flera tackglas monte-
ras samtidigt.

Téackglasen foérvaras inte i [Amplig miljo.

Forvara tackglasen pa en plats som inte ar utsatt for hdg
fuktighet. Om tackglasen forvaras fuktigt kan de latt
klibba samman.

Gamla tackglas anvandes.

Anvand nya tackglas.
Gamla tackglas kan Iatt klibba samman.

Typen av tackglas som anvandes eller vinkeln som

tackglaset lyftes ar inte korrekt.

Oka tackglaslyftvinkeln.

Tackglasen som anvands ar inte avsedda for
automatisk glasmontering.

Anvand tackglas som ar avsedda fér automatisk glas-
montering.

Tackglasen spricker.

Typen av tackglas som anvandes eller vinkeln som

tackglaset lyftes ar inte korrekt.

Minska tackglaslyftvinkeln.

Ett tomt mottagningsrack togs
inte upp.

Mottagningsracket ar inte insatt i korrekt position.

Stall mottagningsracket korrekt i den konkava delen av
urladdningsomradet.

Mottagningsracket &r skadat.

Kontakta kundservicecenter eller Sakura-aterférsaljaren.

Bearbetningskapaciteten faller
och vart annat tackglas hop-
pas over. (TG-storleken blin-
kar pa skarmen.)

Tackglasnivadetekteringen var aktiverad och
systemet vaxlade till tdckglasupptagning nar ett
tackglas detekterades.

Tryck pa STOP och fyll pa tackglas, ursprunglig tack-
glaskapacitet bor aterstallas. Om tackglasmonteringen
fortsatter utan att ovanstaende atgard vidtas minskar
téckglasraknaren till 0 och felmeddelandet "No cover
glass" (Inget tackglas) ges ut.

Ett mottagningsrack som
innehaller tackglasmonterade
objektglas finns kvar under
drift, men "OK" visas inte pa
skarmen.

Nar urladdningsluckan éppnades togs inte alla
mottagningsrack ut dar torktiden hade passerat
(for vilka "OK" hade tants).

Oppna urladdningsluckan, ta ut mottagningsracken som
innehaller tackglasmonterade objektglas och vars torktid
har passerat och stdng sedan urladdningsluckan.
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Avsnitt 6

Atgarder att vidta vid fel,
formaningar och varningar

Nér ett fel intraffar ljuder ett larm direkt for att upp-
mérksamma anvandaren om avvikelsen. Om det fortfa-
rande ar mdjligt att montera tackglas vantar systemet tills
den aktuella processen har slutforts och visar sedan fel-
skarmen. Ror inte systemet forrén felskarmen visas.

Representativa meddelandeskarmar visas nar felen
nedan visas. Folj meddelandet pa skérmen for att utféra
upp ill fyra steg, ta bort objektglasen som hanterats i den
aktuella processen och aterstall felet.

1. Nar felskdrmen nedan visas (bild 6-A) maste alla
objektglas pa overforingsbordet tas bort och tryck se-
dan pa ENTER. Forvara de borttagna objektglasen pa
ett satt som forhindrar att de torkar och bearbeta dem
senare tillsammans. De borttagna objektglasen kan
inte sattas tillbaka i korgarna i laddningsstationen.

<ERROR> EXXX

MOTOR:Z slide rack
[ENTER] to release
a cover glass

Bild 6-C

4. Nér felskdrmen nedan visas (bild 6-D), ta bort mot-

tagningsstativet fran stangerna genom att lyfta det

uppat och kroka av det. Tryck sedan pa ENTER.

<ERROR> EXXX

Remove the rack
from the hook

[ENTER] for next step

Bild 6-D

<ERROR> EXXX
MOTOR : XXXX

Remove slides
[ENTER] for next step

Bild 6-A

2. Tryck p4d ENTER nar felskdrmen nedan visas (bild 6-
B). Om armen just tar tag i ett objektglas, dra ut ob-
jektglaset innan ENTER-knappen trycks in. Forvara
de borttagna objektglasen pa ett satt som forhindrar
att de torkar och bearbeta dem senare tillsammans.
Om armen inte lyckades ta tag i ett objektglas, tryck

genast pa ENTER.

<ERROR> EXXX
[T a slide is on

the gripper, remove
[ENTER] to next step

Bild 6-B

Né&r objektglasen &r i mottagningsstativet, dppna
kapan och ta forsiktigt bort mottagningsstativet
genom att lyfta stativet uppat och tilta stativet
bakat mot vanster samtidigt som det dras ut sa
att objektglasen inte faller ut.

Nér ett stativ hdmtas eller laddas ur (nér stativ
befinner sig i urladdningsomradet) ta bort fran
omradesnumret som anges pa skarmen eller
som ar visuellt associerat med positionen pa
stangerna som ar fasta vid robotarmen.

Om ett stativ fortfarande ar krokat fast vid stang-
erna, kroka av stativet genom att lyfta det uppat
och luta det nagot bakat at véanster sa att inte ob-
jektglasen faller ut.

Det kan vara nddvandigt att stracka sig bakom
mottagningsomradet for att ta bort ett stativ som
ar krokat fast vid stangerna.

3. Nar felskarmen nedan visas (bild 6-C), hall kvar tack-
glaset som just tas upp av sugdynorna och tryck se-
dan pd ENTER. Téackglaset slapps i det 6gonblick
som ENTER-knappen trycks in.
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ORDLISTA

Bilaga A

Terminologilista

40 mm TG:
Ett tackglas med en langd om 40 mm.

50 mm TG:
Ett tickglas med en langd om 50 mm.

55 mm TG:
Ett tdckglas med en langd om 55 mm.

60 mm TG:
Ett tickglas med en langd om 60 mm.

TG:
Forkortning for “tackglas.”

0G:
Forkortning for “objektglas.”

Tackglaslyftvinkel:

Néar tackglasarmen lyfter varje tackglas gor den det med
en vinkel sa att flera tackglas inte tas upp samtidigt.
Denna vinkel kallas for “tackglaslyftvinkel”.

Antitork:
For att forhindra att spetsen pa dispensermunstycket ska
sattas igen med monteringsmedel.

Objektglas:
En glasbricka pa vilket vévnad har Klistrats fast.

Forvaring:
For att flytta ett objektglas med monterat tackglas till ett
mottagningsstativ.

Tackglasmontering:
Montera ett tdckglas med monteringsmedel.

Lésningsmedel:
En vétska som anvands for att I6sa upp monteringsmedel.
Xylen anvénds huvudsakligen for detta.

Fordela:
Fordelning innebér &ven att applicera monteringsmedel pa
ett objektglas i en rak linje

Hallare:
En fargningshallare med objektglas som tackglas annu
inte har monterats pa.

Mottagningsstativ:
Ett stativ for forvaring av objektglas som tackglas har
monterats pa.

Laddningsstation:

En behallare i viken hallarna placeras. Losningsmedel
fylls pa i laddningsstationen for att forhindra att vavnader
torkar in.

Urladdningsomrade:
Ett omrade dér 12 mottagningsstativ (3 rader x 4 nivaer)
placeras.

Karusell:
Ett skivformat forvaringsomrade for mottagning av tomma
hallare.
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Bilaga B

VARNINGAR OCH FORMANINGAR

Varningar

Brandkallor ska hallas pa avstand fran

systemet. Detta system anvénder organiska Iésnings-
medel som kan antanda vid kontakt med eld. Hall brand-
kéllor pa minst tva meters avstand fran systemet.

Brandkallor ska hallas pa avstand fran

aktivkolfilter. Aktiva koffilter kan explodera vid kontakt
med eld. Hall brandkallor pa minst tva meters avstand fran
aktivkolfilter.

Montera inte ner och modifiera inte sy-

stemet. Systemet kan fungera felaktigt eller orsaka ett
olycksfall.

Oppna inte kapor eller luckor om det inte
ar nodvandigt. Om anvandaren maste
oppna en kapa eller fora in en hand i sy-
stemet ska detta endast goras nar syste-
met har stannats och de inre komponen-
terna kan styras pa ett sakert satt.

Om en lucka maste dppnas och en hallare
stéllas in sa ska detta endast goras nar
lampan LOAD (LADDA) ar tand och de inre
komponenterna kan styras pa ett sakert

satt. Systemet &r konstruerat att stanna nar en kapa
dppnas. Men den faktiska driften kan inte stanna f6rran en
serie steg har slutférts. Om man ror systemet medan det
fortfarande arbetar kan det orsaka personskador.

Var forsiktig sa att du inte klammer dig nar

du Oppnar/stanger en kapa. Var forsiktig sa att
du inte kldammer dig mellan de fasta och rérliga delarna pa
en kapa eller mellan en kapa och en lucka etc. Handen
kan kldammas eller skadas.

Blot inte ner systemet. Om nagon del av systemet
annat an de som anges i avsnitt 5, “Skotsel av instrumen-
tet” eller andra tillampliga avsnitt kan orsaka brand eller
elstdt pa grund av lackage av strommar.

Ha inte blota hander nar brytare och elka-
bel kopplas till eller fran. Detta kan orsaka elstét.

Hall i kontakten nar den sétts i eller tas ur.
Sétt inte i eller ta ur elkontakten genom att halla i nagon
annan del an kontakten. Det kan orsaka brand eller elstot.

Boj inte, dra inte i, vrid inte och gor inte
nagon dgla av elkabeln. Anvindning av skadad
stromkabel kan leda till brand eller elstdt. Kontakta
Sakuras aterforsaljare om nagon skada eller ndgon annan
avvikelse skulle upptackas pa elkabeln eller kontakten.

Hantera reagenser (organiska losnings-

medel) forsiktigt. Vissa reagenser (organiska 16s-
ningsmedel) som anvands av detta system kan vara gif-
tiga eller skadliga for manniskor. Darfor ska dessa
reagenser hanteras med forsiktighet for att férhindra att de
spills ut eller sténker. Avfallshantera reagenserna korrekt
genom att folja gallande lagstiftning eller riktlinjer i ditt land
eller region.
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Formaningar

Forse tillracklig vadring och ventilation
runt systemet. Detta system anvénder I6sningsme-
del (organiska l6sningsmedel) som ar giftigt och skadligt
for manniskor. Forse tillrécklig vadring och ventilation runt
systemet.

Stang locken pa behallare under drift. vissa
reagenser (organiska ldsningsmedel) som anvéands av
detta system kan vara giftiga eller skadliga for ménniskor.
Om behallare till dessa reagenser inte forses med lock
under manga timmar kan organiska gaser fylla rummet.

Stang av stromforsorjningen fore rengo-
ring. Rengdring av systemet nar stromforsorjningen ar
tillkopplad kan leda till ovantade olycksfall.

Anslut elkontakten till ett jordat eluttag.
Anslut elkontakten till ett jordat eluttag som uppfyller minst
klass D (tidigare klass 3) jordningsspecifikation. Om sy-
stemet inte &r jordat kan brand eller elstét orsakas av
lackage av strom.

Vid systemfelfunktioner, sla fran strom-
forsorjningen och ta sedan ut elkontakten
fran eluttaget. vid systemfelfunktion, sla fran strom-
forsorjningen och kontakta Sakura servicecenter. Att
koppla fran elkontakten fran eluttaget ar ett satt att koppla
fran systemets totala stromfGrsorjning. Vid avvikelser,
koppla fran elkontakten fran eluttaget. Nar systemet instal-
leras, valj en [amplig plats dar eluttaget inte &r dolt och det
ar |att att direkt ta ut elkontakten vid ett nddfall.

Be aterforsaljaren att installera eller flytta
systemet. Om systemet installeras av personer som
inte har expertkunskaper om systemet kan leda till ovan-
tade olycksfall.

Ta inte bort varnings-/forsiktighetsetiket-
ter. Utan dessa etiketter kan inte anvéndare bli paminda
om nddvandig information om varningar/forsiktighetsupp-
maningar under den dagliga hanteringen av systemet,
vilket kan leda ill ovantade problem.

Ror inte vid delar som ar i rorelse pa sy-
stemet. Om man ror vid delar som ar i rorelse nar sy-
stemet ar i drift foreligger risk for personskada.

Inspektera systemet en gang var sjatte
manad. Utfor regelbundna inspektioner var sjatte ma-
nad for att sakerstalla att systemet anvands och dven
fortsattningsvis kommer att anvandas pa ett sakert satt.
Kontakta Sakura-aterforséljaren for information om regel-
bundna inspektioner.

Var extra forsiktig vid hantering av rea-
genser. Anvand handskar, mask och/eller
skyddsglasogon eller vidta andra lampliga
atgarder for att skydda anvandaren genom
att folja gallande bestammelser eller rikt-
linjer i ditt land eller region. Vissa reagenser ar
giftiga och skadliga fér ménniskor.
Vid hantering av infekterade dmnen ska man
& sakerstilla sdkerheten genom att folja gal-

lande bestammelser eller riktlinjer i ditt land
eller region.
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NOTERINGAR OM ANVANDNING

Noteringar om anvandning

Las detta avsnitt “Noteringar om anvandning” i for-
vag for att sakerstalla korrekt anvandning av systemet.
Detta avsnitt forklarar de punkter som ska féljas for att
férhindra systemfel, samt de punkter som ska observeras
for att utféra korrekt téckglasmontering.

Atgérder for att forhindra systemfel

Placera inte foremal pa systemet. Det kan
leda till ovéntade problem.

Placera inte foremal pa rorliga delar. Detta
kan orsaka systemfel.

Spill inte ut organiska losningsmedel pa
systemet.

Anvand inte toluen. Anvindning av toluen kan
orsaka systemfel eller funktionsavbrott.

Anvanda godkanda forbrukningsdelar.
Anvandning av andra férbrukningsdelar kan leda till fel-
funktion eller funktionsavbrott.

Blockera inte utblaset. Om utblaset till vanster pa
baksidan av systemet blockeras kan inte angor sugas ut
pa ratt satt.

Anvand inte ultraviolett steriliserings-
lampa runt systemet. Ultraviolett ljus kan orsaka
att systemets egenskaper forandras eller forsamras.

Oppnalsting kapor eller luckor langsamt.
Kraftiga stotar pa en kapa eller lucka kan orsaka att ka-
pan/luckan skadas.

Undvik att anvianda daliga eller skadade
hallare eller mottagningsstativ. Detta kan
orsaka felfunktion eller funktionsavbrott.

Oppna inte kapor eller luckor om det inte
ar nodvandigt. Oppna endast kapa eller lucka om det
ar nddvandigt for att utfora det arbete som anges i denna
manual. Nar kapan/luckan har 6ppnats ska den stangas
sa snart arbetet har utforts.
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Noteringar for korrekt tickglasmontering

Tillsatt tillracklig mangd |6sningsmedel
(huvudsakligen xylen) i laddningsstation-
en for att forhindra att vavnader torkar in.

Faststall driftsforhallandena efter monte-
ringstest. Systemets driftsférhallanden varierar bero-
ende pa vavnaderna pa objektglaset. Utfor en fysisk mon-
teringstest med systemet innan driftsférhallandena
faststalls.

Lagg fast vavnader i centrum for tackgla-
sets klisterposition. Detta system har inte nagon
funktion for att kontrollera positionen for den fastklistrade
vavnaden pa objektglaset. Nar vavnader klistras fast pa
objektglaset ska vavnaderna placeras vid tackglasets
centrum (indikeras med en *) genom att ta hansyn till
instéliningarna for tackglaset som anvands.

Det skuggade omradet indikerar klisterpositionen pa varje
tackglas. 55 mm TG 60 mm TG

40mm TG 50 mm TG

31mm 31mm
26mm 29mm

Om tackglas monteras over mycket tjocka
vavnader kan inte tackglaset forvaras kor-
rekt i mottagningsstativet. Anvand inte
mycket tjock vavnad i detta system.
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