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INTRODUKTION

Sektion 1

Sikkerhedsforanstaltninger

Betjeningen af Tissue-Tek® Glas™g2 Automated
Glass Coverslipper kraever professionelt kendskab il
instrumentet og brugen af dette. Sgrg for at systemet
bruges sikkert og korrekt; udpeg en “Superbruger”.

Nar systemet leveres, bar Superbrugeren fa instrukti-
oner om brugen af systemet direkte fra salgsrepraesentan-
ten.

e Laes sektionen “Sikkerhedsforanstaltninger” pa
forhand for at sikre, at systemet bruges korrekt.

o Hensigten med advarslerne i denne sektion er at
sorge for, at systemet betjenes pa en sikker ma-
de, der forebygger skader pa brugeren og pa
ejendom. Disse instruktioner giver vigtig sikker-
hedsinformation, der til enhver tid skal tages hgj-
de for.

o lllustrationerne i denne manual kan i nogle detal-
jer afvige fra det aktuelle produkt.

e | denne manual er instruktioner, som angar for-
skellige niveauer af potentielle farer, klassificeret
som advarsel, opfordring til forsigtighed, og be-
maeerkning og angives henholdsvis med “Advar-
sel’, “Forsigtig” og “Bemeerk”. Instruktionsklas-
serne er defineret herunder.

ADVARSEL, FORSIGTIG og BEMARKNING og anden
sikkerhedsrelateret markning er anvendt i denne
manual til at angive graden af mulige risici, som defi-
neret herunder:

BEMARK Angiver en pamindelse eller anden

nyttig information.

FORSIGTIG Angiver en potentiel risiko hvor mang-
lende efterlevelse af instruktionerne kan
medfere skader pa Tissue-Tek® Glas™
g2 ogleller andre genstande, eller kan

medfere darlig resultat.

ADVARSEL Angiver en potentiel risiko, hvor mang-
lende efterlevelse af instruktionerne kan
medfere alvorlige skader pa brugeren

og/eller andet personale.

Symbolerne, som anvendes pa etiketterne pa syste-
met, beskrives herunder. Etiketter med falgende symboler
giver seerlig vigtig information, som ber kendes, for at
brugerens sikkerhed kan garanteres, effektiviteten af ar-
bejdet @ges samtidig som systemet beskyttes mod ska-
der. Serg for at tiekke disse etiketter og forsta de tilhgren-
de instruktioner, fgr nogen form for arbejde pabegyndes.

VARM OVERFLADE
Angiver varme overflader. Tag forholds-
regler for at undga forbraendinger.

P

BIOLOGISK FARE

Risiko for infektion, afheengigt af den ty-
pe preeparat, der behandles. Forebyg in-
fektioner ved at bruge personlige veer-
nemidler i henhold til geeldende krav fra
myndighederne.

En etiket med dette symbol angiver, at
man bar veere forsigtig. Forkert behand-
ling i strid med instruktionerne kan brin-
ge brugeren i fare eller skade systemet.
Folg instruktionerne til enhver tid.

En etiket med dette symbol angiver, at
der skal tages en forholdsregel. Falg in-
struktionerne til enhver tid.

En etiket med dette symbol angiver et
forbudselement. Fglg instruktionerne il
enhver tid.

@ B> P
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INTRODUKTION

Generel beskrivelse

Den automatiske daekglasmaskine Tissue-Tek® Glas™
g2 (Figur 1-A) er et system, der pafgrer monteringsmiddel
pa farvede histopatologiske og cytopatologiske veevspra-
ver pa objektglas, og monterer disse praver med deekglas.

Op til 240 objektglas (svarende til 12 kurve) kan mon-
teres i kontinuerlig funktion.

Den pafgrte maengde monteringsmiddel og monte-
ringshastigheden kan justeres.

Maengden af det pafarte monteringsmiddel og monte-
ringshastigheden kan programmeres alt efter vaevets
tykkelse.

For at opna de bedste resultater anbefales det at
anvende Tissue-Tek® Glas™ Mounting Medium, pro-
duktkode 6419 (flaskestr. er 500 ml).

Der er monteret tarreventilatorer for at afkorte tarreti-
den efter monteringen.

Aktive kulfiltre kan anvendes til at reducere de farlige
dampe til et minimum.

For at opna en automatisering af alle step fra farvning
til montering kan man bruge det valgfrie link system til
at forbinde g2 med en automatisk farvemaskine (Tis-
sue-Tek® Prisma®).

Figur 1-A

1.2
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Sektion 1

Fysisk udformning

Figur 1-B @

Front (Figur 1-B)
Lage [l — Abn denne lage for at pafylde deekglas og
fierne tomme kurve.

Lage til indferingsstation ] — Loadingkarret, hvor
kurvene placeres findes bag denne lage.

Unloading der g — Modtagelsesholdere er placeret bag
denne lage.

Hovedafbryder ] — Denne afbryder slar strommen til
og fra pa systemet.

Betjeningspanel ] — Dette betjeningspanel anvendes
il at betjene systemet.

Figur 1-C ®

Bagside (Figur 1-C)

Ventilationsudledning ] — Luft indefra systemet ledes
ud her. Der kan tilsluttes en ekstern adaptor med en dia-
meter pa 38 mm eller 75 mm.

Stremkredsbeskyttelse [l — Dette er en sikkerheds-
komponent der skal beskytte mod overstram.

Stremstik [f] — Tilslut stromkablet her.

Link porten ] — Nar systemet er forbundet med en
automatisk farvemaskine, ftilsluttes forbindelseskablet i
denne port.

Serienummermarke ] — Systemets serienummer er
angivet pa dette maerke.

Revideret 30/3/2010
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INTRODUKTION

[14]

[15]

[17]

Instrumentet indvendigt (Figur 1-D)

Omrade for placering af monteringsmiddel [ — En
500 ml flaske med monteringsmiddel skal placeres her.
For at opna de bedste resultater bgr man anvende Tissue-
Tek® Glas™ Mounting Medium, produktkode 6419.

Loading kar [[] — Et xylen-kar, hvor kurvene placeres.
Loading station kan rumme op til tre kurve.

Skuffe til loading karre — En bakke, som er med il
at kare loading karret ind og ud.

Unloading omrade [f] — Modtagelsesholdere er pla-
ceret bag denne lage. Her er plads til op til 12 modtagel-
sesholdere.

ModtagelsesholderfF}—De monterede objektglas pla-
ceres automatisk i modtagelsesholder.

Karrusel (til tomme kurve) EQ — Efter monteringen
placeres de tomme kurve her. Karrusellen har plads til op
til 12 kurve.

ventilationskontrol (skuffe til aktivt kulfilter) —
Aktive kulfiltre, der adsorberer dampene, der opstar i sy-
stemet, er installeret her.

[16]
|
= ZRE ‘ [12]
-
—_— [13]
Figur 1-D

[11] [10]

1.4
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Sektion 1

Instrumentet indvendigt (Figur 1-E)

Station 1 (objektglas-arm) [fE] — Objektglas-armen
tager objektglassene fra kurvene og placerer dem i denne
station. De objektglas, der er hentet i kurvene, flyttes til
station 2.

Station 2 (dispensering) ] — | denne station dispen-
seres monteringsmiddel pa objektglassene gennem en
dispenserdyse. Nar monteringsmidlet er placeret pa ob-
jektglasset, flyttes objektglasset til station 3.

Station 3 (montering) X} — | denne station samles
deekglas op og leegges forsigtigt pa objektglassene. De
monterede objektglas flyttes til station 4.

Station 4 (opbevaring) EXl] — | denne station placeres
de monterede objektglas i modtagelsesholder.

Torreventilator 1 2] — Denne ventilator fierner over-
skydende xylen efter monteringen for at fremskynde ter-
ring af monteringsmidlet.

Tarreventilator 2 — Denne ventilator fierner xylen
fra objektglassenes bagside for at fremskynde tarringen.

Dakglas-holder [PX] — Daekglas placeres i denne hol-
der.

Dakglas-arm & — Denne arm henter daekglassene et
ad gangen og lzeegger dem pa objektglassene.

[25]

[31]

[27]

1901 291 1zl Figur 1-E

Loftehandtag til dispenserdyse BT — Dette handtag
bruges til at seenke dispenserdysen og dyppe den i anti-
drying flasken.

Objektglasarm [EXd — Denne arm tager hvert objektglas
ud af kurven.

Dispenserdyse EE] — Denne dyse paferer monterings-
middel. Dispenserdysen beveeger sig linezert og paferer
monteringsmiddel pa objektglassene i en lige linje.

Dryppebakkell)] — Denne container fierner oversky-
dende monteringsmiddel fra spidsen af dispenserdysen.

Antidrying-flaske ] — Spidsen af dispenserdysen
sidder i denne flaske, nar instrumentet star stille. Fyld
flasken med et oplasningsmiddel, der passer til monte-
ringsmidlet (xylen anbefales), for at forebygge at dysen
tilstoppes.

Dispenseringspumpe beholder — Pafyld oplgs-
ningsmiddel der passer til monteringsmidlet (xylen anbefa-
les) her, for at forebygge at monteringsmidlet kleeber il
pumpens indvendige side.

Revideret 30/3/2010
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INTRODUKTION

SAKUHA

/"‘ Tissue-Tek” Glas™

[10]

RACK

[12] N[13]

Tl <5

[2] [

Bl o~
3
SPEED VOLUME

Betjeningspanel (Figur 1-F)

STROM afbryder f]. — Denne afbryder anvendes il at
sla stremmen til og fra.

STROM (POWER) indikator ] — Denne indikator er
teendt, nar stremmen er slaet til.

HASTIGHED (SPEED) justeringsknap g — En dreje-
knap til justering af monteringshastigheden. Monterings-
hastigheden kan indstilles til et af otte niveauer fra 1 (la-
veste hastighed) il 8 (hgjeste hastighed).

MAENGDE (VOLUME) justeringsknap ] — En dreje-
knap til justering af meengden af det paferte monterings-
middel. Maengden af monteringsmidlet kan gendres til en
af 10 niveauer fra 30 wl til 120 pl.

Displayf] — Hovedskaermen, der viser den aktuelle
systemstatus og andre informationer, der er ngdvendige
for funktionen.

STORRELSE (SIZE) tast [ — Sterrelsen af dakglas
kan &ndres med denne tast. De fire deekglasstarrelser er
40, 50, 55 og 60 mm.

PRIME tast g§ — Tryk pa denne tast én gang, og monte-
ringsmidlet paferes i den angivne maengde. Tryk tasten
ind, og hold den i 3 sekunder eller lengere, og monte-
ringsmidlet pafares 10 gange efter hinanden.

Figur 1-F

STOP tast )] — Brug denne tast il at starte en pause i
monteringen eller annullere den indledende priming af
monteringsmidlet.

START tast f] — Brug denne tast til at starte en ny mon-
tering eller genoptage monteringen efter en pause.

Holder indikator [fi] — Denne indikator teendes, nar
udtagelagen abnes for at iseette eller udtage modtagel-
sesholdere.

LOADING (LOAD) indikator [lfl]l — Denne indikator
teendes, nér lagen til loadingkarret abnes for at sztte nye
kurve ind.

AFSLUT (EXIT) tast [lP] — Brug denne tast til at annulle-
re den igangveerende udferelse af indstillinger og ga tilba-
ge il det foregaende skeermbillede uden at gemme an-
dringerne.

MENU tast [EE] — Nar der trykkes pa denne tast vises
menu-skaermbilledet Tryk to gange pa tasten og skaermbil-
ledet undermenu vises.

ENTER tast [f] — Tryk pa denne tast for at godkende
0g gemme de aktuelle indstillinger.

</> taster [l — Brug disse taster til at vaelge de gnske-
de elementer i en liste. Nar der trykkes pa tasten < flyttes
markeren op eller til venstre, nar der trykkes pa tasten >
flyttes markaren ned eller til hajre.

1.6
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Sektion 1

Specifikationer
Modeller

Model Navn/beskrivelse

Tissue-Tek® Glas™ g2 Automated Glass Coverslipper

6500 (415 vac) (UsA)

6501 Tissue-Tek® Glas™ g2 Automated Glass Coverslipper

(100 VAC) (Asien)
6502 Tissue-Tek® Glas™ g2 Automated Glass Coverslipper
(230 VAC) (Europa)
Stromkrav
Model Strom Frekvens  Ampere

6500 1M5VAC+10% @ <15A 50/60 Hz 2,2A

6501 100VAC+10%/-5% @ <15A  50/60 Hz 2,5A

6502 230VACx10% @<7A 50/60 Hz 1,2A

Elektrisk sikkerhed

Model 6500 —

CETL Certificering
e  Sikkerhedskrav UL61010A-1:2004,
e CAN/CSA-C22.2 Nr. 61010-1:2004

Model 6501 —
CE Meerke
e  Sikkerhedskrav IEC61010-1:2001
e EMC direktiv IEC61326-1:2002
o In-vitro-diagnostik direktiv IEC61010-2-101:2002
o Risikostyring ISO14971:2000

Model 6502 —

AEndringer til lov om farmaceutiske anliggender
o  Sikkerhedskrav J IS C1010-1:2005
e EMC JIS C1806-1:2001
e Risikostyring JIS T14971:2003

Dimensioner
750 (B) x 620 (D) x 750 (H) cm

Instrument vaegt
Omkring 110 kg (242,5 Ibs)

Funktionsbetingelser

Funktionstemperatur: 10°C til 40°C (50°F til 104°F)
Relativ fugtighed: 30-85% (ikke-kondenserende)
Beskyt mod direkte sollys

Kapacitet
Monteringshastighed: op til 420 objektglas/time

Godkendte objektglasdimensioner

Dimensioner:
25,0 1il 26,0 (bredde) x 75,0 til 76,0 (l.engde) mm

Tykkelse:
0,91l 1,2 mm

Godkendte dekglasdimensioner

Dimensioner:

24 (Bredde) x 40, 50, 55, 60 (leengde) mm

25 (Bredde) x 40, 50, 55, 60 (leengde) mm

Hvis der anvendes daekglas med en bredde pa 25 mm, er
det muligvis ngdvendigt at justere systemet.

Tykkelse:
0,91i11,2 mm

Kompatibel oplgsning

Xylen
D-limonene-baserede erstatninger
Alifatisk-hydrocarbon-baserede erstatninger

Kompatible monteringsmidler

Xylen-baseret monteringsmiddel
D-limonene-baseret monteringsmiddel
Alifatisk-hydrocarbon-baseret monteringsmiddel

Revideret 30/3/2010
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Sektion 2

INSTALLATION OG INDSTILLING

Generel information

Dette afsnit giver detaljerede instruktioner angaende
installation og indstiling af Tissue-Teke Glas™ g2 Automated
Glass Coverslipper. Installationstrinnene skal falges ngjag-
tigt for at sikre korrekt funktion og service. Lees denne
brugermanual omhyggeligt, far arbejdet med instrumentet
pabegyndes. Falg omhyggeligt alle instruktionerne.

Tissue-Tek Glas g2 er et preecisionsinstrument, og
det skal behandles som sé&dan. Bliver instrumentet udsat
for hard behandling eller fald, vil dette forarsage afvigelser
eller beskadige de indre komponenter. Behand! altid in-
strument med omhu.

Velg en placering med tilstreekkelig fri plads omkring
instrumentet. Et frit omrade pa mindst 10 ¢cm over og fil
venstre for instrumentet er pakraevet. Til hajre for instru-
ment skal veere et frit omrade pa mindst 30 cm.

Miljofaktorer

Som for alle fglsomme elektroniske instrumenter
geelder at lzengerevarende udseettelse for hgj luftfugtighed
og ekstreme temperaturer skal undgas. Temperatur og
luftfugtighed skal holdes forholdsvis konstant. Omgivel-
sestemperatur for et instrument, der er i funktion, er 10°C
til 40°C (50°F til 104°F). Luftfugtighedsomrade er 30 - 85
% relativ fugtighed.

Placer instrumentet pa et godt ventileret sted, og
undga at det udseettes for atsende dampe, direkte luft-
stramme og ekstreme variationer i temperatur og luftfug-
tighed. Omradet skal veere rent og stevfrit og have en fast,
flad overflade, der kan bzere en veegt pa mindst 110 kg
(242,5 Ibs.). Serg for, at det er placeret teet pa en stikkon-
takt, som opfylder de elektriske krav, der er specificeret pa
fabriksskiltet pa instrumentets hgjre side Stikkontakten
skal veere forbundet med jord, og den ma kun anvendes til
dette instrument. Instrumentet ma ikke placeres i naerhe-
den af direkte sollys, abne vinduer, vaske, ovne, varme-
plader, breendere og radiatorer.

Udpakning

Far udpakningen af Glas g2 coverslipper bedes man
lzese de detaljerede instruktioner i det separate dokument
med titlen: “Tissue-Tek® Glas™ g2 udpakningsprocedurer”
eller ringe til Sakuras lokale salgsrepraesentant og fa
assistance.

ADVARSEL: Instrumentet er meget stort og tungt:
derfor anbefales det, at det altid loftes og transporte-
res af mindst to personer, der har fat i hver sin side af
instrumentet.

Revideret 30/3/2010
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INSTALLATION og INDSTILLING

Udpakning af tilbeher (Figur 2-A) Separat forsendelse:
e Tissue-Tek® Glas™ Mounting Medium, produkt-
Nar tilbeharskassen abnes, skal det kontrolleres at alt kode 6419

tilbehgr er vedlagt:

a Hank til 20-objektglaskurv (10), produktkode 6136
20-objektglaskurv (10), produktkode 4768
Modtagelsesholdere (12), produktkode 6504
Stregmkabel (1), produktkode A40-105-11
loadingkar (1), produktkode N94-013-00

Kurveholder, loadingkar (1), produktkode N94-
014-00

Lag loadingkar (1), produktkode N94-015-00
Antidrying-flaske (1), produktkode 6423
Dryppebakke (1), produktkode 6430
Dryppebakke (1), produktkode N94-041-00

Bakke til monteringsmiddel (1), produktkode N94-
357-00

j  Bakke til deekglas (1), produktkode N94-041-00

m Beskyttelseslag til objektglas (1), produktkode
N94-373-00

h  Primingflaske (1), produktkode 6433
Affaldscontainer (1), produktkode 6505
Wirebgrste (1), produktkode D8-60-0000
Nivellering (1), produktkode D9-60-0000
Aktivt kuffilter (1), produktkode 6160

Tissue-Tek® Glas™g2 link system (1 seet), pro-
duktkode 6168

t  Brugermanual (1), produktkode 0002783-01

- 0 QO O T

x = —T T o0

nw - O T T

Valgftrit tilbeher (Figur 2-B)
22 Dakglasholder (250-objektglas type)

24 x 40 mm (1 stk.), produktkode N94-084-00

24 x 50 mm (1 stk.), produktkode N94-085-00

24 x 55 mm (1 stk.), produktkode N94-085-00

24 x 60 mm (1 seet), produktkode N94-086-00 Figur 2-B
23 Ventilationsslangesat 1, produktkode 6506

24 Ventilationsslangesat 2, produktkode 6507

2.2 Revideret 30/3/2010



Sektion 2

Installation af tilbeher og for-
brugsartikler

Installation af tilbehar

Dette afsnit beskriver hvordan det forskellige tilbehgr

skal installeres/anvendes.

Montering af hank til 20-slides kurven
(Figurerne 2-C og 2-D)

1.

Vend hanken séledes, at market “UP SIDE” ovenpa
hanken vender i samme retning som maerket “UP
SIDE” pa siden af kurven.

Indsaet spidsen pa hanken ind i hullet pa kurven.

Treek forsigtigt hanken ud, og indszet den anden spids
i hullet pa kurven.

BEM/ERK: Nar objektglassene laegges i kurven, skal man
serge for, at vaevssiden vender i retningen af maerket “UP
SIDE".

Figur 2-C

“UP SIDE” marke

Figur 2-D

“UP SIDE” marke

Montering af modtagelsesholder

(Figur 2-E)

1. Abn unloading-dgren

2. Tag fat i modtagelsesholderens (Figur 2-F) handtag
saledes, at den side, hvor objektglassene tages ud,
vender mod hgjre, og placer modtagelsesholderen i
abningerne i unloadingomradet (angivet med det
skraverede omrade i Figur 2-G). Her er plads til op til
12 modtagelsesholdere.

3. Abn unloading-deren

- 4 N
Z2° § Figur 2-E
e z
- ?\5
- A2
Forside af Bagside af
modtagelses- modtagelses-
holder holder

Figur 2-F

Figur 2-G

Rum til modtagelsesholdere

Revideret 30/3/2010
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INSTALLATION og INDSTILLING

Montering af loadingkarkar

1. Vend kurveholderen i den rette retning i forhold til
loadingkarret. Lad tappen i loadingkarret ga op i kurv-
holderens hul og lad kurv-holderen ga helt ned (Figur
2-H og Figur 2-1).

Kurv-holder

Figur 2-J

Hul i kurv-holder

Handtag Loadingkar- Etiketside
rets skuffe

Angivet vaskeniveau

Tap i loadingkar
Loadingkar

Etiketside Figur 2-H

Figur 2-K

Fiqur 2| ADVARSEL: Hvis der ikke er tilstreekkeligt oples-
g ningsmiddel, kan luftbobler tr@nge ind, og vaevet kan

‘_ : - terre ud.

lllustration af den samlede enhed

2. Tilsaet oplgsning i karret til det angivne niveau (ca.
1,5 liter) er naet.

3. Abn lagen til loadingkarrets bakke. Tag fat i handtaget
og treek skuffen ud.

4. Placer loadingkarret pa skuffen, veer opmaerksom pa,
at kurvholderen vender til hgjre (Figur 2-J).

5. Placer det tilhgrende lag pa loadingkarret, og skub
loadingkarret tilbage, ind i instrumentet (Figur 2-K).

6. Luk lagen til loadingkarret.
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Sektion 2

Tilslutning af stremkabel

1. Sla afbryderen over pa OFF (slukket).
2. Tilslut stremkablet pa systemets stramstik (Figur 2-L).

3. Tilslut stikket i en stikkontakt med jordforbindelse
(3P).

Stromstik

Figur 2-L

Montering af bakken til monteringsmiddel-

flasken

1. Placer bakken til monteringsmiddelflasken (A) pa linje
med tappene pa indersiden af bundpladen i monte-
ringsmiddelomradet (Figur 2-M).

2. Placer bakken til monteringsmiddelflasken (A) pa linje

med tappene pa ydersiden af bunden i monterings-
middelomradet (Figur 2-M).

Figur 2-M

Placering af bakke til
monteringsmiddel (A)

Figur 2-N

Placering af bakke til
monteringsmiddel (B)

Montering af dispenseringsbakken
1. Sla afbryderen over pa OFF (slukket).

2. Abnlaget
3. Seet dispenseringsbakken i instrumentet.
4. Fyld anti-dryingflasken op med vaeske til lige under

laget (Figur 2-0). Dispenserings-dysen skal sidde
over vaeskeniveauet, saledes at oplgsningens dampe
forebygger, at monteringsmidlet sterkner pa dispen-
seringsdysen. Sgrg for spidsen at dispenseringsdy-
sen ikke kommer i kontakt med opl@sningen.

Pafyld vaeske op til denne
linje lige under laget.

Figur 2-0

ADVARSEL: Brug ikke toluen eller anden vaske, der
indeholder toluen. Svigt i instrumentet eller funktions-
fejl kan blive resultatet. Kontroller mangden af mon-
teringsmidlets oplgsningsmiddel, som f.eks. xylen, for
arbejdets pabegyndelse. Undlader man dette, kan det
medfore at spidsen af dispenserings-dysen tilstoppes,
hvilket medferer monteringsfejl og har negative folger
for vaevet.

Revideret 30/3/2010
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INSTALLATION og INDSTILLING

Seet anti-dryingflasken og dryppebakken pa dispense-
ringsbakken (Figur 2-P). Tryk ferst dispenseringsdy-
sen ind, og seet derefter flasken pa plads (Figurerne
2-Q, 2-R og 2-S).

Dispense-
ringsbakke

l

[
(!

Dryppe- e
bakke

Anti-dryingflaske

Figur 2-P

Figur 2-Q

Figur 2-R

Dispenseringsbakke

Dryppebakke

Anti-drying-
Flaske

6. Nar anti-dryingflasken og dryppebakken er sat pa
plads, lgftes dispenseringsdysen og seettes tilbage,
saledes at spidsen nar ned i hullet i anti-dryingflasken
(Figur 2-T).

4 @
Dispenseringsdyse t )
g

! Figur 2-T
L0
Anti-dryingflaske 4%

2.6
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Sektion 2

Installation af tilbehar og forbrugsartikler

Dette afsnit beskriver hvordan det forskellige tilbehgr
skal installeres.

Dakglas-bakke
. Sla afbryderen over pa OFF (slukket).
2. Abnlaget

3. Seet daekglas-bakken ind sa& den falger de to tappe,
der sidder i siden imod instrumentets front (Figur 2-U
0g 2-V).

BEMARK: | visse tilfeelde, som nar to deekglas

samles op samtidigt, forebygger daekglas-bakken at de
deekglas, der falder ned under hentefunktionen, falder
leengere ned i instrumentet.

Beskyttelseslag til daekglas

Sla afbryderen over pa OFF (slukket).
Abn laget

Flyt deekglasholderen til hgjre.

Laft modtagelsesholder-armen.

Beskyttelseslaget i bakken under modtagelsesholder-
armen (Figur 2-W).

S

Figur 2-W

Beskyttelseslag til deekglas

Link System

Nar lagen i instrumentets hgjre side abnes (Figur 2-
X), kan man koble instrumentet pd en automatisk farve-
maskine (Tissue-Tek® Prisma™). Flere oplysninger om
installationen af link systemet kan fas ved henvendelse il
Sakura forhandleren.

Lage

JR I Y

v
\

2

A 55

3

R N

Figur 2-X
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INSTALLATION og INDSTILLING

Ventilations-slange

En adapter til montering af en ventilationsslange sidder
bag pa instrumentet. Slanger med diameter pa 38 og
75 mm kan tilsluttes.

Valgmuligheder

o Ventilationsslange szt 1 (38 mm type): 38 mm
slange (5 m), speendeband, muffer (Figur 2-Y)

e Ventilationsslange szet 2 (75 mm type): 75 mm
slange (5 m), spaendeband, muffer (Figur 2-Z)

Figur 2-Y

Ventilationsslange szt 1

Figur 2-Z

Ventilationsslange szt 2

Montering af aktiv kulfiltre

1. Tryk pa lagen til kontrol af dampe for at udlgse lasen,
og treek lagen ud (Figur 2-AA).

2. Set to nye aktivt kulfiltre pa plads. Hvis der er brugte
aktiv kulfiltre, skal begge filtre udskiftes med nye.

3. Tryk lagen til kontrol af dampe ind, indtil den klikker
pa plads.

Figur 2-AA

Del af ventilati-  Aktiv kulfilter og opbevarings
onssystem omrade

2.8
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Sektion 2

Installation af monteringsmiddelflasken Justering af mellemrum over monterings-
Slangen til monteringsmidlet er forsynet med en level- middelflasken

sensor. Indstil slangen og sensoren korrekt. . Lasne de to skruer pa deskslets beslag.

1. Aben monteringsmiddelflaskens lag. Anvend en 2. Tryk forsigtigt det skiveformere daeksel ned mod mon-
500 ml flaske, der indeholder monteringsmiddel som teringsmiddelflasken, nar deekslet er i kontakt med

f.eks. Tissue-Tek® Glas™ Mounting Medium, produkt-
kode 6419.

2. Vip monteringsmiddel-slangen fremad i retning af
instrumentets front, og lgft slangen. (Figur 2-BB).

3. Far langsomt slangen og levelsensoren ned i monte-
ringsmiddelflasken (Figur 2-BB).

ADVARSEL: Hvis slangen indsattes for hurtigt, kan
der traenge luftbobler ned i monteringsmidlet. Hvis
instrumentet kerer kontinuerligt med bobler i monte-
ringsmidlet, kan der opsta bobler pa det monterede
Vav.

flasken speendes de to Iasnede skruer (Figur 2-CC).

Skruer

Lad det skiveformede daksel
fa kontakt med flasken saledes,
at der ikke er noget mellemrum,
spand de to skruer, og st
daekslet fast.

4, Ret monteringsmidlets slange og levelsensor op i
lodret position, og seenk dem ned i flasken. Hvis der
opstar et mellemrum mellem det skiveformede daek- Figur 2-CC
sel og flasken skal daekslet justeres hele vejen rundt.

ADVARSEL: Nar monteringsmiddel indsattes forste
gang, eller nar der skiftes monteringsmiddeltype, skal
der udferes en “indledende priming af monterings-
middel”. Se mere om primingsproceduren i sektion 3,
“Indledende priming”.

Monteringsmidlets
slange og level-
Sensor

Monterings-
Middelflaske

(Figur 2-BB)
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INSTALLATION og INDSTILLING

Placering af dekglas

BEMARK: Szt holderne, som deekglasproducenten har
leveret, direkte ind i systemet. Specielle deekglasholdere
leveres ogsa som ekstraudstyr (seelges separat). Nar der
anvendes specielle daekglasholdere, skal deekglassene
seettes ind i holderne (Figur 2-DD).

1. Abn instrumentets lag

2. Placer deekglasholderen saledes, at tappen pa
deekglasholderen gar ned i hullet pa olderstationen.

3. Luk instrumentets lag

Falgende otte daekglastyper kan anvendes:
24 x 40, 24 x 50, 24 x 55, 24 x 60 (mm)
25 x40, 25 x 50, 25 x 55, 25 x 60 (mm)

Tap  Hullet i holderstation

. M,

Glas
. [

»
Dakglas- a [
Holder b

Hullet i holderstation

Figur 2-DD

2.10
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Sektion 3

BRUGERTILPASNING AF INDSTILLINGER

Generel information

Denne sektion beskriver betjeningen af hovedmenu
skaermen, og hvordan alle indstillinger andres.

Beskrivelse af hovedmenuen

| dette skeermbillede kan man veelge forskellige me-
nupunkter under den indledende installation, samt kontrol-
lere og &endre systemindstillingerne (Figur 3-A).

Kald menuskaermen op med et tryk pa tasten MENU.
Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve det @nskede
punkt, og tryk derefter pa tasten ENTER for at veelge det.

~

2
% Tissue-Tek® Glas™

SAKURA

D POWER

Figur 3-A

Beskrivelse af menu-punkter

1. COUNT- (teeller) angiver antallet af objektglas, der er
monteret. Teelleren kan nulstilles. Se side 3.2.

2. EXTENDED PRIME- (forleenget priming)- monte-
ringsmiddel dispenseres kontinuerligt fra dysens
spids. Veelg dette menu-punkt, nar der indseettes
monteringsmiddel forste gang, skiftes monterings-
middeltype eller nar der er kommet luftbobler ind i
slangen . Se side 3.3.

3. ERROR LOG (fejllog)- viser en log over de fejl der er
opstaet. Se side 3.4.

10.

1.

PROGRAM EDIT (programredigering)- indstiller
navne og specifikationer i monteringsprogrammerne,
der styrer monteringsforholdene. Der kan gemmes op
til ni monteringsprogrammer i hukommelsen, som
hver har egen deekglassstarrelse, monteringsha-
stighed og maengde af monteringsmiddel. Se side
34.

PROGRAM LOCK (programlas)- forhindrer pro-
gramaendringer under monteringen. Veelg “Lock
(last)” eller “Unlock (ulast)”. Nar “Unlock (ulast)” er
valgt, kan monteringshastigheden &endres omgaende.
Se side 3.5.

KEY SOUND (tastelyd)- refererer til om tastelyd er
slaet til/fra. Se side 3.5.

END SOUND (slutsignal)- refererer til signalet, der
gives, nar monteringen er feerdig. Veelg mellem tre
forskellige signaler. Se side 3.5.

ALARM- velg mellem fire signaltyper, der skal angi-
ve en funktionsfejl. Se side 3.6.

START METHOD (startmetode)- valg mellem to
forskellige startmetoder: | "Start Key" metoden starter
monteringen, nar der trykkes pa tasten Start, mens
"Unloading Station Access Door" metoden starter
monteringen sa snart unloading station-deren er luk-
ket. Se side 3.6.

CLEANING (rengering)- rengarer indersiden af mon-
teringsmiddelslangen med xylen, eller skyller rester af
monteringsmiddel i slangen ud. Funktionen er den
samme, som nar der veelges “EXTENDED PRIME”
(forleenget priming). Under “CLEANING” (renggring)
er reagens flowet dog starre. Brug ikke denne funkti-
on til indledende priming af monteringsmiddel, da det
vil medfare luftbobler i systemet. Se side 3.7.

SOFTWARE VERSION- viser software versionen. Se
side 3.7.

Revideret 30/3/2010

3.1



BRUGERTILPASNING AF INDSTILLINGER

Se/aendring af teller

Beskrivelse af hvordan man ser/endrer antallet af
monterede objektglas (Figur 3-B).

BEM/ERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen "system check”
vises.

£ E )
o' TissueTek® Glas
O rowen
T (o] I
ek XTENDED PRIME Ttan
. ERROR LOG
=1 EXIT MENU ENTER
SIZE —-— Lt — @
@ STﬁ” l;:_"&n < vciumt
€ 4

Figur 3-B

1. Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 1, “COUNT”
(teeller), tryk derefter pa tasten ENTER og skeermen
counter (teeller) vises (Figur 3-C).

3. Tryk pa tasten STOP. Dialogskeermen COUNT clear
(nulstil teeller) vises (Figur 3-D).

<COUNT>
COUNT: 012345

[STOP] to reset

Figur 3-C Counter-skeerm

<COUNT RESET>
Are you sure?

[ENTER] to reset

Figur 3-D Dialogskarmen Counter Reset

Teellingen angives som et sekscifret tal, og nar teellin-
gen nar “999999", gar den tilbage til “1.” Antallet @ges
hver gang et objektglas er monteret.

Antallet kan @ges og seenkes manuelt ved at trykke
pa tasterne < og >.

3.2
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Sektion 3

Indledende priming

Dispenseringsslangerne skal skylles igennem, nar en
monteringsmiddelflaske installeres farste gang, og nar der
skiftes til en ny type monteringsmiddel. En serie dispense-
ringer udferes til dette formal og kaldes samlet for “indle-
dende priming.”

Ved den indledende priming suges monteringsmiddel
kontinuerligt fra monteringsmiddelflasken og dispenseres
kontinuerligt fra dispenserings-dysens spids.

Se ogsa “Installering/udskiftning af monteringsmiddel-
flaske” nar monteringsmiddel szettes pa forste gang, og
nar der skiftes monteringsmiddeltype.

BEMARK: Denne menu er kun tilgengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 2, “EXTEN-
DED PRIME” (forleenget priming) og tryk derefter pa
tasten ENTER (Figur 3-E).

3. Skeermen extended prime (forleenget priming) vises
(Figur 3-F)
4. Abn loading station deren.

5. Abn lagen og tag hele dispenseringsbakken ud af
instrumentet. Fjern hele dispenseringsbakken og seet
affaldsbakken til indledende priming ind under di-
spenseringsdysen.

6. Tag laget af affaldsflasken og laft dispenseringsdysen
mens anti-drying-flasken saettes under dispense-
ringsdysen (pa to styreskinner).

7. Fyld primingflasken med oplgsningsmiddel (normalt
xylen), for derefter spidsen af slangen ind i monte-
ringsmiddelslangen (Figur 3-G). Tryk pa flasken, og
pres oplgsningsmiddel ind i dispenseringskanalen.
Fyld kanalen indtil oplgsningsmiddel kommer ud af
dispenseringsdysen.

8. Nar den indledende priming er feerdig, er al oplgs-
ningsmiddel normalt fiernet fra dispenseringskanalen,
og denne er fyldt med monteringsmiddel. Hvis ikke,
ker den indledende priming en gang til.

<EXTENCED PR MB>
[ENTER to prine
system

[EXT] toexit

Figur 3-E: Skaermen Initial Priming (indledende pri-
ming)

<EXTENCED PR MP>
Rimng

[STQP| to stop

Figur 3-F: Skarm under dispensering

ADVARSEL: Hvis instrumentet ikke har vaeret i brug i
lengere tid, dispenseres oplgsningen muligvis ikke
j@vnt, nar denne proces udferes. Hvis dette er tilfel-
det skal oplgsningsmidlet under den indledende pri-
ming presses ind i kanalen ved hjelp af en pumpefla-
ske. Flere informationer fas ved henvendelse til Saku-
ras kundeservice eller den lokale Sakura forhandler.

. !
Indferingsror

Figur 3-G

Primerflaske Affaldsflaske

Revideret 30/3/2010
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BRUGERTILPASNING AF INDSTILLINGER

Se fejlloggen

Der kan vises op til 99 fejl, det seneste nummer re-
preesenterer den nyeste fejl.

Nar der er opstaet mere end 99 fejl, bliver de aldste
fejl slettet, og den nyeste fejl bliver tilfgjet.

De viste punkter er linjenummer, fejlnummer, og teel-
ler (instrumentets teelling af glas).
BEMARK: Nar strammen er slaet fra, registreres fejlko-
den “99” automatisk i fejlloggen.

BEMAERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

1. Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 3, “ERROR
LOG’ (fejllog), og tryk derefter pa tasten ENTER.

3. Skeermen error log (fejllog) vises (Figur 3-H)

4. Nar der trykkes pa tasten STOP, abner dialogskeer-
men error log clear (slet fejllog) (Figur 3-1).

5. Tryk pa tasten ENTER for at slette fejlloggen. Tryk pa
knappen EXIT for at ga tilbage til skaermen menu
uden at slette fejlloggen.

0: 99 111111111
02 100 111112111
03 111 111120111
04 200 111150111

Figur 3-H: Skarmen Error log (fejllog)

<ERRR L&
G ear the error | og?

[ENTER to cl ear

Figur 3-I: Skaeermen Error log Clear (slet fejllog)

Oprettelse af et program

Et program bestar af tre punkter nemlig CG (cover
glass) size (daekglasstarrelse), monteringsmiddel volumen
og monteringshastighed. Der kan ogsé tildeles et pro-
gramnavn.

BEMARK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

1. Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremheaeve 4,
“@PROGRAM CREATION@"” (oprettelse af program)
og tryk derefter pa tasten ENTER.

3. Dialogskaermen name setting (indstilling af program-
navn) vises (Figur 3-I).

<P1:HE-1 > clr
[JABCDEFGHI JKLMNOPQRS
TUVWXYZ1234567890—*/
[VOLUME SPEED ENTER]

Figur 3-I: Oprettelse af programnavn

4. Hvis der ikke er oprettet noget navn, er feltet blankt.
Indtast det @nskede navn, som kan besta af op til otte
tegn.

o« <> Brug disse taster til at eendre pro-
gramnummeret fra P1 til P9.
¢ SPEED (hastighed)

Denne tast flytter markeren inde i
navnefeltet. Dette felt er omgivet af
to parenteser

e VOLUME (mangde) Denne tast
flytter markaren for at fremhaeve de
gnskede tegn.

Brug denne tast til at veelge og vise
de tegn, der er fremhavet med ta-
sten VOLUME (mangde) i navne-
feltet.

o SIZE (starrelse)

Brug denne tast til at skifte mellem
store og sma bogstaver.

Vend tilbage til skeermen menu ved
at trykke pa denne tast.

e ENTER

o EXIT

3.4
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Sektion 3

5. Nar der igen trykkes pa tasten MENU vises
skaermen program edit (programredigering) (Fi-
gur 3-J).

<P1:HE-1 >
SIZE:60mm
SPEED:7 VOLUME:30
[ENTER] to save

Figure 3-J: Skaermen Program Edit (Programredige-

ring)

6. Indstil daekglassterrelse, monteringshastighed og
mangden af monteringsmiddel for hvert program.

7. Tryk pa tasten ENTER for at gemme de nye indstillin-
ger.

Programlas

Adgangen til et program kan lases under monterin-
gen.

BEM/ERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 5, “PRO-
GRAM LOCK” (programlas) og tryk derefter pa tasten
ENTER.

3. Skeermen Lock/Unlock (last/ulast) vises (Figur 3-K)

4. Tryk pa tasterne < og > for at veelge Lock (last) eller
Unlock (ulast).

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme de nye indstillin-
ger.

BEMAERK: Nar Lock (last) er valgt, kan monteringsha-
stighed og monteringsmiddel maengde ikke sendres under
monteringen.

<PROGRAM LOCK>
Lock / UnLock

[<K1[>] to select

[ENTER] to save

Figur 3-K: Dialogskaermen Lock/Unlock (last/ulast)

Veelg tastelyd

Med denne funktion kan tastelyden slas on/off (til og
fra).

BEMAERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

1. Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 6, “KEY
SOUND” (tastelyd), og tryk derefter pa tasten EN-
TER.

3. Skeermen key sound (tastelyd) vises (Figur 3-L)

4. Tryk pa tasterne < og > for at veelge OFF (fra) eller
ON (til).

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte
indstilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga til-
bage til skaermen menu uden at gemme aendringen.

<KEY SOUND>

OFF / TIL

[<]1[>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-K: Skaermen Key Sound Setting (indstilling af
tastelyd)

Veelg slutsignal

Afslutningen af monteringen angives med et signal;
der kan veelges mellem tre forskellige signaltyper.

BEMAERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

1. Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 7, “END
SOUND’ (slutsignal), tryk derefter pa tasten ENTER.

3. Dialogskaermen end sound setting (indstilling af slut-
signal) vises (Figur 3-M).

Revideret 30/3/2010
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BRUGERTILPASNING AF INDSTILLINGER

<END SOUND>
1/2/3

[<1[>] to select

[ENTER] to save

Figur 3-M: Skaarmen End Sound Setting (indstilling af

slutsignal)

4. Tryk pa tasterne < og > for at veelge den enskede
signaltype 1, 2 eller 3.

e Type1 Et kort “bip” lyder seks gange og
gentages.

e Type2 Et mellemlangt “bip” lyder seks
gange, 0g gentages.

o Type3d Et langt “bip” lyder seks gange og

gentages.

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-
stilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilba-
ge til skaermen menu uden at gemmeaendringen.

Indstilling af alarmens volumen/tone

Her indstilles den gnskede volumen og tone for bade
alarmsignalet og slutsignalet. Der kan veelges mellem fire

typer:
BEMARK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 8, “ALARM”,
og tryk derefter pa tasten ENTER.

3. Skeermen alarm setting (alarmindstilling) vises.

4. Tryk pa tasterne < og > for at veelge den enskede
signaltype; 1, 2, 3 eller 4 (Figur 3-N).

Type Volumen  Tone
1 I Lille Lav
2 = Lav
]
3 — Hoj
4 = Stor Hej
Figur 3-N

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-
stilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilbage
til skaermen menu uden at gemme andringen (Figur
3-0).

<ALARM>
1/2/3/4
[<1[>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-O: Skaermen alarmindstillinger
Vaelg startmetode

Vlg i denne funktion mellem to startmetoder.

BEMARK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

1. Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 9, “START
METHOD" (startmetode) og tryk derefter pa tasten
ENTER.

3. Dialogskeermen start method (startmetode) vises
(Figur 3-P).

4. Tryk pa tasterne < og > for at veelge enten “START
KEY” (starttast) eller “UNLOADING STATION AC-
CESS DOOR” (unloading station dar).

o “START KEY” (starttast). Processen begynder,
nar der trykkes pa tasten START.

e “UNLOADING STATION ACCESS DOOR” (unlo-
ading station der). Processen starter, nar dgren
il loading station er lukket.

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-
stilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilbage
til skeermen menu uden at gemme aendringen.

<START METHOD>
START KEY
[K]1[>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-P: Skarmen indstilling af startmetode

3.6
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Sektion 3

Indvendig rengaring af monteringsmidlets
kanal

Formalet med denne proces er at renggre monte-
ringsmidlets kanal indvendigt med en oplasning, helst
xylen. Brug ikke denne funktion il at prime monterings-
midlet, da flowet er s hgjt, at der kan opsta luftbobler i
systemet.

ADVARSEL: | denne indstilling kerer dispenserings-
pumpen med maksimalt tryk, ligesom under den ind-
ledende priming. Opsugning og dispensering udferes.
Ydermere, brug ikke denne indstilling til den indle-
dende priming af monteringsmiddel, da der vil opsta
luftbobler, nar monteringsmidlet feres ind i slangen.

BEMZ/ERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 10, “CLEA-
NING” (rengaring), og tryk derefter pa tasten ENTER.

3. Skeermen cleaning (rengering) vises (Figur 3-Q)
4. Indseet en fyldt flaske med oplgsningsmiddel.

5. Fjern hele dispenserngsbakken og indseet affaldsbak-
ken til indledende priming under dispenseringsdysen.

6. Tryk pa tasten START for at begynde rengaringen.

7. Afbryd dispensering af oplgsningsmidlet med et tryk
pa tasten STOP (Figur 3-R). Nar dispensering stop-
per, vender displayet tilbage til menu skaermen.

8. Fjern affaldsbakken til indledende priming og seet den
oprindelige dispenseringsbakke ind igen.

9. Tryk pa knappen EXIT (afslut) og ga tilbage til skeer-
men menul.

<CLEANING>
Set a container

[START] to start

Figur 3-Q: Skaermen rengering

<CLEANING>
In process
10
[STOP] to stop

Figur 3-R: Skarmen rengering i gang

Se softwareversionen

Se software versionen i denne funktion.

BEMAERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

1. Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 11, “SOFT-
WARE VERSION’, og tryk derefter pa tasten ENTER.

3. Skaermen software version vises (Figur 3-S)

4. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilbage til
skaermen menu.

MAIN:N94-900-00
SUB1:N94-910-00
SUB2:N94-920-00
SUB3:N94-930-00

Figur 3-S: Skarmen Software version

Revideret 30/3/2010
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BRUGERTILPASNING AF INDSTILLINGER

Beskrivelse af punkter i undermenu

Denne sektion beskriver betjeningen af skaermen ho-
vedmenu, og hvordan alle indstillinger aendres.

Kald menuskaermen op med et tryk pa tasten MENU.
Nar der igen trykkes pa tasten MENU, skifter displayet til
skaermen undermenu.

Instrumentets monteringspreestationer eendres pa
grund af forskellige faktorer som f.eks. objektglastykkelse,
om objektglasset er coated eller ikke, monteringsmidlets
egenskaber, vaavstype og temperatur/luftfugtighed. Derfor,
for at opna gode monteringsresultater skal de indstillede
veerdier i systemet aendres, s& de passer til den aktuelle
situation.

Undermenuen har en menu til justering for at opna
optimal montering, nar monteringen ikke er som gnsket.

Tryk pa tasten MENU, og abn skeermen menu, tryk
igen pa tasten MENU, og ga til skeermen undermennu.

Fremhaev det gnskede punkt med tasterne < og >, og
veelg med tasten ENTER.

o' TissueTek® Glas™

BAKURAA

D POWER

1.

SLOWDOWN POSITION (nedsat tempo position)-
denne funktion andrer trykket ved placeringen af
deekglasset pa objektglasset. Dette menupunkt bru-
ges hovedsageligt, nar der er luftbobler tilstede, eller
nar monteringsmiddel treenger ud langs objektglas-
sets sider. Se side 3.9.

COVER GLASS ANGLE (dakglasvinkel)- denne
funktion andrer adskillelsesvinklen, nar et deekglas
samles op. Brug dette menupunkt nar flere end et
deekglas samles op, eller nar de tilstedeveerende
deekglas knaekker. Veelg én af tre veerdier. Hvis der
skiftes deekglasmeerke, kan det veere ngdvendigt at
&ndre veerdien. Se side 3.10.

PICK UP SPEED (opsamlingshastighed)- denne
funktion aendrer hastigheden hvormed daekglassene
samles op. Nar opsamlingshastigheden andres, an-
dres maengden af den resterende xylen, der sidder pa
objektglasset, pa opsamlingstidspunktet. Dette me-
nupunkt bruges hovedsageligt, nar der er luftbobler
tilstede, eller nar monteringsmiddel treenger ud fra ob-
jektglasset. Hvis der skiftes oplasningstype, kan det
veere ngdvendigt at eendre denne veerdi. Se side
3.11.

DISPENSE POINT (dispenseringspunkt)- Denne
funktion eendrer startposition for dispensering af mon-
teringsmiddel pa objektglasset i retning fra for til bag.
Dette menupunkt bruges hovedsageligt, nar der er
luftbobler tilstede pa forsiden af objektglasset, eller
nar monteringsmiddel treenger ud langs siderne. Se
side 3.12.

FIRST DISPENSE (ferste dispensering)- denne
funktion justerer den maengde monteringsmiddel, der
dispenseres pa dispenseiringspunktet. Standardvaer-
dien er 20 wl. Dette menupunkt bruges hovedsageligt,
nar der er luftbobler tilstede pa forsiden af objektglas-
set, eller nar monteringsmiddel treenger ud langs si-
derne. Se side 3.13.

DRYING FAN TIMER (timer terreventilator)- denne
funktion aendrer modtagelsesholdernes terretid i ud-
gangsomradet efter monteringen er fuldfert. Tarreti-
dens afslutning angives med et lydsignal. Standardti-
den er to minutter. Se side 3.13.

3.8
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Sektion 3

Indstilling af nedsaet tempo positionen

£ndre trykket der udgves pa deekglasset under mon-
teringen med denne funktion (Figur 3-U).

BEMZERK: Denne menu er kun tilgaengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skaermen system check
vises.

Kvalitetsmontering opnas, nar trykket pa deekglasset
er korrekt. Hvis der er luftbobler tilstede eller monterings-
middel treenger ud langs siderne, skal felgende handlinger
udfgres:

o Huvis der er luftbobler tilstede haev nedsaet tempo
positionen (ag trykket).

e Hvis mounteringsmiddel treenger ud langs sider-
ne seenk nedsaet tempo positionen (nedseet tryk-

ket).
- ™ _\
»'¢ Tissue-Tek® Glas
POWER
A
‘ prpe
4

Figur 3-U

<Slowdown pos> 60mm
005

[<1[>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-V: Skarmen indstilling af nedsat tempo posi-
tion

Tryk pa tasten MENU to gange.

Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 1, “Slowdown
position” (seenk tempo position), og tryk derefter pa ta-
sten ENTER. Dialogskeermen slowdown position set-
ting (indstilling af seenk tempo position) vises (Figur 3-
V).

Tryk pa tasten < saenker veerdien, mens tryk pa ta-
sten >gger veerdien.

Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-
stilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilba-
ge til skeermen menu uden at gemme andringen.

Revideret 30/3/2010
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BRUGERTILPASNING AF INDSTILLINGER

Indstilling af deekglasvinkel

Brug denne funktion til at indstille den vinkel, L‘

daekglassene skal samles op med.
_-Monteringsarm

BEMZERK: Denne menu er kun tilgengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

Monteringsarmen bevaeger sig i en vinkel, nar den
samler deekglas op.

Denne vinkel kaldes “cover glass angle” (daekglasvin-
kel). Dakglas

Daekglassene varierer afhaengigt af meerke og opbe-
varingsforhold. Hvis daekglasvinklen ikke passer til den
specifikke type deekglas, kan deekglassene knaekke, nar
de samles op, eller der kan samles mere end et glas op
ad gangen. Nar dette sker, skal fglgende handlinger fore-
tages:

e Huvis to deekglas samles op samtidigt, skal

deekglasvinklen gges.

o Hvis deekglassene ofte kneekker, skal deekglas-
vinklen saenkes.

Tryk pa tasten MENU to gange.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 2, “Cover
Glass Type” (deekglastype), tryk derefter pa tasten
ENTER.

3. Dialogskaermen cover glass angle setting (indstilling
af daekglasvinkel) vises (Figur 3-W).

4. Tryk pa tasten SIZE (sterrelse), og veelg den
deekglasstarrelse, der skal endres vinkel pa.

5. Tryk pa tasterne < og > for at &endre deekglasvinklen
for hver starrelse.

6. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-
stilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilba-
ge til skeermen menu uden at gemme andringen.

Figur 3-X

<Cover Glass Angle>
60mm:16. 4°

[<]1[>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-W: Skarmen indstilling af daekglasvinkel
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Sektion 3

Indstilling af opsamlingshastighed for
objektglas

Brug denne funktion til at indstille den hastighed ob-
jektglassene skal samles op med.

BEMZERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

Indstillingen af opsamlingshastigheden skal aendres i
forhold til objektglassenes vandafvisning og monterings-
midlets viskositet. Den resterende maengde oplagsnings-
middel pa glassene kan indstilles ved at eendre opsam-
lingshastigheden (Figur 3-2).

BEMARK: Nar opsamlingshastigheden nedszettes, ned-
saettes ogsa den resterende maengde oplegsningsmiddel
pa objektglasset.

BEMARK: Nar viskositeten af monteringsmidlet @ges,
@ges ogsa den resterende meengde oplgsningsmiddel pa
objektglasset.

Hvis meengden af oplgsningsmiddel pa objektglasset
ikke er tilstreekkelig, og monteringsmidlet ikke spredes
godt nok, skal opsamlingshastigheden @ges. Hvis maeng-
den af oplgsningsmiddel pa objektglasset er for stor, og
monteringsmidlet laber og treenger ud langs objektglas-
sets sider, skal opsamlingshastigheden saenkes.

BEMARK: Generelt fordamper xylen-erstatninger lang-
sommere end xylen, de har derfor @get tendens til at fa
monteringsmidlet til at labe og treenge ud langs objekt-
glassets sider. Derfor skal opsamlingshastigheden normalt
saenkes, nar der anvendes xylen-erstatninger.

Tryk pa tasten MENU to gange.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 3, “Pick up
speed” (opsamlingshastighed), og tryk derefter pa ta-
sten ENTER.

3. Dialogskeermen pick up speed setting (indstilling af
opsamlingshastighed) vises (Figur 3-Y).

4. Tryk pa tasterne < og > for at veelge den enskede
signaltype mellem 1, 2, 3, 4 og 5. Jo mindre denne
veerdi bliver, desto langsommere bliver opsamlings-
hastigheden, og mengden af oplasningsmiddel pa
objektglassene nedsaettes. Jo starre denne veerdi bli-
ver, desto hurtigere bliver opsamlingshastigheden, og
maengden af oplgsningsmiddel pa objektglassene
gges.

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-
stilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilba-
ge il skeermen menu uden at gemme andringen.

<Pick-up speed>
1/2/3/4/5
[<]1[>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-Y: Skaermen indstilling af objektglassenes
opsamlingshastighed

Monteringsmiddel og opsamlingshastighed for

Revideret 30/3/2010

objektglas

Opsamlings-

Passende monteringsmiddel hastighed for
objektglas
Xylen-erstatning Hastighed 1
Monteringsmiddel lav viskositet Hastighed 2
(Standard) Hastighed 3
Monteringsmiddel hgj viskositet 1 Hastighed 4
Monteringsmiddel hgj viskositet 2 Hastighed 5

Figur 3-Z
3.1



BRUGERTILPASNING AF INDSTILLINGER

Indstilling af dispenseringspunkt

Velg startpositionen for dispensering af monterings-
midlet pa objektglasset i denne funktion. Indstillingen skal
endres under visse forhold, som f.eks. nar luftbobler er til
stede pa forenden af objektglasset eller monteringsmidlet
treenger ud, specielt ved objektglassets forende (Figur
3-AA).

Det optimale punkt kan indstilles for hver objektglas-
starrelse.

BEMARK: Denne menu er kun tilgengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

e Huvis luftbobler treenger ind ved objektglassets
forende, skal dispenseringspunktet flyttes i ret-
ning af glassets forende.

e Hvis der monteringsmiddel treenger ud ved ob-

jektglassets forende, skal dispenseringspunktet
flyttes i retning af glassets bagende.

Tryk pa tasten MENU to gange.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 4, “Dispense
point” (dispenseringspunkt), og tryk derefter pa tasten
ENTER.

3. Dialogskaermen dispense start point setting (indstilling
af dispenseringspunkt) vises (Figur 3-BB).

4. Tryk pa tasten < flytter dispenseringspunktet mod
objektglassets forende, men tryk pa tasten > flytter di-
spenseringspunktet mod glassets bagende

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-
stilling (Figur 3-CC). Tryk pa knappen EXIT (afslut)
for at ga tilbage til skeermen menu uden at gemme
&ndringen.

<{Dispense point>60mm

[START] to start

Figur 3-BB: Skaermen indstilling af dispenserings-
punkt

<Dispense point>60mm
005

[<1D>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-CC: Skarmen indstilling af dispenserings-
punkt

3.12
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Sektion 3

Indstilling af den forste
dispenseringsmaengde

Under monteringen dispenseres monteringsmidlet to
gange. Ved den farste dispensering star dysen stille, og
monteringsmidlet dispenseres pa den aktuelle position.
Ved den anden dispensering, dispenseres monteringsmid-
let mens dysen er i bevaegelse (Figur 3-DD).

Volumen af den farste dispensering af monterings-
middel kan eendres ved at anvende denne indstilling af
den farste dispenseringsmaengde.

BEMZERK: Denne menu er kun tilgeengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skaermen system check
vises.

e Hvis luftbobler treenger ind i forkanten (modsat
mat ende), skal den farste dispenseringsmaeng-
de gges.

e Hvis monteringsmiddel drypper fra den forreste
ende, skal dispenseringsmangden nedszettes.

Tryk pa tasten MENU.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 5, “First di-
spense” (ferste dispensering), og tryk derefter pa ta-
sten ENTER.

3. Dialogskaermen first dispense volume setting (indstil-
ling af fgrste dispenseringsmaengde) vises (Figur 3-
EE).

4. Tryk pa tasten < nedseetter veerdien, mens tryk pa
tasten >@ger veerdien.

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-
stilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilba-
ge til skeermen menu uden at gemmezendringen.

Dispenseret
i en linje

Forste dispenserings-
punkt ~

Figur 3-DD

<First Dispense>
Offset:0

[<1[>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-EE: Skarmen indstilling af ferste dispense-
ringsmangde

Indstillingen af tarretiden for objektglas

Det er muligt at programmere det tidsrum, objektglas-
sene tarrer i unloading omradet.

For at undga at deekglassenes placering forskubbes,
nar modtagelses holdere med de monterede objektglas
tages ud, kan der indstilles en ventetid fra 0 til 10 minutter,
i trin @ 30 sekunder, hvor objektglassene kan tarre i unlo-
ading omradet. Nar terringen er feerdig, heres en brum-
mende lyd, som skal gere opmeerksom pa at terringen er
slut.

BEMARK: Denne menu er kun tilgzengelig, nar systemet
er i standby eller pause, og nar skeermen system check
vises.

1. Tryk pa tasten MENU to gange.

2. Tryk pa tasterne < og > for at fremhaeve 6, “Drying
Fan Timer,” (timer torreventilator) og tryk derefter pa
tasten ENTER.

3. Dialogskeermen drying fan timer setting (indstilling af
timer tgrreventilator) vises (Figur 3-FF).

4. Tryk pa tasten < nedseetter veerdien, mens tryk pa
tasten >@ger veerdien.

5. Tryk pa tasten ENTER for at gemme den valgte ind-

stilling. Tryk pa knappen EXIT (afslut) for at ga tilba-
ge til skeermen menu uden at gemme andringen.

{Drying Fan Timer>
2min. 30sec.
[K]1[>] to select
[ENTER] to save

Figur 3-FF: Skarmen timerindstilling af terreventilator

Revideret 30/3/2010
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Sektion 4

BRUGSVEJLEDNING

Brugsvejledning Kontrol for drift
Denne sektion beskriver reekkefglgen i arbejdsgan- Dette afsnit beskriver de ngdvendige trin, fgr arbejdet
gen. Den grundlaeggende arbejdsgang er skitseret i over- pabegyndes.
sigten herunder.
Oversigt over monteringsprocessen Sla stremmen til

1. Sla stremmen til ved at trykke pa kontakten pa betje-

Kontroller for start Se side 4.1. ningspanelet. Hvis strammen ikke teendes, skal der
kontrolleres om stramkablet er tilsluttet i stikkontak-

e Sla strammen til. te?' _ .

e Tag laget af loadingskarret. 2. Nar strammen er teendt, vises den indledende skeaerm
e Kontroller meengden af oplgsningsmiddel. i ca. 5 sekunder, derefter skifter displayet til skaermen
e Fjern spildt monteringsmiddel. system check. Fglgende forespergsler vises pa
e Saet modtagelsesholdere i unloading omradet. skeermen:

* Bekreeft at ingen kurve er tilbage i karrusellen. o Er der filstreekkelig deekglas? Hvis ikke tilfg]
¢ Indsaet deekglasholdere og deekglas. daekglas.

Gl i St futel Gl Rl e Er maengden af monteringsmiddel tilstraekkelig?

Huvis ikke, udskift monteringsmiddelflasken.
e Er der stadig objektglas pa objektglasstationer-
i ne? Fjern de eventuelt resterende objektglas.

o Kontroller deekglasstarrelse, monteringsha- 3. Tilfej/eendre de pageeldende artikler efter behov. Nar
stighed og maengden af monteringsmiddel alle punkter er gennemgaet, tryk pa tasten ENTER for

e Vealg monteringsprogram. at initialisere instrument.

* Kontroller at deekglasstarrelsen pa skeermen 4. Nér der trykkes pa Enter vises skaermen home positi-

matcher stgrrelsen af de daekglas, der faktisk lig-
ger i holderen.

o Traek loadingkarret ud og seet kurvene i. Luk de-
ren til loadingkarret, og start montering.

oning (initialisering). Trykkes der pa stop under initial-
iseringen, stopper instrumentet. Instrumentet skal dog
veere i udgangspositionen for at kunne starte monte-
ringen.
5. Nar initialisering er feerdig, skifter displayet til standby.
Hvis monteringen -

under montering (Se * skal fortseette, ga
flere oplysninger pa tilbage til skeermen

side 4.9.) 'standby’, og tilfgj

Driftsafslutning Se side 4.11

¢ Fjern tomme modtagelsesholdere.
e Fjern tomme kurve.

Sla strommen fra Se side 4.11.

e SIa stremmen fra og saet laget pa loading-

karret.
|
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BRUGSVEJLEDNING

Kontrol af oplgsningsmiddelmangden

Hvis maengden af oplgsningsmiddel i loadingkarret,
anti-drying flasken eller dispenseringspumpen er pa eller
under det angivne niveau, skal der tilseettes opl@snings-
middel.

m Loading station (Figur 4-A)

Loading stationen har plads til ca. 1,5 | oplgsningsmiddel
(anvendelse af xylen anbefales). Det gverste og nederste
niveau er angivet inde i loadingkarret. Tilsaet oplasnings-
middel til mellem disse to meerker.

BEMARK: For at undga kontamination, skal oplas-
ningsmidlet i loadingkarret filtreres eller udskiftes dagligt.

m Anti-drying flaske (Figur 4-B)
Tilseet oplgsningsmiddel til det nederste meerke lige under
laget, sa det lige deekker flasken.

ADVARSEL: Hvis flasken lgber ter for oplgsningsmid-
del, kan monteringsmidlet sterkne pa spidsen af di-
spenseringsdysen og lukke denne til. Hvis monte-
ringsmidlet sterkner pa spidsen af dispenseringsdy-
sen, kan monteringen ikke udferes, og vaevet kan lide
betydelige skader. Sterknet monteringsmiddel pa
spidsen af dispenseringsdysen kan ogsa forarsage
fejlfunktion i instrumentet. Kontroller derfor at oplos-
ningsmidlet er tilsat op til det angivne niveau.

m Dispenseringspumpe beholder (Figur 4-C)

Tag laget af, og tilseet oplasningsmidlet til monteringsmid-
let op til lige under kanten i dispenseringspumpens behol-
der.

ADVARSEL: Hvis oplgsningsmidlet slipper op, kan
pumpen der tilferer monteringsmiddel tilstoppes og
blive defekt. Hvis pumpen tilstoppes, kan montering
ikke udferes, og vaevet kan lide betydelige skader.
Kontroller derfor at oplgsningsmiddel er tilsat op il
det angivne niveau.

Figur 4-C

4.2
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Sektion 4

Fjern spildt monteringsmiddel

Hvis der sidder monteringsmiddel pa dryppebakken / \
og modtagelsesholderne, kan det pavirke monteringen. ";‘: 2 \\\\\‘
Renger dryppebakken og modtagelsesholdere eller udskift g 2 g%;
dem med rene, far monteringen pabegyndes. % E’/‘§§
N =
ADVARSEL: Hvis der sidder monteringsmiddel pa X %‘; Figur 4-D
dryppebakken (spatelen) og modtagelsesholdere, kan Rz
den efterfelgende montering blive pavirket.
Forside af modta- Bagside af modta-
gelsesholder gelsesholder

Szt tomme modtagelsesholdere i unloa-
ding omradet.

Op til 12 modtagelsesholdere kan szettes ind i unloa-
ding omradet (Figur 4-D).

1. Hold hver modtagelsesholder saledes at siden, hvor
objektglassene udtages, vender til hgjre (Figur 4-E).

2. Pa hver af de 12 pladser i unloading omradet er der
en fordybning, hvor den enkelte modtagelsesholder
passer ind. Placer modtagelsesholderen i denne for-
dybning (Figur 4-F). Bemeerk, at hvis en holder stilles
foran fordybningen eller over trinnet, registrerer in-

_ B Figur 4-E
strumentets sensor ikke holderen, og denne position
vil ikke blive brugt.
ADVARSEL: Hvis modtagelsesholderne i udgangsom-
radet ikke har tomme pladser, stopper monteringen.
Serg for at der er tomme modtagelsesholdere.
Figur 4-F

Fordybning til modtagel-
sesholder
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BRUGSVEJLEDNING

Fjernelse af kurv i karrusel

Nar objektglassene er flyttet til monteringsstationen
opbevares de tomme kurve i karrusellen. Hvis der ikke er
tomme pladser i karrusellen, starter monteringen ikke.
Fiern alle kurve.

Kontroller dekglasstorrelse

Kontroller, at den viste information om deekglasholder
og deekglasaeske anvendes til monteringen.

Dakglasholdere leveres i fire starrelser pa 40, 50, 55
og 60 mm, og pa hver af holderne sidder en etiket, som
angiver deekglasstarrelsen. Veelg en passende holder il
de dakglas, der anvendes. Op til 250 deekglas kan leeg-
ges i hver daekglasholder.

Seet daekglasholderen med deekglas ind saledes, at
etiketten med starrelsen vender ud mod forsiden og sale-
des, at tappen pa deekglasholderen passer ind i hullet pa
holderen (Figur 4-G).

Pa hver dakglasholder
sidder en etiket, som angi-
ver den pagaldende
dakglasstarrelse.

Figur 4-G

Kontroller mangden af monteringsmiddel

Kontroller maengden af monteringsmiddel i monte-
ringsmiddelflasken. Hvis niveauet er lavt, udskift flasken
med en ny monteringsmiddelflaske.

Left handtaget og seet en monteringsmiddelflaske
(500 ml) nedenunder. For at opna de bedste resultater
brug Tissue-Tek® Glas™ Mounting Medium, produktkode
6419.

Nar der skiftes monteringsmiddelflaske, skal det ske

hurtigst muligt, da luftbobler kan traenge ind i slangen, hvis
handtaget er loftet op i leengere tid.

4.4
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Sektion 4

Rutinefunktion
Driftsstart

Dette afsnit beskriver arbejdets start.

For arbejdet med instrumentet pabegyndes, skal fal-
gende indstillinger kontrolleres.

Valg det program der skal bruges

Velg det program, der passer til det vaev, der skal
monteres. Hver gang der trykkes pa tasterne < eller >,
skifter det viste programnummer, og de registrerede pro-
grammer vises et ad gangen.

For at eendre programparametrene trykkes pa tasten
MENU og hver gndring kan udfgres. Hvis programmet er
ulast, kan programpunkterne  (monteringshastighed,
mangde monteringsmiddel ) andres med gjeblikkelig
virkning, selv under monteringen. Andringer, der er fore-
taget, gemmes under samme programnummer ved, at de
foregaende indstillinger overskrives.

= /Endring af dekglasstorrelse
Tryk pa tasten SIZE (starrelse) for at eendre daekglas-
stgrrelsen.

= /Endring af den dispenserede mangde
Drej knappen VOLUME (maengde) for at eendre den
dispenserede mangde.

= /Endring af monteringshastigheden
Drej knappen SPEED (hastighed) for at eendre mon-
teringshastigheden.

ADVARSEL: Kontroller at den viste CG (dakglas)
vardi matcher de dakglas, der faktisk er lagt i in-
strumentet.

Kontroller dispensering af monterings-
middel

Tryk pa tasten PRIME for at kontrollere at monte-
ringsmidlet dispenseres korrekt. Tryk tasten PRIME ind,
og hold den i 3 sekunder eller leengere, og monteringsmid-
let dispenseres 10 gange efter hinanden. Hvis der ikke
kommer monteringsmiddel ud, skal dysen renggres.

Revideret 30/3/2010
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BRUGSVEJLEDNING

Placering af objektglas i en kurv

1. Forbered de objektglas, der skal monteres. Tjek farv-
ningsstationens layout, og forbered en passende kurv
(20-objektglas-vugge eller 10-objektglas-vugge) samt
en hank, der passer til kurven.

2. Fastger hanken pa kurven séledes, at maerket “UP
SIDE”, der star gverst pa hanken, vender i samme
retning som meerket “UP SIDE” pa den ene side af
kurven. Nar det er kontrolleret, at de to maerker “UP
SIDE” vender i samme retning kan hanken vippes
langs med rillen (Figur 4-H).

3. Leeg derefter objektglassene i kurven et for et. Saet
objektglassene ind i den rigtige retning, med vaevssi-
den vendt mod maerket “UP SIDE”. Nar alle objekt-
glas er placeret, kan kurvens hank fgres tilbage i den
oprindelige position.

ADVARSEL: Anvendelsen af slidte, beskadigede og
deforme kurve og hanke kan give problemer. Brug
ikke kurve og hanke med disse skader, og udskift
slidte, beskadigede og deforme kurve/hanke med nye.

ADVARSEL.: Serg for at objektglassene er placeret i
kurven pa en balanceret made. Hvis objektglassene er
grupperet i den ene side, er det muligt, at kurven
hanger skavt og ikke flyttes korrekt under farvnin-
gen. Nar der kun er fa objektglas, skal de placeres
omhyggeligt, saledes at kurven ikke vipper.

Vavsside merke “UP SIDE”

Figur 4-H

merke “UP SIDE”

ADVARSEL: Sat objektglassene parallelt ind i kur-
vens riller. Hvis objektglassene sidder skavt, kan de
blive beskadiget (Figur 4-1).

O Sat glassene ind parallelt.

x St ikke glassene skavt ind.

Figur 4-1

ADVARSEL: Hvis kurv og hank ikke vender rigtigt med
market “UP SIDE” i samme retning, kan monteringen
muligvis ikke udferes, og vaevet kan lide betydelige
skader. Vender kurv og hank ikke i samme retning,
kan det medfere funktionsfejl i instrumentet. Derfor
skal det kontrolleres at kurv/hank vender rigtigt. Hvis
vaevssiden pa objektglasset ikke vender i retning af
market “UP SIDE”, bliver objektglasset monteret pa
den side, hvor der ikke er vaev. Det kan forarsage
betydelige skade pa vaevet.

4.6
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Sektion 4

Placering af en kurv i loadingkarret.

1. Kontroller at lampen LOAD (load) pa hgjre side af
panelet lyser. Nar lampen ikke lyser, kan kurven ikke
seettes ind.

2. Abn lagen il loadingkarrets bakke. Tag fat i handta-
get, og treek skuffen ud. Hvis der er lag pa loadingkar-
ret, skal det tages af.

3. Kontroller at loadingkarret er fyldt op med oplgs-
ningsmiddel til det angivne niveau (ca. 1,5 I). Hvis det
er tomt eller maengden af oplgsningsmiddel ikke er til-
streekkeligt, skal der tilseettes oplasningsmiddel.

4. Set kurven i loadingkarret séledes, at maerket “UP Figur 4-K
SIDE” pa kurv og hank vender il hgjre i loadingkarret.
Nar kurven seettes ind, skal man vaere opmaerksom
pa ikke at vippe hanken. Hvis hanken er vippet, kan
armen muligvis ikke samle kurven op. Der er plads til
op til 3 objektglaskurve (Figur 4-J).

Loadingkarrets skuffe

Szt ind og
kontroller at
merket “UP
SIDE” vender
til hajre.

Lage til loading station

Figur 4-L

Kurv  Loadingkar  Sat objektglasset i kurven og serg for at
glassets vavsside vender i samme retning
som market “UP SIDE” (hgjre side). Hvis
objektglasset vender modsat, bliver der
monteret pa modsatte side af der, hvor
veevet er placeret, dette kan medfare beska-
digelse af vaevet.

Figur 4-J

5. Tryk loadingkarrets skuffe ind i instrumentet, og luk
lagen til loading stationen (Figurerne 4-K og 4-L).
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BRUGSVEJLEDNING

Start af montering

Nar programmet er valgt, deekglas, monteringsha-
stighed og maengden af monteringsmiddel er kontrolleret
og en kurv er sat ind, trykkes pa tasten START, eller lagen
til unloading omradet abnes og lukkes, afhaengig af den
valgte start-made (se side 3.7). Monteringen starter og
displayet skifter til processkarmen. 1

. Opsamling af ob- 5. Modtagelsesholder
jektglas placeres i unloading

<IN PROCESS> RACK:01
P1:HE-12345  [60mm]
[speed:8 volume:100]
[STOP] to pause

Figur 4-M: Processkarmen 2. Dispensering af 6. Placering af tomme
monteringsmiddel kurve i karrusellen

r )

Hvis der stadig er
en kurv i loading-
| karret, ga tilbage til
1 "Opsamling af
objektglas”

Monteringen er som falger (Figur 4-N):

1. Objektglas samles op fra kurven af objektglasarmen
og placeres i station 1, et ad gangen.

2. Objektglassene flyttes til station 2, og monteringsmid-
del dispenseres.

3. Objektglassene flyttes til station 3, og deekglas monte-
res.

4. Objektglassene flyttes til station 4 og placeres i mod-
tagelsesholder.

5. Nar alle objektglas er lagt i modtagelsesholder, flyttes
modtagelsesholderen til unloading omradet.

6. Kurvene, der er tomme som falge af montering af alle
objektglas, placeres i karrusellen.

7. Huvis der stadig er en kurv i loadingkarret, starter mon-
teringen igen. Hvis ikke, slutter monteringen.

T:

4. Placering af objektglas
i modtagelsesholder

Figur 4-M: Monteringen
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Sektion 4

Tilladte funktioner under monteringen

Folgende funktioner kan udfgres under monteringen.
e Indszette og fierne modtagelsesholdere
o  Kontrollere programkonfiguration

e /Endre dispenseringsmangden og monterings-
hastigheden (disse punkter kan kun gendres nar
programmet er uldst).

e Pause og genoptage
o Stoppe monteringen

Indsaette og fjerne modtagelsesholder

Hvis lampen RACK lyser under monteringen, kan
man indseette og fierne modtagelsesholder i unloadingom-
radet.

Nar lagen til unloading omradet abnes, vises pa
skeermen hvilke modtagelsesholdere, der har staet laenge-
re end den programmerede tarretid, og som derfor kan
tages ud.

Hvis “OK” er teendt til hajre for et nummer, kan mod-
tagelsesholderen med det tilsvarende nummer tages ud.

Hvis “OK” blinker til hgjre for et nummer, er modtagel-
sesholderen med det tilsvarende nummer stadig i terrepe-
rioden.

Hvis der ikke er programmeret nogen terretid, lyser
“OK” ved siden af alle numre.

Figur 4-O: Skzaerm til udtagning af objektglas

| det viste eksempel har holder 1 veeret inde lzengere
end tarretiden, og den kan derfor tages ud. Tgrringen af
holder 2 er endnu ikke feerdig.

ADVARSEL: Nar lagen abnes skal alle faerdige modta-
gelsesholdere tages ud.

Indsaet tomme modtagelsesholdere og tag modtagel-
sesholdere med objektglas ud, mens lampen RACK lyser.
Denne lampe teendes, nar systemet stoppes, og nar et
objektglas er lagt i en modtagelsesholder.

ADVARSEL: Systemet satter en modtagelsesholder
tilbage pa den plads, den blev hentet fra. Derfor skal
der ikke seettes en tom holder i en tom position, da den
holder, som oprindeligt stod der, er ved at blive fyldt op
med objektglas. Se pa skaermen hvilke pladser, der er il
radighed.

Kontrol af programkonfiguration

De aktuelle programinformationer vises i den fierde
linje, nar der trykkes pa tasterne < og > i betjeningspane-
let.

Andring af den dispenseringsmangden
og monteringshastigheden

Det er muligt at andre dispenseringsmaengden og
monteringshastigheden under monteringen (nér program-
met ikke er last eller i pause). De nye veerdier gemmes
under det aktuelle programnummer, og virker gjeblikkeligt
pa monteringen.

Dispenseringsmaengden eendres ved at dreje pa
knappen VOLUME (meengde) pa betjeningspanelet.

Monteringshastigheden endres ved at dreje pa knap-
pen SPEED (hastighed) pa betjeningspanelet.

Hvis en af disse indstillinger andres under monterin-
gen, vil den nye indstilling veere aktiv fra det naeste objekt-
glas, der monteres.

Revideret 30/3/2010
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BRUGSVEJLEDNING

Pause i monteringen

Tryk pa tasten STOP pa betjeningspanelet for at hol-
de pause i monteringen. Bemaerk at der ikke kan holdes
pause under den indledende priming, og nar dispense-
rings slangen rengares.

Nar monteringen er i pause, er det muligt at navigere
til menupunkter, fierne modtagelsesholdere, andre pro-
grammet, &ndre daekglassterrelse, udfare dispenserings-
kontrol, eendre dispenseringsvolumen, aendre monterings-
hastighed og skifte monteringsmiddelflaske.

Tryk pa tasten STOP.

2. Skeermen pauseforberedelse vises (Figur 4-P). Mon-
teringen stopper ikke omgaende, men fortsaetter indtil
alle de objektglas, der er i stationen, er monteret og
placeret i en modtagelsesholder.

3. Nar monteringen er faerdig, vises skeermen pause, og
systemet vil veere i pause (Figur 4-Q). Genoptag mon-
teringen ved at trykke pa tasten START. Annuller
monteringen ved at trykke pa tasten STOP.

<IN PROCESS>
Please wait

Figur 4-P: Skaermen Pauseforberedelse

<PAUSE>
P1:HE-12345  [60mm]

[speed:8 volume:100]
[START] [STOP]

Figur 4-Q: Skaermen Pause

Genoptagelse af monteringen

Genoptag monteringen, der var i pause, ved at trykke
pa tasten START. Monteringen genoptages. Pa dette
tidspunkt vises en advarselsskaerm, hvis lagen til loading
stationen er aben. Luk lagen til loading stationen, og mon-
teringen genoptages.

Annullering af monteringen

1. Annuller den igangveerende montering ved at trykke
pa tasten STOP.

2. Skeermen pauseforberedelse vises. Monteringen
stopper ikke omgaende, men fortseetter indtil alle ob-
jektglas, der er i stationen, er monteret og placeret i
en modtagelsesholder.

3. Nar monteringen er feerdig, vises skaermen pause, og
systemet vil veere i pause.

4. Tryk pa tasten STOP igen. Skeaermen operation stop
confirmation (bekraeft stop i monteringen) vises. Tryk
pa tasten ENTER for at stoppe monteringen. Tryk pa
tasten EXIT (afslut) for at ga tilbage til skaermen pau-
se.

4.10
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Sektion 4

Afslutning af montering

Nar alle objektglas i loadingkarret er monteret, og
modtagelsesholdere er klar og kan tages ud, lyder et sig-
nal, der angiver at monteringen er afsluttet. Systemet
stopper og viser skeermen standby pa betjeningspanelet.
Nar systemet er stoppet, skal modtagelsesholdere hentes
ud fra unloading omradet. Tag ogsa de tomme kurve ud af
karrusellen.

Fjern tomme modtagelsesholdere

1. Abn lagen til unloading omradet nar instrumentet er
helt stoppet, og lampen RACK i betjeningspanelets
hgjre side er teendt.

2. Tag de modtagelsesholdere, der indeholder objekt-
glas, ud (Figur 4-R). Modtagelsesholdere, der inde-
holder objektglas, star rykket frem foran fordybningen
i unloading omradet, séledes at de skiller sig ud fra de
tomme modtagelsesholdere.

3. Nar alle modtagelsesholdere er fiernet, skal der ind-
saettes tomme modtagelsesholdere i fordybningerne
og lagen skal lukkes.

ADVARSEL: For de monterede objektglas tages ud,
skal de holdes vandret indtil monteringsmidlet er
fuldstaendigt tort. Stil ikke objektglassene lodret. Hvis
monteringsmidlet ikke er helt tert, kan objektglassene
klzbe til overfladerne.

Fjernelse af kurve

Nar instrumentet er stoppet fuldsteendigt, skal lagen
abnes og kurvene fiernes fra karrusellen (Figur 4-S).

Buede del af
unloading
omradet

Figur 4-S

Revideret 30/3/2010
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BRUGSVEJLEDNING

Afslutning af monteringen

Denne sektion beskriver funktioner, der skal udfares,
nar instrumentets arbejde er afsluttet.

Tryk pa stremknappens “O” side og sla stremmen fra.

2. Aben lagen til unloading omradet og kontroller om der
stadig er modtagelsesholdere med monterede objekt-
glas. Hvis der stadig er holdere, tages disse ud, og
lagen lukkes.

3. Abn lagen til unloading stationens skuffe. Tag fat i
handtaget og treek skuffen ud. Leeg lag pa loadingkar-
ret og tryk skuffen tilbage ind i instrumentet, og luk 13-
gen til loading stationen.

BEMARK: Nar den regelmeessige rengering og vedlige-
holdelse af instrumentet udfares som beskrevet ovenfor,
fungerer instrumentet optimalt i leengere tid.

Forberedelse af leengere periode uden drift

Hvis instrumentet ikke skal veere i brug i en leengere
periode (en uge eller mere), skal nedenstaende trin fglges:
1. Sla strammen fra pa afbryderen.

2. Kobl instrumentets stramkabel fra stikkontakten.

3. Abn laget Tag deekglasholderne ud og opbevar dem
pa et tort sted.

5. Tryk handtaget ned til venstre (Figur 4-U). Dispense-
ringsdysen sankes og dens spids dyppes ned i vee-
sken i anti-drying flasken (Figur 4-V).

Leftehandtag

s

Figur 4-U

6. Kontroller, at der er placeret en monteringsmiddelfla-
ske for at forebygge, at monteringsmiddel stgrkner i
dispenseringsslangen.

7. Kontroller, at der er tilstraekkeligt oplgsningsmiddel i
anti-drying flasken.

8. Renggr instrumentet indvendigt.
9. Luk lagen.

ADVARSEL: Hvis dzkglasholderne opbevares pa et _
fugtigt sted, kan det skabe problemer, som f.eks. at to e T
daekglas samles op samtidigt, naste gang holderne er Spidsen dyppes |
i brug. ' lzengere ned i
4. Tilseet oplgsningsmiddel i anti-drying flasken (Figur FJ;, MU
4-T). ' |
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ « Pafyld oplesningsmiddel op Normal stand Dispenseringsdysens
til denne linje, lige under laget. greb er trykket ned
Figur 4-V
|
"
Figur 4-T
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Sektion 4

Forholdsregler efter stramafbrydelse
under drift

Denne sektion beskriver proceduren, der skal fglges
efter en stremafbrydelse under monteringen, og gendan-
nelsesproceduren nar strammen genoprettet.

Efter stroamafbrydelse under montering

Folg proceduren herunder, og tag de ngdvendige for-
holdsregler, hvis der opstar stremafbrydelse under monte-
ring. | tilfeelde af stramafbrydelse, og selv efter at stram-
men er genoprettet, kan montering ikke genoptages fra
det trin, instrumentet udfarte umiddelbart far stramafbry-
delsen.

1. Tryk pa stremknappens “O” side og sla stremmen fra.
Séledes undgar man at instrumentet pludselig er i be-
veegelse, nar strammen slas til.

2. Nar stremmen er slaet fra, abnes alle lager og lag, og
de ngdvendige forholdsregler tages.

e Szt de objektglas, der endnu ikke er monteret,
tilbage i oplasningsmidlet, for at undga at de teor-
rer ud.

e Fjern de eventuelle daekglas, der er samlet op og
tabt rundt om objektglasstationerne.

e Fjern eventuel modtagelsesholdere, der befinder
sig i modtagepositionen.

3. Luk alle lager og lag, og vent pa at strammen vender
tilbage.

Efter genoprettelsen af stremmen

Nar stremmen er kommet tilbage, skal genstartproce-
duren, beskrevet herunder, falges.

Tryk pa stramknappens “|” side og sla strammen til.

2. Nar strammen er slaet til vises skaermen operator
(brugerhandlinger) pa betjeningspanelet, for at med-
dele at der har veeret en strgmafbrydelse.

3. Nar det er kontrolleret, at der ikke er flere objektglas i
instrumentet trykkes pa tasten EXIT (afbryd) for at ga
tilbage til den oprindelige skeerm.

4. Nar det er kontrolleret, at lampen LOAD i hgjre side af
betjeningspanelet lyser, abnes lagen til loading statio-
nen, saettes kurve i loadingkarret og montering startes
fra begyndelsen.

ADVARSEL: Skzrmen operator action (brugerhand-
ling), som meddeler, at der har varet stromafbrydelse,
vises ogsa efter et kortvarigt stromsvigt. Sla ogsa i
det tilfeelde strammen fra, tag de delvist monterede
objektglas og kurve ud, og start montering fra begyn-
delsen.

Revideret 30/3/2010
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BRUGSVEJLEDNING

Tabel over monteringsresultater og brugerens handlinger

For at opna den enskede monteringskvalitet

Kontroller de monterede objektglas. Hvis de ikke er
monteret med tilfredsstillende resultat, skal problemet
afhjeelpes. Vi henviser il lgsningerne i tabellen herunder.
Problemer med to eller flere daekglas, der samles op
samtidig, daekglas der knaekker, nar de samles op, og lig-
nende tilfeelde afhjeelpes med lasningerne i sektion 6,

Fejlfinding.

Monterings-
resultater

Store luftbobler
er tilstede pa
objektglassene.

Arsag

Ikke tilstreekkelig maengde monteringsmiddel.

Brugerens handlinger

@dg dispenseringsmeengden af monteringsmiddel.

Luftbobler er traengt ind i monteringsmidlets dispenserings-
slanger. Monteringsmidler doseres ikke i den specificerede
maengde.

Rens monteringsmidlets reer/slanger med tasten PRIMER,
eller brug den indledende priming-procedure til at fierne
luftboblerne.

Monteringsmidlet er sluppet op.

Udskift monteringsmiddel-flasken med en ny, fuld flaske.
Hvis monteringsmidlets niveau-detektor ikke fungerer, skal
systemet justeres. Ring til kundeservice eller Sakura for-
handleren.

Deekglasstarrelsen matcher ikke de pagaeldende indstillinger
i systemet.

Den daekglasstaerrelse, der vises pa skaermen, aendres, sa
den matcher den daekglasstarrelse, der anvendes.

Der er ikke nok eller slet ingen oplasningsmiddel i loading-
karret.

Fyld loadingkarret op med oplgsningsmiddel til det angivne
niveau. Hvis en passende maengde oplgsningsmiddel ikke er
til stede, spredes monteringsmidlet ikke korrekt pa objekt-
glasset, hvilket kan medfgre at Iuftbobler treenger ind.

Veevstykkelsen matcher ikke de pageeldende indstillinger i
systemet (maengden af monteringsmiddel, monteringsha-
stighed). Indstillingerne for maengden af monteringsmiddel
og/eller monteringshastigheden skal justeres for at kompen-
sere for vaevstykkelsen.

@g doseringen af monteringsmiddel. Alternativt nedsaet
monteringshastigheden, og unders@g om det giver tilfreds-
stillende monteringsresultat. Hvis vaevet ikke har en jeevn
tykkelse, kan luftbobler ikke undgas helt.

Monteringsapplikatorens tryk er for lille og skal gges.

Jg applikatortrykket pa daekglasset under monteringen.
Flere informationer fas ved henvendelse til kundeservice
eller Sakura forhandleren.

Sma luftbobler
er til stede.

Monteringsmidlet bliver ikke spredt effektivt, fordi omgivel-
sestemperaturen er for lav. Dette @ger viskositeten, og
tillader sma luftbobler at treenge ind.

Nedsaet monteringshastigheden.

Veevstykkelsen matcher ikke de pageeldende indstillinger i
systemet (maengden af monteringsmiddel, monteringsha-
stighed). Indstillingerne for maengden af monteringsmiddel
og/eller monteringshastigheden skal justeres for at kompen-
sere for vaevstykkelsen.

@g doseringen af monteringsmiddel. Alternativt nedsaet
monteringshastigheden, og undersag om det giver tilfreds-
stillende monteringsresultat.

Objektglassene har ikke den specificerede starrelse.

Anvend objektglas af den specificerede type.

Specificeret objektglas:

26 mm (bredde) x 76 mm (laengde) x 0,9 til 1,2 mm (tykkel-
se)

Juster systemet i henhold til de objektglas, der anvendes.
Flere informationer fas ved henvendelse til kundeservice
eller Sakura forhandleren.

Monteringsmidlet er starknet pa eller i spidsen af dispense-
ringsdysen, og monteringsmidlet paferes ikke korrekt.

Fjern det sterknede monteringsmiddel.
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Sektion 4

Monterings-
resultater

Sma luftbobler
er til stede.

Arsag

Monteringsmiddel sidder fast pa objektglasstationerne. Det
medfgrer at objektglassene ikke sidder i den korrekte vinkel,
saledes at monteringsmiddel ikke dispenseres rigtigt.

Brugerens handlinger

Fjern det fastsiddende monteringsmiddel ved at oplgse det
med xylen eller et andet oplgsningsmiddel. (Hvis monte-
ringsmidlet er stgrknet, kan det fiernes med pincet el.lign.

| bestemte monteringsmidler treenger luftbobler ind, nar
monteringshastigheden er for lav.

Nedsaet monteringshastigheden.

Spidsen af dispenseringsdysen har veeret i blgd i anti-drying
flasken i leengere tid, sa viskositeten i monteringsmidlet i
spidsen af dispenseringsdysen er nedsat.

Tryk pa tasten PRIME for at dispensere monteringsmidlet.

Viskositeten af monteringsmidlet i spidsen af dispenserings-
dysen er hgj. Oplgsningsmiddelniveauet i anti-drying flasken
er lavt.

Tryk pa tasten PRIME for at dispensere monteringsmidlet.
Tilsaet ogsa oplgsningsmidlet i anti-drying flasken op til det
passende niveau.

Der er ikke nok eller slet ingen oplasningsmiddel i loading-
karret.

Tilsaet oplgsningsmiddel i loadingkarret op til det angivne
niveau. Hvis ikke den passende maengde oplgsningsmiddel
er til stede, spredes monteringsmidlet ikke korrekt pa objekt-
glasset, hvilket kan medfgre at luftbobler treenger ind.

Trykket ved montering af daekglasset er for lavt.

Jg trykket ved montering af deekglas. Flere informationer fas
ved henvendelse til kundeservice eller Sakura forhandleren.

Startpositionen for dispensering af monteringsmidlet er ikke
korrekt.

Startpositionen for dispensering af monteringsmidlet eendres.
Flere informationer fas ved henvendelse til kundeservice
eller Sakura forhandleren.

Maengden af monteringsmiddel som dispenseres er ikke
passende.

Maengden af monteringsmiddel i den farste dispensering
andres. Flere informationer fas ved henvendelse til kunde-
service eller Sakura forhandleren.

Ikke tilstreekkeligt opl@sningsmiddel tilbage pa objektglasset
(nar objektglasset hentes i loadingkarret).

@g hastigheden, hvormed objektglassene bliver hentet. Flere
informationer fas ved henvendelse til kundeservice eller
Sakura forhandleren.

Monteringsmid-
del kommer ud
af objektglasset i
den matterede
ende, osv.

Det er normalt at monteringsmiddel treenger ud med flere
mm.

Daekglasstarrelsen matcher ikke de pageeldende indstillinger
i systemet.

Den deekglassterrelse, der vises pa skaermen, aendres, sa
den matcher den daekglasstarrelse, der anvendes.

Der dispenseres for stor mangde monteringsmiddel.

Nedsaet maengden af monteringsmiddel.

For meget oplagsningsmiddelmiddel sidder tilbage pa objekt-
glasset (nar objektglasset hentes i loadingkarret).

Nedseet hastigheden, hvormed objektglassene bliver hentet.
Flere informationer fas ved henvendelse til kundeservice
eller Sakura forhandleren.

Trykket ved montering af deekglas er for stort.

Nedsaet trykket ved montering af deekglas. Flere informatio-
ner fas ved henvendelse til kundeservice eller Sakura for-
handleren.

Startposition for dispensering af monteringsmiddel er ikke
korrekt.

Startpositionen for dispensering af monteringsmidlet eendres.
Flere informationer fas ved henvendelse til vores kundeser-
vice eller Sakura forhandleren.

Maengden af dispenseret monteringsmiddel ved den farste
dispensering er ikke korrekt.

Maengden af monteringsmiddel i den farste dispensering
endres. Flere informationer fas hos Sakura forhandleren.

Der ses monte-
ringsmiddel pa
bagsiden af
objektglasset.

Der overfagres monteringsmiddel fra modtagelsesholdere fil
objektglasset.

Renger modtageholderne med oplgsningsmiddel (svarende
til monteringsmidlet).

Objektglas stationerne er fedtet ind i monteringsmiddel.

Renger objektglas stationerne med oplgsningsmiddel (sva-
rende til monteringsmidlet).

For meget oplgsningsmiddel sidder tilbage pa objektglasset
(nar objektglasset hentes i loadingkarret).

Nedseet hastigheden for opsamling af objektglas. Flere
informationer fas ved henvendelse til kundeservice eller
Sakura forhandleren.

Revideret 30/3/2010
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Monterings-
resultater
Der ses monte-
ringsmiddel pa
bagsiden af
objektglasset.

Arsag

Trykket ved montering af deekglasset er for stort.

Brugerens handlinger

Nedsaet trykket ved monteringen af deekglas. Flere informa-
tioner fas ved henvendelse til kundeservice eller Sakura
forhandleren.

Maengden af monteringsmiddel ved farste dispensering er
ikke korrekt.

Juster maengden af monteringsmiddel ved forste dispense-
ring. Flere informationer fas ved henvendelse til kundeser-
vice eller Sakura forhandleren.

Meengden af dispenseret monteringsmiddel er ikke passen-
de.

Juster dispenseringsmaengde af monteringsmiddel. Flere
informationer fas ved henvendelse til kundeservice eller
Sakura forhandleren.

Tarreblaeser virker ikke.

Systemet skal justeres. Kontakt Sakura forhandleren.

Der er brugt monteringsmiddel med lav viskositet.

Brug et monteringsmiddel med en viskositet pa ca. 500 cps.

Monteringsposi-

Sugekoppen pa deekglas-armen er beskidt.

Renggar sugekoppen.

tionen pa
daekglapspositio- Instrumentet er ikke nivelleret. Brug libellen pa instrumentet for at nivellere det korrekt. Flere
nen afviger. informationer fas ved henvendelse til kundeservice eller
Sakura forhandleren.
For meget oplasningsmiddel sidder tilbage pa objektglasset Nedsaet hastigheden for opsamling af objektglas.
(nar objektglasset hentes i loadingkarret).
Tarreblaeser virker ikke. Systemet skal justeres. Flere informationer fas ved henven-
delse til Sakura kundeservice eller Sakura forhandleren.
Deekglasholderen matcher ikke deekglasstgrrelsen. Laeg deekglas i en daekglasholder, der har den rette starrel-
se.
Der er en Igs skrue i holder stationen til daekglasholderen. Skruen skal strammes.
Flere informationer fas hos Sakura forhandleren.
Daekglasset har vaeret i kontakt med modtagelsesholderen, Modtagelsesholderens position skal justeres. Flere informa-
da det monterede objektglas blev placeret i holderen. tioner fas hos Sakura forhandleren.
Bemaerk, hvis veevet er ekstremt tykt, er der muligvis ikke
plads til det i modtagelsesholderen. Undga automatisk mon-
tering af veevet, nar objektglastykkelsen (objektglas + vaev +
monteringsmiddellaget + deekglas) bliver 2 mm eller mere.
Deekglasset Daekglasset er for lille. Brug et stgrre deekglas.
daekker ikke ) . . . ) . . .
vaevet pa ob- Veevssnittet er placeret for hgijt eller for lavt pa objektglasset. Tjek at veevssnittets placering pa objektglasset er i overens-

jektglasset.

stemmelse med specifikationerne. (Se “Bemeerkninger til
anvendelse” i bilag C, side C.1). Veelg en type daekglas, der
passer til vaevets placering pa objektglasset.

Objektglasset er vendt pa hovedet i kurven.

Serg for at skrivefeltet vender opad.

Objektglasset er sat i kurven med bagsiden opad.

Serg for at siden med veevssnittet vender hen mod "UP
SIDE" meerket pa kurven.

Deekglasset
sidder ikke
parallelt med
objektglasset.

Deekglasstarrelsen stemmer ikke overens med specifikatio-
nerne pa bredden af deekglassene. Bredden er forskellig fra
den specifikationerne.

Brug daekglas i overensstemmelse med specifikationerne.

Systemet er ikke indstillet korrekt.

Systemet skal justeres. Flere informationer fas ved henven-
delse til kundeservice eller Sakura forhandleren.

Meerker fra
sugekopperne
sidder stadig pa
daekglasset.

Sugekoppen pa deekglasarmen er beskidt

Rengear sugekoppen.
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Sektion 4

Betjeningen af g2, nar den er forbundet
med Prisma Tissue-Tek® Prisma® Slide
Stainer

Denne sektion beskriver indstillingen af Prisma, nar
g2 er forbundet med Prisma.

Indstilling af Prisma

1. Velg menu i det nederste hgjre hjgrne af betjenings-
panelet pa Prisma, og veelg fanen Utility menu (veerk-
tejsmenu) (Figur 4-W).

SN, April T Monday FINAR-TEUPLETON
N TlomeTec Prisma® A ama (X
wiens | wriene | wetee | win | Heaic | Com |
w2 "
Alcogg | atc o0z | Ale oo | alesee | wic e | |

teato | Wi Ale | Eosin | 066 | aicom | aicwoon]| wic oo | NGERIN

mewz | wmewss | ow | weowm| mewss | eeso | eeso |

ale w0 | ane o0z | ave o | e o | we o | wie o | wie o | wie 7 |

Wlewe | rlene | dylene | elew | wdene | lene | ale took | aic oee |

= - |

- -

Figur 4-W

2. Velg System Setup (systemindstilling) i Utility menu
(veerktgjsmenu) (Figur 4-X).

SN, April T Monday FINAR-TEUPLETON
N TlomeTec Prisma® A Bow o Of
Staln Process Menu | Edit Menu |

Systim St Largsmge Salection Expart Data
) -
4 =
& ©
Pater Flow Arm Movesent Check Sorvion Operations

] 4 i

Saftwarn Yorsion
and Serial Husber

Figur 4-X

3. Velg In Use (i brug) under Coverslipper Link, og
veelg Tissue-Tek Glas under Coverslipper (Figur
4-Y).

2008, April 7. Monday FINAN-TEMPLETON

e Tissue Tek Prisma” 508 m i

e

System Setup

Date Format ear flonth/Day | Date and Tine
Tine Format 12 hour format |

Password Input
Key Sound o |

Fume Filter

Alarm Tone and Volune Loud and High | Managznent
Export Data Menory Carel |

Institution nane
Coverslipper Link In Use |
Covers| ipper Tigsue-Tek Glas |

Figur 4-Y

4. Tryk pa tasten EXIT (afslut) og veelg fanen Stain Pro-

cess menu (farvningsproces menu).

5. I menuen Stain Process (farvningsproces) veelg Sta-
ining Mode Selection (valg af farvningsfunktioner)
(Figur 4-2).

" R 2008, Aeril 7, Mondal F INAN-TEWPLETON
%’I‘lm-‘l‘dﬂ’ﬂsm o " ‘ ﬂx
A e Service
Stain Process Menu | Utility Menu Edit Menu

olution Canfiguration Selection Staining Mode Selection Rleset Solution Usage Information
(] 2l
i 10
O 7
Error Log

Figur 4-Z
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6. Bekreeft, at Yes (ja) er valgt for Link With Coverslipper
i fanen System Setup (systemindstilling) (Figur 4-AA).

i i FINAN-TEWPLETON
%Tlmw-’]‘ek'Pnsm‘ 2008, dpril 7, Monday FIMNTEWPLETON
SR T s e S, 615 an Sorvice

|Q'

Staining Mode| System Setup |

Heating Station Always Heated Yoo |
Salution Name Display es |
Lirk with Coverslipper Yes |

Exit

Figur 4-AA

7. Tryk pa tasten EXIT (afslut) for at g4 tilbage til skeer-

men monitor.

i ji F INAN-TEMPLETON
s Tissue Tek Prisma™ 2008, heril 7. Monday FIMH-TENPLETON ﬂl
B S s 608 an Service

Mplene | welene | wvlene | Gill | el Ale | |
atc gy | aicoooy | arcotoox | owicoese | arc 7ow | i ‘ " | B
Wemato | bel e | Eosin | 068 | alcss | aicotome | aic tooe | [BEARN
Mo | mooss | ow | weoor| acom | mso | ewm | GERN

ale 1008 | ie oo | arc oo | e domg | aic tooe | aie toms | wicotoog | e 7 |

Mplene | wrlene | ylene | vlene | ylene | lene | alc to0g | alc sy |

HE-aa

Log OFf Start Menu

(Figur 4-BB)

8. Kontroller, at link station (LK) vises i det nederste

venstre hjgrne af station layout skaermen.

Hvordan starte fra Prisma

1. Tryk pa tasten START i skeermen monitor.

2. Nar displayet skifter til skeermen process start (pro-
cesstart) (Figur 4-CC), veelg et farvningsprogram og
et monteringsprogram. Nar der trykkes pa tasten pro-
gram number setting (indstilling af programnummer)
pa deekglasmaskinen, vises det numeriske tastatur
(Figur 4-DD). Indtast det programnummer, deekglas-
maskinen skal bruge, pa det numeriske tastatur. “0” er
standard. Hvis standardindstillingen anvendes, mon-
teres i henhold til de indstillinger, der vises pa
daekglasmaskinen.

7 i - 2008, April 7. Mond FINAN-TEMPLETON
3% Tissue-Tek® Prisma eril 7. Monday B
ot S v 6 18 am gervice

Select a desired progran fron the |ist

Place baskets into an available Start Station

If you want to start multiple runs @t ance, touch unoccupied Start Stations.
Touch [Start] when ready

Program List

J WL:B0)

SFJ PAP(3P:7 WL:BO)

Program No. ) Mod Ty

Exit Priority View Program Start

Figur 4-CC

5 i = 2008, April 7. Mond: FIHAN-TEWPLETON
¥ TissueTek® Prisma prip 7w | CRETERERN

Select a desired progran fron the 1is

it
Flace baskets into an available Start Station
If you want to start multiple runs at once, touch unocet 7 o 9
Touch [Start] when ready

Progran List
SF. De-iax E J j ﬂ 0
SFJFE (7 VL:B0) &
SFJ PAP(SP:3 VL:E0) P . =

SFJ PAP(SP:7 VL:50) —

Progran Ho 0 Modi Ty

Exit Priority View Progran Hart

I IQ’

Figur 4-DD
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Bekreaeft monteringsprogrammet ved at trykke pa
tasten ENTER pa det numeriske tastatur, og bekreeft,
at programnummeret er &endret (Figur 4-EE). Indstil
(9em) et monteringsprogram for hvert farvningspro-
gram. Nar der veelges et monteringsprogram, skal

man serge for, at det pageeldende program allerede
findes pa daekglasmaskinen.

" 2 F IMAN-TEMPLETON
%’I‘ISEI]E-TGK'PIIEM' 2008, Agrwwé 73,"' Monday | =

i
s

Select a desired progran from the list.

Place baskets im0 an available Start Statio

If ynu[want ]tn start mumnle runs at once. Thich unoccupied Start Stations
h (St

Progran List

SFJ De-WAX =

20
SFJ HE (S8P:7 WL:BO)
SFJ PAP(SP:3 WL:80)

SFJ PAP(SP:7 WL:B0)

Figur 4-EE

4. Abn laget pa Prismas startstation. Szt en vugge i den
angivne startstation, og luk laget (Figur 4-FF).

Figur 4-FF

Efter bekraeftelsen af farvningsprogrammet og start-
stationen, hvor kurven er placeret, trykkes der pa ta-
sten START for at starte processen (Figurerne 4-GG

HE, Apeil 7 Mordse FINAN-TEUPLETON
g TismeTer Proma” A s (%
Sl o mm om the |ist
Pl‘mluhl l Ii:lﬂ' Sla‘ I ation
};‘m [mmm ﬂart D.lltlple runs at orce, touch woccupled Start Stations.
Froaram List

SF. De-WAX —

SF.J PAP(SP:3 VLB
SFJ PAP(SP:T VLB

]

ENe

Program Ho. ] ol Ty

Exit Friority Wiew Prosram

I

Figur 4-FF

e TisuesTele Prisma” 008, Apel 1 7, Wonday FIRH-TEMFLETOH EII

G 1 an saryice

Select a desi I (qal'l.lll]l it

Plica badarty i Start Station

1T you wanmt m s!art D.lltlple Hl!s at once, touch uneccunied Start Stations.
Iwcn [Start] when ready.

Frosram List
(5P De-WAX

SFJ HE (8P:7 VLiE0) | 3
3. PAR(SF:S WL B0D 9 @ 5

Frogram ho. | 5 oy |
Start

Frioritr View Frogran

Figur 4-FF

ADVARSEL: SORG FOR AT OBJEKTGLASSENE ER
JAEVNT FORDELT | KURVEN. HVIS OBJEKTGLASSE-
NE IKKE ER JAEVNT FORDELT, KAN KURVEN HENGE
LIDT | DEN ENE SIDE OG IKKE BEVAGE SIG OPTI-
MALT.. VAR SZERLIG OMHYGGELIG, NAR DER KUN
ER FA OBJEKTGLAS. LG DEM OMHYGGELIGT |
FOR AT UNDGA, AT KURVEN HZENGER SK/VT.
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Sektion 5

VEDLIGEHOLDELSE AF INSTRUMENTET

Generel vedligeholdelse

Hold altid instrumentets ydre overflade fri for stav.
Om ngdvendigt kan ydersiden renggres med en fugtig
klud og et mildt rengaringsmiddel. Brug ikke oplasnings-
midler pa de malede ydre overflader. Plastlager kan ren-
geres med glasrens og en blad klud.

Kontrol og rengering

Efterse og renger instrumentet regelmaessigt for at
forebygge funktionsforstyrrelser og driftssvigt. Medmindre
andet er angivet i denne manual, skal al eftersyn og ren-
gering udferes mens stremmen er slaet fra.

Renger hver station og dryppebakken

Renger hver station og dens omgivelser samt dryp-
pebakken ved afslutningen af hver arbejdsdag.

1. Abn laget

2. Barst hver station og dens omgivelser af og fiern
snavs og andre fremmedlegemer ved at samle det pa
et sted. Man kan evt. bruge tape til at fierne fremmed-
legemer.

3. Oples det monteringsmiddel, der sidder fast omkring
stationerne, med en klud, som er fugtet med monte-
ringsmidlets oplgsningsmiddel. Hvis monteringsmidlet
allerede er stgrknet, kan det fiernes med en pincet.
Fjern ogsa det glasstav, der eventuel er til stede. Hvis
monteringsmiddel eller glasstev seetter sig pa en af
de beveegelige dele og derefter starkner, kan det
medfere uventede fejl og der kan opsta funktions-
svigt.

4. Brug en klud fugtet med alkohol til at fierne olie fra
daekglassenes kontaktflade med daekglasarmens su-
gekop, og tar sugekoppen af.

5. Felg nedenstaende procedure ved rengeringen af
spidsen af dispenseringsdysen:

o Loft dispenseringsdysen og skub dysen tilbage.
e Tor dispenseringsdysen af med en fnugfri klud,
mens den stadig er loftet.

o Treek dispenseringsdysen ud, mens den stadig er
loftet, og fer dens spids ned i anti-drying flasken.

6. Fjern dryppebakken, og sat en ren i.

7. Kontroller spateldelen i den fiernede dryppebakke for
misformning og skade. Hvis spatelen er deformeret,
skal dryppebakken udskiftes med en ny. Spatelen i
dryppebakken fungerer som aflgbsplade for monte-
ringsmiddel pa spidsen af dispenseringsdysen. Hvis
spatelen ikke fungerer korrekt, kan det ga ud over di-
spenseringen.

8. Tilseet monteringsmidlets opl@sningsmiddel i en con-
tainer og leeg dryppebakken i blgd i 24 timer for at op-
lgse det fastsiddende monteringsmiddel.

9. Tag dryppebakken op og lad den tgrre helt.

10. Luk lagen

Udskiftning af oplgsningsmiddel i anti-
drying flasken

Udskift det resterende oplasningsmiddel i anti-drying
flasken en gang om ugen, eller nar oplgsningsmidlet bliver
uklart.

BEMARK: Monteringsmidlets  oplgsningsmiddel
bliver uklart efter nogen tid, da det blandes med monte-
ringsmidlet. Hvis oplgsningen bliver uklar, virker anti-
drying flasken ikke sa effektivt mere.

1. Abn laget

2. Fjern anti-drying flasken mens dispenseringsdysen er
lgftet (Figur 5-A).

ﬂ Mens dysen Igftes...

(=)

e

__ ...fiernes anti-drying flasken.

ol 2

Figur 5-A
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VEDLIGEHOLDELSE AF IN-
STRUMENTET

3. Tem anti-drying flasken for opl@sningsmiddel, og
tilsaet friskt oplgsningsmiddel (der passer til monte-
ringsmidlet) op til den hgjde, der vises herunder (Fi-
gur 5-B).

4. Seet anti-drying flasken tilbage pa dens oprindelige
plads, og luk lagen.

( Tilszt oplesningsmiddel op
til denne hgjde under laget.

Figur 5-B

Rengering af modtagelsesholdere

Hvis objektglassene er beskidte, eller lagt skaevt ind,
kan monteringsmiddel seette sig fast pa modtagelseshol-
derne. Renger alle modtagelsesholdere en gang om ugen,
eller nar de bliver beskidte pa grund af fastsiddende mon-
teringsmiddel.

1. Tilset monteringsmidlets oplasningsmiddel i en
container, der er modstandsdygtig overfor oplas-
ningsmidlet, og leeg modtagelsesholderne i blgd i 24
timer for at oplgse det fastsiddende monteringsmid-
del.

2. Tag modtagelsesholderne op og lad dem tarre helt.

Rengering af loadingstation

Veaevsfragmenter, glasstav og andre fremmedlegemer
samler sig i loadingstationen. Renggr derfor loadingstatio-
nen en gang om ugen.

Tem karret for oplgsningsmiddel.

2. Skil loadingstationen ad. Som vejledning til at skille
den ad, se afsnittet “Installation af loadingstation”

3. Renger de adskilte dele med en barste eller tandbar-
ste, og brug samme oplgsningsmiddel, som der an-
vendes i instrumentet.

4. Saml loadingstationen.

ADVARSEL: Filtrer monteringsmidlets oplesnings-
middel i loadingkarret ved afslutningen af hver ar-
bejdsdag, for at begranse forureningen til et mini-
mum

Tilsaetning/Udskiftning af oplesningsmiddel
i dispenseringspumpens beholder

Dispenseringspumpens beholder skal forebygge at
dispenseringspumpen i systemet lases pa grund af monte-
ringsmidlet. Tilszet oplgsningsmiddel, hvis niveauet falder
til under midtvejspunktet mellem beholderens skulder og
minimumslinjen. Udskift oplasningsmidlet i beholderen
mindst hver anden maned.

1. Abn lagen og tag laget af dispenseringspumpens
beholder. Skal oplasningsmiddel tilseettes, ga til trin 3.
Skal oplasningsmiddel udskiftes, ga il trin 2.

2. Udskift oplasningsmiddel ved at suge oplgsningsmid-
let ud af dispenseringspumpens beholder med en pi-
pette.

3. Tilset oplgsningsmidlet til monteringsmidlet op il
skulderen i dispenseringspumpens beholder.

4. St laget pa dispenseringspumpens beholder og luk
lagen.

Renggaring af objektglasarm

Rengar objektglas-armen og objektglas-sensoren en
gang om ugen, og nar de bliver synligt beskidte. Hvis
objektglasarmen er slidt eller begynder at have problemer
med at samle objektglas op, skal denne udskiftes. Kontakt
Sakura kundeafdeling eller den lokale Sakura forhandler.

1. Abn laget

2. Renggr objektglasarmen og objektglasdetektor-
sensoren med en klud fugtet med alkohol.
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Sektion 6

Generel information

Folgende sektion beskriver afhjeelpningen af situatio-
ner, der kan opsta under deekglasmontering. En fejlfin-
dingstabel beskriver situationer relateret til de elektriske og
mekaniske funktioner, der kan opsta under deekglasmon-
tering med Tissue-Tek® Glass™ g2 Coverslipper. Mulige
arsager og afhjeelpning er taget med, saledes at mange
isolerede problemer kan afhjeelpes hurtigt. Nar man tager
fat i et problem er det vigtigt at afgere hvilken del af in-
strumentet, der er arsagen. Isoler problemet systematisk.

Hvis yderligere assistance er ngdvendig for at lgse et
instrumentproblem, eller hvis problemet ikke kan lgses
eller ligger udenfor rammerne for denne manual, bedes
man henvende sig til Sakura Finetek USA, Technical
Support Department ved at ringe til (800) 725-8723, option
2 (kun USA) eller til den lokale Sakura forhandler.
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Fejlfindingstabel

Gennemga de problemsituationer, der er beskrevet i tabel-
len herunder, og hvis nogen af dem svarer til det problem, der
er opstaet, folg den tilherende beskrivelse til afhjeelpning af
problemet. Hvis problemet fortseetter, eller hvis det opstaede
problem ikke er beskrevet, kontakt Sakura forhandleren.

Systemtilstand
Intet er vist.

Arsag
Stremmen er ikke slaet til.

Afhjeelpning
Teend.

Stikket er trukket ud.

Séaet stikket i.

Stremmen er ikke slaet til.

Kontroller afbryderen i bygningen.

Stremmen til systemet blev afbrudt midlertidigt.
(= kortvarig stremafbrydelse).

Sla stremmen til instrumentet fra, og sla den til igen.

Monteringsmiddel bliver ikke
dispenseret.

Monteringsmiddel-flasken er tom.

Udskift monteringsmiddel-flasken eller tilseet monte-
ringsmiddel op til det specificerede niveau eller hgjere.
Hvis monteringsmidlets niveau-detektor ikke fungerer,
skal instrumentet justeres. Kontakt kundeservice eller
Sakura forhandleren.

Monteringsmidlet i spidsen af dispenseringsdysen
er stgrknet.

Oplgs det sterknede monteringsmiddel med oplas-
ningsmiddel (svarende til monteringsmidlet). Flere in-
formationer fas ved henvendelse til kundeservice eller
Sakura forhandleren.

Instrumentet stoppede pludse-
ligt.

Der opstod en strgmafbrydelse.

Afhjeelp situationen i henhold til “Handlinger, der skal
udfgres efter stremafbrydelse under drift” i sektion 4.

Deekglassene bliver ikke
samlet op, eller bliver tabt
under monteringen.

Sugekoppen pa deekglasarmen er beskidt.

Udskift sugekoppen pa daekglasarmen med nye. Kontakt
kundeservice eller Sakura forhandleren.

Deekglas er ikke opbevaret i henhold til specifikati-
onerne.

Opbevar deekglassene korrekt, ikke for fugtigt milje. Hvis
daekglassene opbevares for fugtigt, kan de let klaebe
sammen.

Daekglassenes holdbarhed er udigbet.

Brug nye deekglas. Gamle daekglas klaeber lettere sam-
men.

Der monteres to eller flere
daekglas pa samme objekt-
glas.

Deekglas er ikke opbevaret i henhold til specifikati-
onerne.

Opbevar deekglassene korrekt, ikke for fugtigt milje. Hvis
daekglassene opbevares for fugtigt, kan de let klaebe
sammen.

Deaekglassenes holdbarhed er udigbet.

Brug nye deekglas.
Gamle daekglas klaeber lettere sammen.

Vinklen, hvormed daekglassene bliver lgftet op, er
ikke korrekt.

@g vinklen, hvormed daekglassene bliver |aftet op.

De anvendte daekglas er ikke beregnet til brug i
automatiske daekglas instrumenter.

Anvend daekglas, der er beregnet til brug i automatiske
daekglas maskiner.

Deekglasset knaekker.

Typen af de anvendte deekglas, eller vinklen,
hvormed de Igftes op, er ikke korrekt.

Nedseet vinklen, hvormed deekglassene bliver lgftet op.

En modtagelsesholder bliver
ikke brugt.

Modtagelsesholder er ikke sat i den korrekte posi-
tion.

Seet modtagelsesholderen korrekt i den konkave af-
meerkning i unloading omradet.

Modtagelsesholderen er beskadiget.

Kontakt kundeservice eller Sakura forhandleren.

Kapaciteten falder og hvert
andet objektglas springes
over. ("Cover glas size” blinker
pa skaermen.)

Sensoren til deekglasmaengde er aktiveret. Instru-
mentet skifter til forst at tjiekke om der er et
daekglas fgr det samler et objektglas op.

Tryk pa tasten STOP og sezet deekglas i, derefter vil
instrumentet fortsaette pa normal vis. Hvis der ikke
seettes flere deekglas i, vil instrumentet fortsaette til der
ikke er flere daekglas og der vil komme flg fejlmeddelel-
se: "No cover glass”.

Et modtagelsesholder med
monterede objektglas meldes
ikke "OK” pa skaermen.

Ikke alle feerdige ("OK”) modtagelsesholdere er
taget ud, da unloading daren blev abnet.

Abn unloading dgren og tag alle feerdige ("OK”) modta-
gelsesholdere ud. Luk dgren igen.

6.2
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Sektion 6

Handtering af fejlsituationer

Nar der opstar en fejl, lyder en alarm gjeblikkeligt, for
at gare brugeren opmaerksom pa fejlen. Hvis montering
stadig er mulig, venter instrumentet til den igangveerende
proces er feerdig og viser derefter fejlskaermen. Rar ikke
systemet far fejlskaermen vises.

Eksempler pa fejlskaerm, der vises, nar der er opstaet
diverse fejl, er vist herunder. Fglg anvisningen pa skeer-
men, og udfgr op til fire trin, fiern de objektglas, der be-
handles i den igangvaerende proces, og reset fejlen.

1. Nar nedenstaende fejlskeerm vises (Figur 6-A), fier-
nes alle objektglas, der ligger | objektglas stationerne,
og tryk pa tasten ENTER. Serg for at de fiernede ob-
jektglas ikke tarrer ud, og monter dem pa et senere
tidspunkt. De fiernede objektglas mé ikke seettes til-
bage i kurven i loadingkarret.

<ERROR> EXXX
MOTOR : XXXX

Remove slides
[ENTER] for next step

Figur 6-A

2. Nar nedenstaende fejlskeerm vises (Figur 6-B), tryk
pa tasten ENTER. Hvis armen har fat i et objektglas,
fiernes dette, for der trykkes pa tasten ENTER. Serg
for at de fiernede objektglas ikke tgrrer ud, og monter
dem pa et senere tidspunkt. Hvis armen ikke har fat i
et objektglas, tryk straks pa tasten ENTER.

<ERROR> EXXX
If a slide is on

the gripper, remove
[ENTER] to next step

Figur 6-B
3. Nar den nedenstaende fejlskeerm vises (Figur 6-C),
fasthold daekglasset, som sidder pa sugekoppen og
tryk pa tasten ENTER. Sugekoppen slipper objekt-
glasset sa snart der trykkes pa tasten ENTER.

<ERROR> EXXX

MOTOR:Z slide rack
[ENTER] to release
a cover glass

Figur 6-C

4. Nar nedenstaende fejlskeerm vises (Figur 6-D), fiern
modtagelsesholderen fra staengerne ved at lgfte op-
ad. Tryk derefter pa tasten ENTER.

<ERROR> EXXX

Remove the rack
from the hook

[ENTER] for next step

Figur 6-D

Abn lagen, hvis der er objektglas i holderne og
fiern forsigtigt holderen ved at Igfte opad og vip-
pe den mod venstre, sa glassene ikke flader ud.
Nar en holder hentes eller tages ud (hvis holde-
ren er i unloading omradet), skal den slettes fra
det omrade, der er angivet pa skeermen eller vi-
suelt forbundet med de steenger, der er fastgjort
pa robotarmen.

Hvis holderen stadig sidder pa stangen, tag den
af ved at lgfte den og vippe den mod venstre, sa
objektglassene ikke falder ud.

Det kan veere ngdvendigt at reekke ind bag mod-
tageomradet for at fierne en holder, der haenger
pa stangen.

Revideret 30/3/2010

6.3



FEJLFINDING

6.4

Revideret 30/3/2010



ORDLISTE

Bilag A

Terminologiliste

40-mm CG:
Et daekglas (cover glass) 40 mm langt.

50-mm CG:
Et daekglas (cover glass) 50 mm langt.

55-mm CG:
Et deekglas (cover glass) 55 mm langt.

60-mm CG:
Et daekglas (cover glass) 60 mm langt.

CG:
Forkortelse for “Cover Glass” (daekglas).

SG:
Forkortelse for “Slide Glass” (objektglas).

Cover glass lifting angle (leftevinkel dekglas):

Nar daekglasarmen lafter hvert deekglas op, sker det i en
vinkel, saledes at ikke flere daekglas samles op samtidigt.
Denne vinkel kaldes “cover glass lifting angle” (Iaftevinkel
deekglas).

Anti-drying (rehydrering):
Skal forebygge at dispenseringsdysen tilstoppes pa grund
af monteringsmidlet.

Slide (objektglas):
Et objektglas, med vaevssnit.

Storing (opbevare):
Flytte et monteret deekglas til en modtagelsesholder.

Coverslipping (montering):
Fastgare et deekglas med monteringsmiddel.

Solvent (oplesningsmiddel):
En veeske, der kan oplgse monteringsmidlet. Hovedsage-
ligt anvendes xylen til dette formal.

Dispense (dispensere):

Dispensere betyder at pafere monteringsmiddel pa et
objektglas i en lige linje.

Basket (kurv):
En kurv med objektglas, der endnu ikke er monteret.

Receiving rack (modtagelsesholder):
Et stativ med objektglas, der er monteret.

Loading station (loadingkar):
Et kar, hvor kurvene szettes i. Oplgsningsmiddel tilseettes
for at undga at veevet tarrer ud.

Unloading area (unloading omrade):
Et omrade, hvor 12 modtagelsesholdere (3 reekker x 4
niveauer) er placeret.

Carousel (karrusel):
Et skiveformet opbevaringsomrade, der tager imod tomme
kurve.
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Bilag B

ADVARSLER OG OPFORDRING TIL

FORSIGTIGHED

Advarsler

Lad ikke aben ild komme tat pa instru-

mentet. Instrumentet anvender organisk oplasnings-
middel, der kan antsendes i kontakt med aben ild. Lad ikke
aben ild komme indenfor to meters afstand af instrumen-
tet.

Lad ikke aben ild komme taet pa aktiv kul-

filtrene. Aktiv kulfiltre kan eksplodere i kontakt med
aben ild. Lad ikke aben ild komme indenfor to meters
afstand af aktiv kulfiltrene.

Skil ikke instrumentet ad og foretag ingen

@ndringer pa det. Det kan medfere fejlfunktion i
instrumentet eller veere arsag til ulykker.

Abn ikke daksler og lager medmindre det
er ngdvendigt. Hvis brugeren er nadt til at
abne en lage og stikke handen ind i in-
strumentet, ma det kun ske nar det er kon-
trolleret, at instrumentet er stoppet og, at
de indre dele trygt kan betjenes.

Hvis en lage skal abnes og en kurv ind-
sattes, ma det kun ske nar det er bekraf-
tet, at lampen LOAD lyser, og de indre de-

le trygt kan betjenes. Instrumentet er designet til at
stoppe, nar en lage abnes. Den aktuelle arbejdsgang
stopper muligvis ikke, fgr alle trinene i arbejdsgangen, er
fuldfert At bergre instrumentet, mens det stadig arbejder,
kan medfare skader.

Nar lager abnes og lukkes, skal man vare

forsigtig ikke at fa handen i klemme. Pas p4
ikke at fa handen i klemme mellem de faste og de bevae-
gelige dele af et daeksel, eller mellem et deeksel og en
lage osv. Handen kan komme i klemme og blive skadet.

Instrumentet ma ikke blive vadt. Biiver andre
dele af instrumentet vade, end dem der er beskrevet i
sektion 5 “Vedligeholdelse af instrumentet” og andre ved-
r@rende sektioner, kan det forarsage brand eller elektrisk
stad.

Betjen ikke afbrydere og tilslut og frakobl
ikke stremkablet med vade hander. Gor
man det, kan det medfare elektrisk stad.

Tilslut og frakobl stremkablet ved at holde

i stikket. Tilsluttes og frakobles stramkablet ved at man
holder fast i andre dele end stikket, kan det medfare brand
eller elektrisk stad.

Bgj, traek eller vrid ikke stremkablet med

magt. Anvendes et beskadiget stremkabel, kan det
medfgre brand eller elektrisk sted. Skulle man opdage
skade eller andre uregelmaessigheder pa stremkablet,
kontakt Sakura forhandleren.

Behandl reagenser (organiske oplos-

ningsmidler) med stor forsigtighed. Nogle
reagenser (organiske oplgsningsmidler), der anvendes i
dette instrument, kan veere giftige eller skadelige for den
menneskelige krop. Derfor skal disse reagenser behand-
les med stor forsigtighed, for at undga spild. Bortskaf
oplgsningsmidlet korrekt i henhold til de geeldende regula-
tiver og retningslinjer i det aktuelle land eller region.
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BILAG B

Opfordring til forsigtighed

Serg for tilstraekkelig udluftning og venti-
lation omkring instrumentet. | dette instrument
anvendes reagenser (organiske oplgsningsmidler), der er
giftige og skadelige for den menneskelige krop. Sgrg for
tilstreekkelig udluftning og ventilation omkring instrumen-
tet.

Lagene pa beholdere skal vare lukket nar
instrumentet korer. Nogle reagenser (organiske
oplasningsmidler), der anvendes i dette instrument, kan
veere giftige eller skadelige for den menneskelige krop.
Hvis beholdere med disse reagenser star uden lag i flere
timer, kan organiske gasser fylde rummet.

Sla stremmen fra for rengering. Rengering af
instrumentet, mens stremmen er slaet til, kan medfare
uventede ulykker.

Tilslut stikket i en stikkontakt med jord-
forbindelse. Tilslut stikket i en stikkontakt med jord-
forbindelse med specifikationerne klasse D (tidligere klas-
se 3). Hvis instrumentet ikke er forbundet til jord, kan der
opsta brand eller elektrisk stad.

| tilfelde af fejl i instrumentet skal strem-
men slas fra og stikket tages ud af stik-
kontakten. | tiflde af fejl i instrumentet skal stram-
men slas fra, kontakt Sakura Service Center. At traekke
stikket ud af stikkontakten er en made at afbryde instru-
mentets hovedstram. | tilfeelde af uregelmaessigheder, tag
stikket ud af stikkontakten. Nar instrumentet installeres,
skal man veelge en velegnet placering, hvor stikkontakten
ikke er skjult og hvor stikket i et ngdstilfeelde gjeblikkeligt
kan treekkes ud.

Bed forhandleren om at installere eller flyt-
te instrumentet. Installation af instrumentet foretaget
af personer, der ikke har professionelt kendskab til instru-
mentet, kan medfare uventede ulykker.

Fjern ikke maerker med advarsel/forsigtig.
Uden disse maerker bliver brugeren ikke mindet om den
ngdvendige information angaende advarsel/forsigtighed i
den daglige omgang med instrumentet.

Berar ikke instrumentets bevagelige dele.
At bergre bevaegelige dele, mens instrumentet arbejder,
kan medfare skader.

Efterse instrumentet hvert halve ar. Udfor et
regelmaessig eftersyn hvert halve ar, for at garantere at
instrumentet kan bruges sikkert og fortsat preestere som
gnsket. Kontakt Sakura forhandleren angaende informati-
on om det regelmaessige eftersyn.

Udvis den forngdne forsigtighed i omgang
med oplgsningsmidler. Brug handsker
maske ogleller beskyttelsesbriller og tag
passende forholdsregler | forhold til bru-
geren. Folg de galdende regler og ret-
ningslinjer i det aktuelle land eller region.
Nogle reagenser er giftige og skadelige for den menne-
skelige krop.

Hvis der behandles stoffer, som udger en bio-
logisk fare, skal sikkerheden garanteres ved

at de galdende regler og retningslinjer i lan-
det eller regionen falges.
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Bilag C

VIGTIGE OPLYSNINGER

Vigtige oplysninger Abn ikke daksler medmindre det er nod-

Lees disse “Vigtige oplysninger” pa forhand for at sik- "e",d'gt' Al:')n kun et deeksel eller lage, nar det e nod-
re, at systemet bruges korrekt. Denne sektion beskriver de vendigt i arbejdsgangen, som den er specificeret i denne
elementer, man skal veere opmaerksom pa for at fore- manual. Nar deeksel /lage er abnet, skal de lukkes igen, s&
bygge fejlfunktion og de punkter man skal vaere opmaerk- snart det er muligt af hensyn til arbejdet.

som pa for at kunne udfgre korrekt montering.
Advarsler til forebyggelse af fejlfunktion

Placer ingen genstande ovenpa instru-
mentet. Gor man det, kan det medfere uventede pro-
blemer.

Placer ingen genstande pa en bevagelig
del. Gor man det, kan det medfare fejlfunktion.

Spild ikke organiske oplgsningsmidler pa
instrumentet.

Brug ikke toluen. Anvendelsen af toluen kan medfe-
re fejlfunktion eller svigt i instrumentet.

Anvend forbrugsartikler, der er beregnet til
brug i instrumentet. Anvendelsen af andre for-
brugsartikler kan medfere fejlfunktion eller svigt i instru-
mentet.

Bloker ikke ventilationsstudsen. Nar ventilati-
onsstudsen til venstre pa bagsiden blokeres, kan dampe
ikke ledes ud pa forsvarlig made.

Anvend ikke ultraviolet lys til sterilisering i
naerheden af instrumentet. Ultraviolet lys kan
medfgre eendringer i instrumentet og forarsage nedbryd-
ning.

Nar daksler og lager abnes og lukkes,
skal det ske langsomt. Udaves der stor kraft pa
deeksler og lager kan det medfere skader pa deeksler og
dore.

Undga at bruge slidte eller beskadigede
kurve og modtagelsesholdere. Bruger man
dem, kan det medfare fejlfunktion.
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BILAG C

Vigtige oplysninger angaende montering

Tilsaet tilstreekkelig ople@sningsmiddel
(svarende til monteringsmidlet) i indfe-
ringskarret for at undga udterring af ve-
vet.

Fastsaet monteringsindstillingerne efter en
monteringstest. Monteringsindstilingere varierer
afheengigt af vaevet pa objektglassene. Gennemfar en
fysisk monteringstest i instrumentet, far monteringsindstil-
lingerne fastseettes.

Placer vaevet midt i dekglassenes klaebe-
omrade. Dette instrument har ingen funktion, der kon-
trollerer veaevets placering pd objektglasset. Nar veevet
placeres pa objektglasset, skal man sgrge for at det er
orienteret i forhold til daekglassets centrum (angivet med *)
og tage indstillingerne for daekglas i betragtning.

Det skraverede omrade angiver placeringen af hvert
deekglas.

40 mm CG 50 mm CG 55 mm CG 60 mm CG
R B | R | S S | R Rl |
31mm 26mm 20mm 31mm

Hvis der monteres meget tykt vaev pa no-
gen positioner, kan objektglasset muligvis
ikke laegges korrekt i modtagelsesholde-
ren. Brug ikke meget tykt vaev i dette in-
strument.
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