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INTRODUKSJON

Kapittel 1

Sikkerhetsinstruksjoner

Bruksanvisningen for den automatiske coverslipper-
maskinen Tissue-Tek® Film® inkluderer viktige instruksjo-
ner og informasjon om driftssikkerhet og vedlikehold av
instrumentet. Det er viktig & lese bruksanvisningen ngye
for instrumentet tas i bruk for farste gang, samt til enhver
tid a oppbevare bruksanvisningen sammen med instru-
mentet.

Dette instrumentet er bygget og testet i samsvar med
gjeldende sikkerhetsforskrifter for maling, regulering og
laboratoriebruk:

IEC 61010-1 2. utg.
CAN/CSA C22.2 No. 61010-1 2 Ed.
UL 61010-1 2. utg.

For a serge for sikker drift, ma operateren alltid felge
instruksjonene og advarslene i bruksanvisningen.

FORSIKTIG: Stopselet pa stremledningen brukes for a
koble instrumentet fra stromnettet. Plasser enheten
pa et sted hvor stramforsyningen er lett tilgjengelig.

MERK: Beskyttelsesutstyret som er installert pa bade
instrumentet og tilbehgret ma ikke fiernes eller endres.
Bare autoriserte eller kvalifiserte personer skal ha tilgang
il & reparere instrumentets interne komponenter.

Sikkerhetsutstyret som er installert pa instrumentet av
produsenten, utgjer bare grunnlaget for forhindring av
ulykker. Det primeere ansvaret for ulykkesfri drift ligger
frem for alt hos institusjonen som eier instrumentet, og i
tilegg det utpekte personellet som betjener, utfarer ser-
vice pa eller reparerer instrumentet.

Sikkerhetsregler

FORSIKTIGHETSREGLER og MERKNADER er angitt
i denne handboken for & indikere det potensielle fare ni-
vaet eller nyttig informasjon som definert under:

FORSIKTIG: Indikerer en potensiell fare hvor unnlatel-
se av a folge instruksjonene kan resultere i skade pa
Prisma og/eller annen eiendom.

MERK: Indikerer en paminnelse eller annen nyttig infor-
masjon.

Sikkerhetsfunksjoner

Den automatiske coverslipper-maskinen Tissue-Tek
Film er utstyrt med flere funksjoner som har til oppgave &
beskytte operatgren og instrumentet mot skade.

Det utstedes en alarm nar noe av felgende skjer:

Indikatoren til lastedaren lyser

Indikatoren til filmdgren lyser

Dekselet er apent

Det er detektert lavt niva av lgsningsmiddel

Filmen ma skiftes ut

Det er detektert luftbobler i Iasningsmiddel slangen

Nar normal drift er avbrutt pa grunn av feil pa instrumentet
Hvis et objektglass kjeres fast, stopper alle mekaniske

bevegelser og det utstedes en lydalarm.
Uavhengig av de ulike sikkerhetsfunksjonene, kan rask

oppfelging og korrigering av alle potensielle problemer
forhindre skade pa pravene ogleller objektglassene.

Revidert 30.03.2010
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INTRODUKSJON

Generell beskrivelse

Tissue-Tek® Film® automatisk coverslipper-maskin
(Figur 1-A) er designet til & legge dekkglass pa biologiske
praver som er montert pa standard 25 x 75 mm (1 x 3")
objektglass. Bruk av et spesielt, harpiksbelagt film og xy-
len eliminerer behovet for dekkglass og monteringsmiddel.
(Sakura kan bare anbefale bruk av Tissue-Tek® Cover-
slipping Film pa& grunn av dens dokumenterte ytelse).
Filmlengden er brukerdefinert og brukeren kan velge mel-
lom fire alternativer: 45 mm, 50 mm, 55 mm og 60 mm.
Coverslipping utfgres med ca. 3 sekunder per objektglass
ved kontinuerlig prosessering av opp til 3 forhandslastede
kurver. Ved a koble film-coverslipper-maskinen til farge-
maskinen Tissue-Tek® Prisma®, utfgres serien med pre-
parering av objektglass, fra farging av objektglass til co-
verslipping, automatisk. En mikrodatamaskin styrer de
mekaniske bevegelsene, samt posisjoneringen og leng-
den til coverslipping-filmen. Et LCD-display viser de til-
gjengelige alternativene og instrumentets status. Alle be-
tieningsfunksjoner styres gjennom et betjeningspanel.
Justeringer av programvaren, f.eks. dispenseringsvolum
av xylen og filmlengde, er enkelt a justere med funksjons-
tastene pa displaypanelet.

e Tissue ek Film

Praveobjektglass som er klare for coverslipping, plas-
seres i egnede kurver og lastes i lastestasjonen for kurve-
ne. Lastestasjonen skal inneholde xylen for a beskytte
prgvene mot uttgrking fer coverslipping. Lastestasjonen
rommer 3 kurver (60 objektglass) av gangen. Nar lastedg-
ren lukkes, detekterer sensorer hvor mange kurver som
befinner seg i lastestasjonen. En robotarm plukker opp én
kurv om gangen og lafter kurven til coverslipping-omradet.
Hvert objektglass lases ut fra kurven, hvor en forhandsbe-
stemt mengde xylen dispenseres pa objektglasset. Cover-
slipping-filmen péafares objektglasset og deretter returne-
res objektet til sin opprinnelige posisjon i kurven. Nar alle
objektglassene i kurvene er coverslipped, overfares kur-
ven til utlastingsenheten med 12 posisjoner. Kurvene kan
tas ut umiddelbart eller lagres til det er plassert 12 kurver i
utlastingsomradet. Bruk av en valgfri automatisk overfe-
rings stasjon gjar at coverslipperen kan motta objektglass
direkte fra den automatiske fargemaskinen Tissue-Tek @
Prisma @,

Figur 1-A

1.2
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Kapittel 1

Fysiske egenskaper

Lasteomrade

Tilgang til lasteomradet (Figur 1-B) oppnas ved & apne
deren nederst foran pa instrumentet. Trekk forsiktig ut
skuffen for & fa tilgang til lasteskuffen. Denne skuffen skal
fylles med xylen for & forhindre at objektglassene terker ut
fgr coverslippingen. Det kan lastes maksimum tre kurver i
skuffen.

Coverslipper-maskinen Tissue-Tek® Film® rommer ob-
jektglasskurver som er kompatible med de automatiske
fargemaskinene Tissue-Tek® DRS™ 2000 og Prisma®.

Filmlasteomrade

For & fa tilgang til filmlasteomradet (Figur 1-C) ma du
apne filmderen, som er pa venstre side av instrumentet.
Bruksanvisningen for hvordan du laster coverslipping-
filmen, finner du i et diagram pa bakveggen til instrumen-
tet. Filmen vikles gjennom posisjoneringsspoler, og ruller
til den, nar coverslip-omradet. Det komplekse designen til
flimmatesystemet sikrer at selv etter at enden pa filmen er
detektert, sa vil alle objektglassene i coverslipping-
posisjonen bli coverslippet. Lengden til filmen som gér fra
filmendesensoren til kuttekniven, er tilstrekkelig til 20 ob-
jektglass. Kuttekniven som kutter filmen, kan skiftes ut og
skal byttes etter hver 10. filmrull (ca. 10 000 objekiglass)
eller nar filmsnittet er rufsete eller ujevn.

Figur 1-C

Revidert 30.03.2010
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Dispenseringsmekanisme

Xylen pumpes fra xylen-flasken ved hjelp av en pumpe,
og dispenseres pa objektglasset. Xylen-flasken er en
glassflaske (Figur 1-D) pa 500 ml. Den er plassert nederst
il venstre i instrumentet og kan fas tak i ved & apne film-
daren. Xylen-dispenseringsvolumet kan justeres via betje-
ningspanelet med fem brukerspesifiserte nivaer: 1 (min),
2, 3, 4, 5 (maks). Nar xylen-flaskene blir tomme, vil alle
objektglassene i coverslipping-posisjonen bli coverslippet.
Rerlengden sikrer tilstrekkelig xylen-volum til & coverslip-
pe 20 objektglass. For a fylle xylen-flasken ma den tas ut
av instrumentet.

Avfallsflasken er en glassflaske pa 200 ml og brukes til
a samle opp overskytende xylen fra dispenseringsomra-
det. Avfallsflasken star til hayre for xylen-flasken. Den ma
tas ut av instrumentet for & tammes.

Coverslipping-trinn

Den farste kurven Igftes automatisk fra lasteskuffen til
coverslipping-trinnet (Figur 1-E). Objektglass skyves ut av
skyve arm, ett om gangen, fra den lastede objektglasskur-
ven til oppstillingsomradet. Et forhandsbestemt volum av
xylen dispenseres pa objektglasset og filmen kuttes deret-
ter til riktig lengde og plasseres pa objektglasset.

Utlastingsomrade

Nar filmen er lagt pa objektglasset, returneres det til
samme posisjon i objektglasskurven som det ble hentet ut
i fra. Etter hvert som objektglassene blir coverslippet og
returneres til kurven, flyttes kurven opp én posisjon til alle
objektglassene er coverslippet. Kurven transporteres der-
etter opp til utlastingsomradet (Figur 1-F). Utlastingsomra-
det er pa toppen av instrumentet og er beskyttet av et
deksel. Det bestér av en karusell-lignende enhet som kan
romme opp til 12 kurver (240 coverslippede objektglass).
Kurvene kan fiernes individuelt etter hvert som de kommer
til utlastingsomrade,t eller de kan veere der til alle 12 posi-
sjoner er fylt. Utlastingsenheten med 12 kurvposisjoner
kan tas ut fra instrumentet. Figur 1-F

1.4 Revidert 30.03.2010



Kapittel 1

Raoykkontroll

Xylen-gass absorberes av et kulffiltreringssystem (Figur
1-G). Den behandlede luften tvinges mekanisk gjennom
avtrekket. De to innsatsene med aktivt kull sitter i utlas-
tingsomradet, bak utlastingsenheten med 12 posisjoner.
En ekstern port (utvendig diameter; 38 mm eller 75 mm),
er valgfritt tilbehar, og er tilgjengelig slik at instrumentet
kan ventileres til en utvendig kilde. Det anbefales & skifte
kullfiltre etter to ukers kontinuerlig drift.

Strombryter

Instrumentet slas PA og AV ved 4 trykke pa strambry-
teren (Figur 1-H) pa heyre side av betjeningspanelet.
Strembryteren fungerer ogsa som ngdstoppbryter.

Figur 1-H

Revidert 30.03.2010
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Bak pa instrumentet n

Stremledningen kan installeres bak pa instrumentet
(n, Figur 1-1). Den andre enden av strgmledningen set-
tes i et egnet jordet vekselstrams uttak. Det er to sikringer
A til venstre for straminntaket,

Bak pé instrumentet finnes ogsé tilkoblingsporten

for forbindelseskabelen til den automatiske fargemaskinen
Tissue-Tek® Prisma®.

Betjeningspanel

Alle betjeningsfunksjoner styres gjennom betjenings-
panelet (Figur 1-J). Det er ni tastaturbrytere og tre lysdio-
der som utgjer grensesnittet med programvaren til instru-
mentet. Et firelinjers LCD-display gir brukeren informasjon
som gjeldende status, alternativer i oppsettmenyen, feil-
koder og meldinger.

Figur 1-J
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Kapittel 1

Beskrivelse av betjeningspanelet

Nar strommen slas pa, starter instrumentet og utferer
en serie systemkontroller nar den klargjgres for drift.
Nar initialiserings prosessen er fullfert, gar instrumentet

over til standby-modus og er klar til drift. Fra standby-
skjermen kan en rekke operasjoner velges.

Direkte under LCD-displayet er det tre funksjons taster
merket: [Enter], [Menu] (Meny) og [Exit] (Avslutt) (Figur
1-K).

Figur 1-K

[Enter] brukes til & lagre endrede innstillinger og il &
ga tilbake til forrige skjerm. [Menu] (Meny) tar brukeren til
meny skjermen. Den gir tilgang til felgende funksjoner:

Endre dispenseringsvolum
Endre film lengden
Verifisere dispensering
Tilbakestille brukertelling
Stille inn tastelyd

Velge alarmlyd

Vise programvareversjon

[Exit] (Avslutt) trykkes for & returnere til forrige skjerm
uten & lagre de endrede innstillingene.

Direkte under disse knappene er venstre [<] og hgyre
[>] piltaster. Venstrepilen [<], nar brukt i meny skjermen,
flytter valgte element opp eller til venstre. (Hold tasten
inne for kontinuerlig flytting.) Hayrepilen [>] flytter valgte
element ned eller til hgyre. (Hold tasten inne for kontinuer-
lig flytting.)

Pa venstre side av betjeningspanelet er det to knapper,
[Film] og [Prime] (Fyll). Nar filmen er lastet opp til cover-
slipping-omradet og [Film] trykkes, vil fimen hentes fram
og mates automatisk. Knappen [Prime] (Fylle) trykkes for
a dispensere xylen med det angitte xylen-
dispenseringsnivaet.

Pa heyre side av betjeningspanelet er knappene
[Stop] (Stopp) og [Start]. Nar instrumentet er i drift, bru-
kes [Stop] (Stopp) til & stoppe operasjonen som allerede
er i gang. Den brukes ogsa til & stoppe xylen-fyllingen.
Coverslipperen vil starte rutinedrift, starte returbevegelsen
eller fyllingen nar [Start] trykkes.

Det er tre lysdioder pa betjeningspanelet. Cover, Load
og Power-lysdiodene (deksel, last og stram). Cover-
lysdioden (deksel) tennes nar dekselet pa toppen av in-
strumentet kan apnes. Load-lysdioden (last) tennes nar
deren til lastestasjonen er klar til & apnes. Power-
lysdioden (strgm) lyser sa lenge instrumentet forsynes
med strgm.

Revidert 30.03.2010
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Spesifikasjoner
Modeller
Modell Navn/beskrivelse

4740 Tissue-Tek® Film® coverslipper (115 VAC) (USA)
4742 Tissue-Tek® Film® coverslipper (230 VAC) (Europa)

4741 Tissue-Tek® Film® coverslipper (100 VAC) (Asia)

Nominell effekt og krav

Modell Spenning Frekvens Ampere
4740 115 VAC £10 % ved <15 A 60 Hz 1,3A
4742  230VAC+10%ved<7A  50/60 Hz 08A
4741 100 VAC £10 % ved<15A  50/60 Hz 156A

Sikkerhetsstandarder

Testet og godkjent av Interlek Testing Services (ITS).
Overholder IEC 61010-1 2 Ed., CAN/CSA C22.2
No. 61010-1 2 Ed., UL 61010-1 2nd Ed.

CE-registrert i samsvar med kravene i EMC-direktivet,
lavspenningsdirektivet i Europa, IVD-direktivet.

Mal

Centimeter: 72 (B) x 58 (D) x 69 (H)

Tommer: 28 (B) x 23 (D) x 27 (H)
Instrumentets vekt

75 kg (165 Ib)

Driftsbetingelser

Driftstemperatur; 10 °C til 40 °C (50 °F til 104 °F)
Relativ fuktighet: 30-85 % (ikke-kondenserende)
Atmosfeerisk trykk: 70 kPa til 106 kPa

Beskyttes mot direkte sollys

Lagringsbetingelser
Lagringstemperatur:  -10 °C til 60 °C (° F til ° F)

Prosesseringshastighet

Maksimum kapasitet: 1080 objektglass per time

60 objektglass/batch
Godkjente mal for objektglass
Mal: 24,7 1l 26,5 mm (B) x 74,7 til 76,5 mm (L)
Tykkelse: 0,91l 1,2 mm

Kompatibelt lasningsmiddel

Bare xylen av reagens-kvalitet eller analytisk kvalitet

Coverslipping-film

Bredde: 24 mm
Lengde: 45, 50, 55 0og 60 mm
Materiale - Cellulose triacetat med harpiks og bak belegg

FORSIKTIG: Xylen-substitutter er ikke kompatible for
bruk pa coverslipperen Tissue-Tek® Film®,

Relativ fuktighet: 30-95 % (ikke-kondenserende)
Atmosfeerisk trykk: 70 kPa til 106 kPa
1.8 Revidert 30.03.2010



INSTALLASJON

Kapittel 2

Generell informasjon

Dette kapitlet gir detaljerte instruksjoner for installasjon
og oppsett av den automatiske coverslipper-maskinen
Tissue-Tek® Film®. Installasjonstrinnene ma folges korrekt
for & sikre riktig drift og ytelse. Les denne bruksanvisning-
en ngye for du forsgker & betjene instrumentet. Folg alle
instruksjoner ngye.

Tissue-Tek Film Coverslipper er et presisjonsinstru-
ment og ma& handteres deretter. Ved uveren handtering
eller hvis instrumentet faller ned, vil indre komponenter bli
forstyrret eller skadet. Instrumentet skal alltid handteres
varsomt.

Velg et sted hvor det er tilstrekkelig klaring rundt in-
strumentet. Det er ngdvendig med tilstrekkelig arbeids-
plass foran, og oppa instrumentet.

Miljefaktorer

| likhet med alle felsomme elektroniske instrumentet,
skal langvarig eksponering for hay luftfuktighet og tempe-
ratur unngas. Temperatur og fuktighet skal holdes for-
holdsvis konstant. Omgivelsestemperatur for bruk av in-
strumentet er 10 °C til 40 °C (50 °F til 104 °F).
Luftfuktighetsomrade for drift er 30-85 % relativ fuktighet.

Utpakking

Fjerne den ytre emballasjen

Coverslipper maskinen Tissue-Tek Film er pakket i en
solid pappkasse festet pa en trepall (Figur 2-A).

1.

Figur 2-A

Inspiser kassen og kontroller at det ikke er noen syn-
lige tegn pa skade. Hvis det er synlige tegn pa skade,
skal du umiddelbart sende en klage til transportaren
og varsle teknisk personell ved Sakura Finetek USA. |
andre land enn USA skal du kontakte naermeste auto-
riserte Sakura-leverandgr eller representant.

Hvis det ikke finnes tegn pa synlige skader, fiern

plaststroppene som er rundt kassen og pallen (Figur
2-B).

Figur 2-B

Revidert 30.03.2010
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INSTALLASJON

3. Fjern lokket fra kassen og ut esken med tilbehgr som
ligger under lokket (Figur 2-C).

Figur 2-C

4. Fjern isopordelene som ligger rundt instrumentet. Na
kan den ytre pappkassen laftes opp og bort fra in-
strumentet.

5. Instrumentet star pa pallen og er beskyttet av plast-
emballasje og isopor-materiale. Fjern isoporen fra
hjernene pa enheten hvis den ikke allerede er fiernet.
Fiern den beskyttende emballasjen rundt instrumentet
(Figur 2-D).

Figur 2-D

6. Left coverslipper-maskinen forsiktig fra pallen, og
plasser den pa et stgdig, plant underlag, som taler en
vektbelastning pa 75 kg (165 Ib).

FORSIKTIG: Instrumentet er svaert stort og tungt. Det
anbefales derfor pa det sterkeste at det alltid leftes og
transporteres av minst fire personer, én i hvert hjorne.

FORSIKTIG: Instrumentet skal alltid transporteres i

staende posisjon.

7. Taav alle limband fra utsiden av instrumentet.

8. Apne daren til lasteomrade og ta ut all emballasie.

9. Apne filmderen og ta forsiktig av alle limband som
sikrer komponentene. Ta ut isoporkiler og -skum fra

coverslipping-omradet (Figur 2-E). Men ikke kast det-
te materialet for riktig drift er bekreftet.

Figur 2-E

MERK: Kontroller at all tape og skumplast er fiernet fra
instrumentet for det tas i bruk.

2.2

Revidert 30.03.2010



Kapittel 2

Fjerne metallsikringsstykket

FORSIKTIG: Kontroller at instrumentet er slatt av og
stremledningen plugget ut for du starter.

1. Apne filmdgren pa venstre side av instrumentet.

2. Finn filmavfallsbrettet. Rett til hayre for filmavfallsbret-
tet, er det et merket metallstykke (Figur 2-F).

Figur 2-F
3. Kutt og fiern wiren til merkelappen.
4. Ta ut metallstykket som holder de to valsene (Kl
Figur 2-F).
MERK: Hvis ikke dette metallstykket fiernes, vil det resul-
tere i feilfunksjon hos instrumentet.

Pakke ut tilbehgret
Nar boksen med tilbehgr pnes, méa det kontrolleres at
alt tilbeharet falger med:
Bruksanvisning (1)
Garantikort (1) - (ligger inni bruksanvisningen) (kun USA)
Stremledning (1)

Objektglasskurver (10)

Adaptere for objektglasskurver (10)
Film (1 rull)

Kuttekniver (5)

Lasteskuff (1)

Deksel til lasteskuff (1)
Xylen-flaske (1)

Hette til xylen-flaske (1)
Xylen-avfallsflaske (1)

Hette til xylen-avfallsflaske (1)
Oppsamlingsbrett (installert) (1)
Avlgpsrar for avfall (trakt) (1)
Utlastingsenhet med 12 posisjoner (1)
Aktivt kullfiltre (2)

Plassere instrumentet

Plasser instrumentet i et omrade med god ventilasjon,
unnga eksponering for korroderende og ekstreme varia-
sjoner i temperatur eller luftfuktighet. Omradet skal veere
rent, stvfritt og ha et solid, plant underlag som taler en
vekt belastning pa minst 75 kg (165 Ib). Serg for & plasse-
re instrumentet neer en stremkilde som oppfyller kravene
til elektrisitet som er spesifisert pd merkeetiketten pa
venstre side av instrumentet. Stikkontakten ma veere jor-
det og skal vaere pa en dedikert linje. Unnga & plassere
instrumentet i umiddelbar naerhet av direkte sollys, apne
vinduer, ovner, kokeplater, apne brennere eller radiatorer.

Vatre instrumentet

Nar instrumentet er plassert pa et solid, plant underlag,
er det viktig a vatre det. Bruk en skrungkkel og juster bei-
na ved & vri pd mutteren pa hver fot. Vri mutteren med
urviseren for & heve instrumentet, vri mot urviseren for &
senke instrumentet.

Legg et vaterpass midt i instrumentet og juster beina til
instrumentet er plant.

Plassere tilbehgret

Tilbehgret kan tas ut av esken og plasseres pa instru-
mentet.
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Installere aktivt kullfiltre

FORSIKTIG: Kontroller at instrumentet er slatt av og
stremledningen plugget u,t for du starter.

1. Apne toppdekselet til instrumentet.

2. Hvis utlastingsenheten med 12 posisjoner er instal-
lert, ma den tas ut ved a gripe i handtaket midt pa
kurven og lgfte den rett opp.

3. Apne filterdekselet ved & lafte opp kroken midt pa
filterdekselet.

Senk filterdekselet.
Ta av plastemballasjen fra begge kulffiltrene.

6. Plasser kullfiltrene horisontalt i riktig posisjon (Figur
2-Q).

Figur 2-G

7. Skyv bestemt pa filterdekselet for & lukke og lase med
kroken.

MERK: Det anbefales & skifte kullfiltrene regelmessig. Se
kapittel 6, Rengjaring og vedlikehold av instrumentet for
vedlikeholdsplanen.

Installere utlastingsenheten med 12 posi-
sjoner

FORSIKTIG: Kontroller at instrumentet er slatt av og
stromledningen plugget ut for du starter.

1. Apne toppdekselet for & eksponere utlastingsomra-
det.

2. Grip utlastingsenheten i handtaket (Figur 2-H) som er
midt pa enheten.

Figur 2-H

3. Finn posisjonerings hullene pa instrumente,t og inn-
rett de med pinnen pa undersiden av utlastingsenhe-
ten.

4. Senk utlastingsenheten til den sitter korrekt.

MERK: Utlastingsenheten er utformet slik at den passer
bare én vei. Hvis den ikke sitter korrekt, |gft den opp igjen
og sett den inn pa nytt.

2.4
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Kapittel 2

Installere xylen-flasken
FORSIKTIG: Kontroller at instrumentet er slatt av og
stremledningen plugget ut for du starter.

1. Kontroller at xylen-flasken er uten stav og rusk. Hvis
det er rusk inne i flasken, ma den rengjares og tarkes
helt.

2. Fyll flasken med xylen.

MERK: Bruk kun xylen av hgy kvalitet (f.eks. xylen av
reagenskvalitet)

3. Apne filmderen pa venstre side av instrumentet.
4. Finn fyllelokket nederst pa venstre side.

5. Loft opp fyllelokket og sett inn xylen flasken under
hetten ved & posisjonere fyllergret i flasken (Figur
2-).

Figur 2-|

6. Sett ned flasken og senk hetten til den hviler pa flas-
ken.

7. Lukk filmdgren.

Installere xylen-avfallsflasken

FORSIKTIG: Kontroller at instrumentet er slatt av og
stromledningen plugget ut for du starter.

1. Apne filmdgren pa venstre side av instrumentet.

2. Posisjoner xylen-avfal Isflasken i det dedikerte omra-
det ved siden av xylen-flasken nederst til venstre
(Figur 2-J).

Figur 2-J

3. Lukk filmdgren.
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Installere kuttekniven

FORSIKTIG: Kontroller at instrumentet er slatt av og
stremledningen plugget ut for du starter.

FORSIKTIG: Var forsiktig ved handtering av knivene.
Selv brukte kniver er skarpe.

1.

Apne filmdgren og finn kutte knivhandtaket i cover-
slipping-omradet.

Trekk den fieerbelastede stalfliken til hgyre for a frigje-
re sperreknappen pa det svarte sikkerhetshandtaket.

Handtaket, i tillegg til knivbladet, kan trekkes rett ut og
fiermes fra enheten. Nar kniven skal fiernes, skal
knivbladet holdes mot sikkerhetshandtaket, da den
ikke er last fast i handtaket.

Left opp den brukte kniven fra sikkerhetshandtaket og
deponer i egnet beholder.

Sett i en ny kniv i det forsenkede omradet pa sikker-
hetshandtaket. Innrett hullet i kniven med stiftene pa
handtaket (Figur 2-K). Merk at kniven bare passer i
handtaket i én retning.

Figur 2-K

6. Hold kniven mot sikkerhetshandtaket og sett den

forsiktig inn i spalten pa faringsdelen til knivenheten
(Figur 2-L). Skyv kniven helt inn uten & dra den skar-
pe eggen pa kniven langs faringsdelen. Det svarte
sikkerhetshandtaket ma sitte i flukt med feringsdelen
nar enheten er korrekt og fullstendig satt inn. Hvis du
opplever motstand fer du kommer sa langt, skal du
bruke en finger pa motsatt hand og trykke forsiktig
mot selve kniven (neer spissen) samtidig som du sky-
ver inn enheten med den andre handen.

Figur 2-L

Nar kniven er satt helt inn, trykker du den fjeerbelas-
tede fliken over sperreknappen pé sikkerhetshandta-
ket for a sikre at den sitter godt pa plass

8. Lukk filmdaren.

2.6
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Kapittel 2

Installere lastestasjonen

FORSIKTIG: Kontroller at instrumentet er slatt av og
stremledningen plugget ut for du starter.

1. Lastestasjonen er i den nedre hgyre delen av cover-
slipperen. Apne dgren for & eksponere lasteomradet.
Dra ut lasteskuffen.

2. Posisjoner lastestasjonen langs faringsskinnene i
lasteskuffen (Figur 2-M).

MERK: Huvis ikke lastestasjonen har riktig stilling, vil ikke
stasjonen sta sikkert i skuffen.

Figur 2-M

3. Plasser sensorreaktorfinnene i lastestasjonen slik at
de vender mot hgyre side av lastestasjonen. Sett dem
godt fast ved a koble til pinnene inne i lastestasjonen.

4. Fyll lastestasjonen med xylen opp til angitt niva.

MERK: Bruk kun xylen av hgy kvalitet (f.eks. xylen av

reagenskvalitet)

5. Dekk til lastestasjonen med lokket og pass pa at det
posisjoneres slik at handtaket pa lokke,t er ved siden
av sensorreaktorfinnene.

MERK: Lokket ma fiernes fer instrumentet skal brukes.

6. Skyv lasteskuffen tilbake inn i instrumentet og pase at
lastestasjonen er i riktig posisjon.

7. Lukk lastedgren.

Installere avfallstrakten

Apne filmdgren pa venstre side av instrumentet.

2. Posisjoner trakten slik at den smale enden stikker litt
ned i xylen-avfallshullet (Figur 2-N).

Figur 2-N

3. Vri den vide apningen pa trakten slik at kanten hviler
pa apningen pa bakveggen.
4. Sgrg for at den sitter som den skal.

Merk: Traktkanten skal sitte tett pa bakveggen og ikke
bevege seg nar den er installert.
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Installere avfallsbrettet

Apne filmdgren pa venstre side av instrumentet.

Finn foringsskinnene for avfallsbrettet under xylen-
flasken og xylen-avfallsflasken

Posisjoner avfallsbrettet mellom faringsskinnene
(Figur 2-O) og skyv brettet helt inn.

Figur 2-0

Merk: Kontroller avfallsbrettet ofte for rusk eller xylen.

Installere Tissue-Tek coverslipping-film

Figur 2-P

5. For filmen langs omkretsen til rull "3".

6. For filmen over rullene "4" og "5" og deretter gjennom
foring "6".

7. Fear filmen langs omkretsen til rull "7".

8. Far enden pa filmen inn i den siste rullen og trykk pa
[Film]-knappen for & trekke fram filmen gjennom rul-
len.

9. Slipp [Film]-knappen nar filmen er fart litt forbi kuttek-
niven (3 til 6 mm) (1/8 til 1/4")

MERK: Handtaket til kuttekniven ma trykkes ned samtidig
som meldingen "Press [FILM] to feed and cut film"
(Trykk [FILM] for & mate frem og kutte filmen" vises.

MERK: Huvis filmen kjgres fast nar den tres, ma du sla av

1. Sla pa stremmen ved & sette strembryteren i stilling stremmen, dra filmen tilbake ut av den siste rullen, sla pa
" stremmen igjen og starte pa nytt fra trinn 4.
2. Apne filmderen pa venstre side av instrumentet. 10. Fjem avkuttet film med pinsett eller fingre.
3. Hold fimkjernen av hvit plast med Tissue-Tek Film 1. Lukk filmdgren.
vendt forover og sett filmen i sporet til de to rullene for
film.
4. Legg enden av filmen p& utsiden av rull "1" og gjen-
nom faring "2" (Figur 2-P).
2.8 Revidert 30.03.2010
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Elektriske forbindelser og tilkoblinger
Koble til streamkabelen

Kontroller at strambryteren star i “O”-posisjonen.

2. Plugg stremkabelen inn i stramuttaket B# (Figur 2-Q)
bak pa instrumentet.

3. Plugg den andre enden av stromkabelen i et egnet
vekselstroms uttak. Uttaket skal veaere en dedikert lin-
je og det ma veere jordet.

Figur 2-Q

FORSIKTIG: Ikke ha vate hender nar du kobler til eller
fra stramforsyningen. Dette kan forarsake i elektrisk
stot.

FORSIKTIG: Tilkobling/frakopling av stremkabelen
ved a holde i en annen del enn pluggen, kan forarsake
brann eller elektrisk stot.

4. Sla pa strembryteren til posisjonen merket “/”.

Sette opp tilkoblinger (valgfritt)

En datakabel er en del av den alternative tilkoblingen
som kombinerer Film®-coverslippermaskinen til den au-
tomatiske fargemaskinen Tissue-Tek® Prisma®.

1. Koble den ene enden av datakabelen til kontakten

B (Figur 2-Q) bak pa instrumentet og den andre en-
den nederst pa hgyre side av Prisma-fargemaskinen.

MERK: En alternativ tilkoblingsstasjon ma installeres av
en autorisert Sakura-representant.
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Preparering av objektglass for
coverslipping

Bare farger som kan coverslippes med et Igsningsba-
sert monteringsmiddel skal brukes til & farge objektglass
som skal coverslippes pa Tissue-Tek Film-coverslipperen.
Farger som krever bruk av vannholdig monteringsmiddel,
er ikke egnet til bruk sammen med dette instrumentet.

Bruk alltid ren xylen av reagenskvalitet i de siste trin-
nene med farging av praver. Sma mengder vann pa ob-
jektglassene kan hindre at filmen fester seg. For best re-
sultat ma du pase at de siste skiftene av xylen i
fargeprotokollen skiftes hyppig. Hvis det oppstar sma bob-
ler i xylen-beholderne eller xylenet blir uklart eller farget
med fargestoff, skal xylenet skiftes ut.

Objektglassene skal veere uten parafin, fremmede par-
tikler og farge rester.

Dette avsnittet understreker viktigheten av & fierne
vann og alkohol fra objektglasset. En anbefalt praksis for
korrekt dehydrering er dehydrering i tre (3) skifter av 100
% alkohol i minimum 1 minutt i hver alkohol. | tillegg er det
avgjerende at den siste 100 % alkoholen er helt klar. Alt
spor av rosa i siste 100 % alkohol er bevis pa neerveer av
vann. Vann er bereren av (rosa) eosin. Det kan veere
negdvendig & oke rotasjonen av disse alkoholene for a
forhindre at den siste alkoholen blir fortynnet, akkurat som
det gjgres i vevsprosesseringen.

Det er viktig at det ikke er spor av alkohol pa objekt-
glasset. Anbefalt praksis er tre (3) skifter av xylen i mini-
mum 1 minutt hver.

For best resultat skal tiden i hvert reservoar i hver rea-
gensserie utvides til 2 eller 3 minutter. Merk at hyppighe-
ten til reagensrotasjonen skal vurderes regelmessig av
laboratoriet for & handtere gkt arbeidsbelastning med
objektglass.

Objektglass som er farget eller preparert uten xylen i
det siste trinnet (f.eks. blodutstryk) skal legges i xylen i
flere minutter for coverslipping for & fierne eventuell im-
mersjonsolje eller andre rester.

Coverslipping-filmen har et harpikslag i en bestemt tyk-
kelse. Den tilgjengelige harpiksen kan ikke gi store varia-
sjoner i pravetykkelse. Det kan oppsta bobler som gjer det
vanskelig & diagnostisere pravene etter lagring.

MERK: Cytologiprgver (f.eks. celleprgver fra livmorhals,
sputum-prepareringer og bronkial lavage (skylleveeske fra
luftveiene)) kan gi vevstykkelser som kan variere innenfor
ytterpunktene. Inspiser objektglassene for & redusere
ogleller begrense tykkelsesvariasjoner for slik far a oppna
film-coverslippede objektglass av hgy kvalitet.

2.10
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Kapittel 3

Coverslippermaskinen Tissue-Tek® Film® kan utfgre
kontinuerlig, rask coverslipping ved hjelp av enkle drifts-
trinn.

Laste objektglassene

Objektglassene ma settes korrekt inn i kurvene for at
coverslippingen skal bli akseptabel. Felg disse forholds-
reglene ved lasting av objektglass i kurvene:

Prgvesiden av objektglasset mé vende framover (mot
ordene "UP SIDE" pa kurven).

Etikettenden pa objektglasset ma veere utenfor (toppen)
pa kurven.

Hvert objektglass méa veere i parallelle spor.

Hver kurv rommer 20 objektglass. De tomme sporene i en
kurv som er fylt parallelt, kan vaere hvor som helst i
kurven.

For a forhindre skade pa pravene skal objektglassene
holdes fullstendig nedsenket i ren xylen nar de er po-
sisjonert i lastestasjonen i instrumentet.

Klargjering av film

FORSIKTIG: Fer du tar i bruk en coverslipping-film er
det viktig at filmen akklimatiseres i minst ett degn
(24 timer) til laboratoriemiljoet den skal brukes.

Filmrullen skal tas ut av boksen, og plastposen skal
apnes helt for full luftutveksling. Alternativt kan filmen tas
ut av posen og oppbevares i et skap eller i instrumentet,
sa lenge det er beskyttet mot stav, fukt og kiemiske gas-
ser. Hvis ikke full akklimatisering utfares, kan det resultere
i bobledannelse, krallete kanter, eller at filmen fester seg
darlig til objektglasset, og graden av disse avhenger av
det spesifikke miljget (temperatur og fuktighet) i laborato-
riet sammenlignet med miljget til filmen nar den brukes.

Enden pa en ny filmrull er festet med et stykke limband.
Fjern limbandet forsiktig og kontroller at alt limet ble fiernet
sammen med limbandet. Kast de ferste 75 cm (2 1/2 fot)
av filmen fgr en ny rull installeres i coverslipper maskinen.
Dette vil sikre at det urene omradet som var festet med
limband, fiernes helt.

Oppbevaring av ubrukt film

Film skal ikke oppbevares i omrader med hgy luftfuk-
tighet. Lagringsbetingelser for film far bruk:

Relativ fuktighet: 30 til 70 %

Temperatur: 10 °C til 30 °C (50 °F til 86 °F)

Innpakkede filmruller skal ikke oppbevares neer labora-
toriets kjemikalier. Damp fra lgsningsmidlene vil trenge
giennom pappesken og plastposen og fere til redusert
kvalitet pa filmbelegget.

MERK: Vi anbefaler kun bruk av Tissue-Tek Coverslipping
Film, produktkode nr. 4770.

Rutinedrift

1. Sla pa stremmen ved & trykke strambryteren bestemt
i stilling "I". Strembryteren er pa betjeningspanelet pa
fronten av instrumentet.

Det utstedes et kort lydsignal og falgende melding vi-
ses pa LCD-skjermen:

2. Last filmen hvis dette ikke allerede er gjort (se kapittel

Solvent Setup
Film Setup
Instrument Check
[START] to start

2, Installasjon for prosedyren for installering av film).

3. Trykk pa [FILM]-knappen og mat filmen slik at film-
spissen kommer 1-2 mm forbi eggen pa kuttekniven.
MERK: Filmen mates kontinuerlig sa lenge du trykker inn
[FILM]-knappen.
a. Trykk ned den fremre enden av kutteknivhandta-
ket med en finger og kutt filmen.

MERK: Handtaket til kuttekniven ma trykkes ned samtidig
som meldingen "Press [FILM] to feed and cut film"
(Trykk [FILM] for & mate frem og kutte filmen) vises.

b. Fjern enden pa filmen med pinsett eller fingrene.
. Lukk filmdgren.

4, Last utlastingsenheten som rommer 12 kurver under
dekselet gverst pa instrumentet (se instruksjonene for
installering av utlastingsenheten).
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5. Kontroller at lastestasjonen er korrekt posisjonert (se
instruksjonene for installering av lastestasjonen).

6. Utfar fyllingen. Hvis ikke xylen-flasken allerede er satt
pa plass, skal den fylles og settes i det dedikerte om-
radet. (Se instruksjonene for & installere xylen-
flasken)

7. Trykk pa [PRIME] (FYLL) og kontroller at xylenet
dispenseres.

MERK: Det er viktig at [PRIME]-knappen (FYLL) trykkes

helt til du kan bekrefte at xylenet dispenseres.

8. Trykk pa START-tasten pa betjeningspanelet. Denne
handlingen starter initialiseringen av instrumentet. Nar

<Standby>
Film Prime Count
45mm Level 3
012345
>Set the basket

initialiseringen er fullfgrt, vises standby-skjermen.

9. Kontroller film lengden, dispenseringsmengden og
tallet pa telleren.

Prosedyrer for oppsett

Modifisere oppsettmenyen

Med programvaren til instrumentet har operatgren {il-
gang til en oppsettmeny for programmering av ulike funk-
sjoner. Disse funksjonene gjar brukeren i stand til & angi
spesifikke verdier for optimal ytelse. Noen ganger er det
ngdvendig a endre en parameterinnstilling for  tilfredsstil-
le de ulike behovene ved hvert laboratorium.

Pa betjeningspanelet brukes piltastene [<] og [>] for &
flytte markgren henholdsvis opp og ned, til hayre og
venstre.

Fra oppsettmenyen er det sju tilgjengelige alternativer:
1. Prime Volume (Fyllevolum)

2. Film Length (Filmlengde)

3. Extended Prime (Utvidet fylling)
4. Count Reset (Tilbakestille teller)
5. Key Sound (Tastelyd)

6. Alarm

7.

Software Version (Programvareversjon)

MERK: Oppsettmenyen er bare tilgjengelig nar instrumen-
tet er i standby eller ventemodus.

Apne oppsettmenyen:

1. Fra hovedmenyen ma du trykke [MENU]-knappen
(MENY) pa betjeningspanelet under displayet. Fal-
gende melding vises:

<Menu>
1. Prime Level
2. Film Length
3. Extended Prime

2. Markaren blinker pa tallet til det farste alternativet, “1.
Prime Volume” (Fyllevolum). Hvis du vil velge dette
alternativet, trykker du pa [ENTER]-knappen. Hvis du
vil velge et annet alternativ, bruker du pilknappene [<]
og [>] for & bla opp eller ned og trykker pa [ENTER]
for & velge gnsket alternativ.

3.2
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Beskrivelse av alternativene i
oppsettmenyen

1. Prime Volume (Fyllevolum)

Fyllevolumet henviser til mengden xylen som dispense-
res pa hvert objektglass under coverslippingen. Fylleni-
vaet kan velges i omradet 1-5, hvor 3 er standardinnstil-
lingen. Nar knappen [Prime] (Fyll) trykkes én gang,
dispenseres den korresponderende mengden.
FORSIKTIG: Bruk kun xylen i dette instrumentet.

MERK: Dispenserings volumet avhenger av valgt fim
lengde. Dispenseringsniva 1 er f.eks. starre for 60 mm film
lengde enn for 40 mm film lengde.

MERK: Anbefalt dispenseringsniva er 2-3 for histologiob-
jektglass, 3-4 for cytologiobjektglass.
a. Trykk pa piltastene [<] og [>] for & velge alternati-
vet “1. Prime Volume” (Fyllevolum) og trykk pa
[ENTER]. Fglgende skjerm vises:

<Prime Volume>
Level (1-5): 3

[PRIME] to prime

[ENTER] to save

b. Trykk pa piltastene [<] og [>] for a velge @nsket
fylleniva.

c.  Trykk pa [PRIME] (FYLL) og kontroller at xylenet
dispenseres i riktig mengde.

d. Trykk pa [ENTER] for & lagre den nye innstilling-
en og ga tilbake til oppsettmenyen eller trykk
[EXIT] (AVSLUTT) for a ga tilbake til oppsettme-
nyen uten & lagre innstillingen.
2. Film Length (Film lengde)

Den andre parameteren under oppsettmenyen, “2. Film
Length” (Film lengde) angir lengden pa filmen som plasse-
res pa objektglasset for & dekke preven. Du kan velge
mellom fire lengder: 45 mm, 50 mm, 55 mm og 60 mm.

a. Trykk pa piltastene [<] og [>] for & velge alternati-
vet “2. Film Length” (Film lengde) og trykk pa
[ENTER]. Fglgende skjerm vises:

<Film Length>
45mm 50mm 55mm 60mm

[<] [>] to select
[ENTERT to save

b. Trykk pa piltastene [<] og [>] for & velge @nsket
filmlengde.

c. Trykk pa [ENTER] for & lagre den nye innstilling-
en og ga tilbake til oppsettmenyen eller trykk
[EXIT] (AVSLUTT) for & g4 tilbake til oppsettme-
nyen uten a lagre innstillingen.

3. Extended Prime (Utvidet fylling)

En utvidet fylling er nadvendig hver gang xylen-flasken
etterfylles. Denne fyllingen sikrer at det ikke er noen bob-
ler i fylleslangen. Utvidet fylling fyller slangen i 30 sekun-
der. Hvis det detekteres bobler i slangen, vi | instrumentet
fylle i ytterligere 30 sekunder. Hvis det fremdeles detekte-
res bobler, utsteder enheten en lydalarm og det vises en
feilmelding.

<Operator Action>
Air bubbles in tube

Check Solvent

a. Trykk pa piltastene [<] og [>] for a velge alternati-
vet “3. Extended Prime” (Utvidet fylling) og trykk
pa [ENTER]. Falgende skjerm vises:

<Extended Prime>
[ENTER] to prime
system

[EXIT] to exit

b. Trykk pa [ENTER] for & starte fyllingen. Fyllepro-
sessen kjgrer i 30 sekunder og stopper.

Revidert 30.03.2010

3.3



BRUKSANVISNING

MERK: Hvis det er ngdvendig & stoppe fyllingen, trykker
du pa [STOP] (STOPP) for & avbryte fyllingen. Hvis det
detekteres bobler i fylleslangen, ma prosessen med utvi-
det fylling gjentas.
c. Trykk pa EXIT (AVSLUTT) for & ga tilbake til
oppsettmenyen
4. Count Reset (Tilbakestille teller)

Tellerverdien vises nederst i venstre hjgrne pa dis-
playet i standby- eller driftsmenyen. Tallet gker med én (1)
hver gang et objektglass coverslippes.

a. Trykk pa piltastene [<] og [>] for a velge alternati-

vet “4. Count Reset” (Tilbakestille teller) og trykk
pa [ENTER]. Fglgende skjerm vises:

<Count Reset>
Count: 012345

[ENTER] to reset

b. Trykk pa [ENTER] for & tilbakestille telleren og ga
tilbake til oppsettmenyen.

c. Trykk pa EXIT (AVSLUTT) for & ga tilbake til
oppsettmenyen uten & tilbakestille telleren.
MERK: Nar tellerverdien nar 999999, tilbakestilles telleren
automatisk til null (0).
5. Key Sound (Tastelyd)
Tastelyden kan slas PA eller AV.
a. Trykk pa piltastene [<] og [>] for & velge alternati-
vet “5. Key Sound” (Tastelyd) og trykk pa [EN-
TER]. Falgende skjerm vises:

<Key Sound>
ON/OFF

[<] [»] to select
[ENTER] to save

b. Trykk pa piltastene [<] og [>] for a velge OFF
(AV) eller ON (PA).

c. Trykk pa [ENTER] for a lagre den nye innstilling-
en og ga tilbake til oppsettmenyen.

d. Trykk pa EXIT (AVSLUTT) for & ga tilbake til
oppsettmenyen uten & lagre innstillingen.

6. Alarm Volume (Alarmvolum)
Velg mellom fire tilgjengelige alarmnivaer. Niva 4 er
standard innstillingen.
a. Trykk pa piltastene [<] og [>] for a velge alternati-
vet “6. Alarm Volume” (Alarmvolum) og trykk pa
[ENTER]. Fglgende skjerm vises:

<Alarm>
1/2/3/4

[<] [>] to select
[ENTER] to save

b. Trykk pa piltastene [<] og [>] for & velge @nsket
alarmvolum.
c. Trykk pa [ENTER] for a lagre den nye innstilling-
en og ga tilbake til oppsettmenyen.
d. Trykk pa EXIT (AVSLUTT) for & ga tilbake til
oppsettmenyen uten & lagre innstillingen.
7. Software Version (Programvareversjon)
Den siste parameteren gir brukeren tilgang til den gjel-
dende programvareversjonen i instrumentet.
a. Trykk pa piltastene [<] og [>] for & velge alternati-
vet “7. Software Version” (Programvareversjon)
og trykk pa [ENTER]. Felgende skjerm vises:

<Software Version>
N74-900-0

[EXIT] to exit

b. Trykk pa EXIT (AVSLUTT) for & ga tilbake fil
oppsettmenyen.

3.4
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Coverslipping

1. Kontroller at lysdioden LOAD (LAST) pa hayre side
av betjeningspanelet lyser. Standby-skjermen vises.

2. Apne lastedgren og dra lasteskuffen forsiktig ut av

<Standby>
Film Prime Count
45mm Level 3
012345
>Set the basket

lastestasjonen. Lastestasjonen skal fylles med xylen
for a forhindre at prevene tarker ut for operasjonen.
Xylenet ma etterfylles eller skiftes ut hvis den ser ut til
a veere kontaminert eller inneholder en betydelig
mengde rusk. Pa venstre kant av lasteskuffen er det
to nivalinjer. Xylenet skal fylles slik at det i det minste
er pa det laveste nivaet, men ikke hayere enn den
heyeste nivaet. Dette vil sikre at xylen-volumet er til-
strekkelig til & dekke alle prever uansett hvor mange
kurver som prosesseres.

3. Nar du skal posisjonere objektglasskurver i lastesta-
sjonen, ma du sette kurven i skuffen med merket
“upside” pa kurven vendt mot hgyre side av instru-
mentet. Lasteskuffen rommer opp til tre kurver om
gangen. Kurvene coverslippes én om gangen fra fron-
ten av lasteskuffen.

MERK: Objektglasskurvene fra Tissue-Tek er de eneste
kurvene som er kompatible med dette instrumentet.

4. Nar alle objektglasskurvene er lastet inn i lastestasjo-
nen, kan skuffen skyves s langt inn i lasteomradet at
den ikke bergres av dgren nar den lukkes. Det er ikke
ngdvendig & skyve skuffen helt inn i enheten, for in-
strumentet vil selv utfare innstillingen under initialise-
ringen. Nar deren er lukket, starter coverslippingen
automatisk.

MERK: Tellerverdien som vises pa LCD-displayet gker

med én nar coverslippingen av hvert objektglass fullfares.

5. En kurv kan legges til hvis lysdioden [LOAD] (LAST)
pa betjeningspanelet lyser. Gjenta trinn 1 til 4 for &
legge til en ekstra kurv.

MERK: Lysdioden [LOAD] (LAST) lyser ikke nar en kurv
tas ut av lasteskuffen. Pa dette tidspunktet er lastedgren
last og kan ikke apnes.

Nar operasjonen starter, gar robotarmen ned til laste-
skuffen og plukker opp objektglasskurven som star i farste
posisjon. Hvis det ikke er noen kurv i farste posisjon, gar
robotarmen til andre posisjon, deretter tredje posisjon osv.
til den registrerer en kurv. Nar robotarmen har funnet en
kurv, flytter den kurven til en posisjon hvor en annen arm
flytter over handtaket til kurv adapteren. Kurven transpor-
teres deretter til coverslipping-omradet.

Kurven sgkes opp én objektglassposisjon om gangen
til det detekteres et objektglass i et spor. En utstgterarm
skyver objektglasset over til coverslipping-omradet hvor
en forhandsbestemt mengde xylen dispenseres pa objekt-
glasset. Coverslipping-filmen fares forbi kuttekniven, kut-
tes og posisjoneres deretter pa objektglasset.

MERK: Med instrumentprogramvaren kan den forhands-
innstilte film lengden justeres til en lengde pa 45 mm, 50
mm, 55 mm eller 60 mm.

Nar objektglasset er coverslipped, returneres det til ori-
ginalposisjonen i objektglasskurven. Coverslippingen gjen-
tas til alle objektglassene i kurven er coverslipped. Deret-
ter transporteres kurven opp hvor den plasseres i en apen
posisjon i lagringsenheten som rommer 12 kurver.

Nar lagringsenheten for 12 kurver er fylt med kurver,
utstedes et varselssignal og det vises en advarsel.

Coverslippingen avbrytes midlertidig til kurvene er fjer-

<Operator Action>
Fjerning av kurv

net fra instrumentet.

Kontroller at lysdioden COVER (DEKSEL) pa betje-
ningspanelet lyser fer du lafter opp dekselet.
FORSIKTIG: Dekselet ma bare apnes nar det er ned-
vendig. Pa grunn av eksponering for reagensdamp, er
det viktig @ minimere tiden hvor dekselet er apent.
FORSIKTIG: Ikke apne dekselet nar lysdioden COVER
(DEKSEL) ikke lyser. Betjening av instrumentet nar
dekselet er apent kan forarsake personskade.
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Apne dekslet og ta ut kurvene fra lagringsenheten for 12
kurver. Kurvene kan tas ut én om gangen eller hele lag-
ringsenheten kan lgftes ut. Grip handtaket midt pa lag-
ringsenheten og lgft den opp og ut av instrumentet.

MERK: hvis lagringsenheten tas ut, ma den settes tilbake
fgr operasjonen starter.

Nar kurvene er tatt ut, kan dekselet lukkes og opera-
sjonen gjenopptas om ngdvendig. Instrumentet returnerer
il standby-modus og er klart til drift igjen.

Forholdsregler for drift

Det kan oppsta situasjoner hvor instrumentet ma stop-
pes for at operatgren skal rette opp i et mindre problem
under driften. Det kan ogsa veere situasjoner hvor strgm-
men gar under driften. | slike tilfeller kan operasjonen
stoppes som beskrevet under.

Utfare en ngdstopp

Hvis det oppstar en feil som gjer det ngdvendig a stop-
pe den normale driften, ma du trykke pa strembryteren til
stilling “O”. Dette stopper alle funksjoner umiddelbart.

MERK: Hvis det har oppstétt en feil, er det viktig a korrige-
re problemet umiddelbart og ta ut eventuelle objektglass
eller kurver som kan ha stanset operasjonen.

1. Apne alle derer og deksler.

2. Tautalle objektglass og kurver som ma fiernes.

3. Returner alle objektglass som ikke var coverslipped til
lastestasjonen.

FORSIKTIG: Hold hendene unna apningene nar du
apner eller lukker dekselet. Ver forsiktig for & unnga
at du far handen i klem i apningen mellom den faste
delen og den bevegelige delen til dekselet, eller mel-
lom dekselet og deren nar du apner eller lukker dek-
selet.

4. Lukk alle dgrer og deksler.
5. Trykk pa strembryteren til stilling “I".

6. Det vises en advarsel etter at stremmen er gjenopp-
rettet, som indikerer at systemet har hatt et strgm-
brudd.

<Operator Action>
Power Outage
Check system
[EXIT] to exit

7. Trykk pa EXIT (AVSLUTT) for a ga tilbake til standby-
menyen.

8. Kontroller plasseringen av filmen.

MERK: Hvis det har veert et strambrudd, kan det hende at

filmen mé mates inn pa nytt. (Se prosedyren for installe-

ring av film i kapittel 2, Installasjon, for & verifisere plasse-

ringen av filmen).

9. Hvis kurvene forblir i lastestasjonen, starter coverslip-
pingen etter initialiseringen.

Bruke Stopp-knappen

Det kan oppsta situasjoner hvor du gnsker & stoppe in-
strumentet for a hente ut objektglass eller ta ut en objekt-
glasskurv.

FORSIKTIG: Apne aldri instrumentet mens den er i

gang.

1. Trykk pa [STOP] (STOPP) pa betjeningspanelet for a
stoppe instrumentet. Det vises en bekreftelse.

<In Process>
Film Prime Count
45mm Level 3
012345
[STOP] to hold

2. Trykk pa [STOP]-tasten (STOPP) igjen. Instrumentet
fullfarer objektglasset som coverslippes og flytter der-
etter kurven i coverslipping-omradet til utlastingsen-
heten.

MERK: Det kan hende at noen av objektglassene i kurven
ikke ble coverslippet. Husk & sette objektglass som ikke
ble coverslippet tilbake i lasteskuffen.

3.6
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3.

4.

Ta ut eventuelle resterende kurver fra lastestasjonen
om ngdvendig.
Nar alle ngdvendige objektglass og kurver er tatt ut
fra instrumentet, kan driften gjenopptas. Felgende
melding vises:

<Hold>
Abort Operasjonen?
[START] to restart
[STOP] to abort

Instrumentet er i en “Hold”-modus hvor kjgringen kan
avbrytes eller operasjonen kan gjenopptas.

Trykk pa [START] pa betjeningspanelet for & gjenopp-
ta driften. Operasjonen begynner igjen umiddelbart.
Trykk pa [STOP] pa betjeningspanelet for & avbryte
kjgringen. Kjeringen avbrytes og operasjonen kan
gienopptas pa et senere tidspunkt.
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Kapittel 4

HANDTERE OBJEKTGLASS

Handtere coverslippede
objektglass

Fjerne immersjonsolje

Immersjonsolje kan fiernes fra et coverslippet objekt-
glass ved a dyppe objektglasset i xylen i noen sekunder,
temme ut og deretter tarke objekiglasset med en myk,
ikke-slipende lofti klut.

Rengjere coverslippede objektglass

Fingeravtrykk kan fiernes fra de coverslippede objekt-
glassene med en myk, ikke-slipende lofri klut.

Skrive pa coverslippede objektglass

Hvis du @nsker & markere et mistenkelig omradet pa et
objektglass, kan du bruke en permanent markar med myk
spiss. Transparente markerer fungerer best, men mange
andre permanente markerer kan ogsa brukes. Hvis du vil
fierne merkingen, kan du tarke forsiktig av objektglasset
med en myk, ikke-slipende klut fuktet med alkohol.

Ta av coverslipping-filmen

De unike egenskapene til coverslipping-filmen gjgr det
enkelt a fierne coverslipping-filmen fra objektglasset
sammenlignet med et objektglass coverslipped med et
glass.

Dette avsnittet presenterer tre fremgangsmater for a
fierne coverslipping-filmen. Legg merke til at det vanligvis
ikke er ngdvendig & fierne coverslipping-filmen og at dette
er en indikasjon pa at instruksjonene i bruksanvisningen
ikke ble fulgt.

“Metode A” er den vanligste metoden som brukes for a
reparere et objektglass coverslippet med film.

Med “Metode B" bevares den opprinnelige coverslip-
ping-filmen. Dette er n@dvendig hvis praven sitter fast pa
filmen og ikke pa objektglasset.

“Metode C” brukes for & fierne coverslipping-filmen full-
stendig. Fjernet coverslipping-film kan ikke brukes pa nytt.
Denne metoden skal brukes hvis det ikke er noen prgve
pa filmen.

Nedvendig utstyr og reagenser

Coplin-farge skaler

Aceton

Absolutt alkohol

Xylen av reagenskvalitet
Pinsett eller disseksjons nal

Metode “A” er testet med cytologi-, histologi- og blod-
praver. Filmen fiernes med sa og si ingen skade pa pro-
ven, og objektglasset kan farges pa nytt ogleller covers-
lippes pa nytt.

1. Plasser det coverslippede objektglasset i et Coplin-
fargetrau fylt med aceton. La det sta i fargetrauet i tre
til fem minutter. Ta ut objektglasset og lgft coverslip-
ping-filmen av objektglasset med en pinsett eller en
disseksjonsnal. Det vil veere et tynt lag monterings-
middel pa objektglasset.

MERK: Etter eksponering for aceton i tre minutter, er film-
en fremdeles festet til objektglasset og ma laftes forsiktig
av. Dette begrenser direkte eksponering av farget vev for
aceton og reduserer graden av depolarisering. Denne
kortere tidsperioden skal brukes hvis objekiglasset skal
coverslippes pa nytt. Etter eksponering i omlag fem minut-
ter, lasner filmen selv fra objektglasset. Vevet er imidlertid
ikke i direkte kontakt med acetonet og fargen vil svekkes.

Dette er ikke et problem hvis vevet skal avfarges og far-

ges pa nytt.

2. Overfar objektglasset gjennom tre bad med absolutt
alkohol i 30 sekunder hver for & fierne acetonrestene.
Etterfalg med tre bad med xylen i ett minutt hver for a
fierne monteringsmiddelet.

3. Hvis objektglasset umiddelbart skal coverslippes pa
nytt, ma det tas ut av det siste xylenbadet og umid-
delbart prosesseres pa coverslippermaskinen Tissue-
Tek Film. Hvis praven skal avfarges og farges pa nytt,
skal du ta objektglasset ut av det siste xylen-badet og
legge det i et fierde bad med absolutt alkohol i 30 se-
kunder. Avfarg og farg praven pa nytt etter behov.

Med Metode “B” bevares den opprinnelige coverslip-
ping-filmen. Dette er ngdvendig hvis preven sitter fast pa
filmen og ikke pa objektglasset.

1. Legg objektglasset i xylen i omlag ett minutt for &
reaktivere filmharpiksen.
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2.

Legg objektglasset pa et flatt underlag Trykk forsiktig
pa film overflaten med et papirhandkle i fem til ti se-
kunder for & absorbere overskytende xylen og tvinge
ut eventuelle bobler. (Ikke tving ut en boble med en
skarp gjenstand, da dette kan skade filmoverflaten.)

Metode “C” fierner og forhindrer gjenbruk av cover-
slipping-filmen. Metoden brukes for & fierne coverslipping-
filmen fullstendig. Denne metoden skal ogsa brukes hvis
det observeres en boble nzer kanten eller at kanten lgs-

ner.

1.

Legg objektglasset i aceton i 30 sekunder til fem mi-
nutter for a lgsne filmen.

Lagre coverslippede objektglass

Dette kapitlet beskriver behovet for &:
Oppbevare objekter front-til-bak.
La objektglass veere i direkte kontakt med hverandre.

Unngé a separere objektglass eller lagre dem i flate
brett.

4. Unnga fuktighet over 50 %.

5. Unnga temperaturer hgyere enn 77 °F og lavere enn
67 °F.

6. Unnga langvarig eksponering for fluorescerende lys
eller sollys.

2. Legg objektglasset umiddelbart i en lgsning av 50 % o . _
xylen/50 % aceton i 30 il 45 sekunder. 7. jL(Jetkfiz;;rlzsasrl|ge, tilfeldige undersgkelse av arkiverte ob
3. Trekk forsiktig av den lgsnede coverslipping-filmen fra Det presiseres ogsa at sanntids stabilitetsdata gar ik
overflaten til objektglasset. Hvis det er vanskelig & bake il 1988. Per april 2009 utaiar dette 21 ar
fierne filmen, gjenta trinn 1 og 2. Som f t. 'ttp | ijt ] f hold kori
. . . . . om farst angitt, ma langsiktige negative forhold korri-
4 I_letg? opﬁktglasset umiddelbart i xylen i ett minutt og geres ved farste coverslipping. Gjennomga fargeprosedy-
fistiors! |g.. . o rene og korriger avvik fra Sakuras anbefalinger s& snart
5. Overfer objektglasset til en andre xylen-skylling i ett som mulig. Teknisk statte er ogsa tilgiengelig pa tif. 800-
minutt for & sikre fullstendig fierning av coverslip- 725-8723, menyalternativ “2”.
harpiksen. . ) Som referanse er CLIA-retningslinjene for arkiverte ob-
6. Coverslip objekiglasset med prgven pa nytt ved a jektglass som falger:
bruke anbefalte driftsprosedyrer. Cytologiobjektglass
Negativ, utilfredsstillende: 5 ar
Mistenkelig, positiv: 5ar
Histologiobjektglass:
Alle fargede objektglass: 10 ar
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Kapittel 5

TILBEH@R

Standard tilbehor Alternativt tilbehor
Hovedenhet Hovedenhet
Produkt- Produkt-
kode Beskrivelse kode Beskrivelse
4745 Xylen-flaske
Hette til xylen-
4746
flaske Kanal tilkoblings-
4748 Flaske for avfall 6165 adapter,
dia. 38 mm
Hette til avfalls-
4749 flaske
4768 Kll;rgls for 20 objekt-
9 Kanal tilkoblings-
6166 adapter,
dia 75 mm
4770 Coverslipping-film
4772 Kuttekniver
Adapter til kurv for
6136 20 objektglass
6160 Aktivt kullfiltre
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Kapittel 6

STELL AV INSTRUMENTET

Generelt vedlikehold

Serg for at utsiden av instrumentet er fritt for stev til
enhver tid. Om ngdvendig kan utsiden rengjgres med en
fuktig klut og et mildt rengjaringsmiddel. lkke bruk noen
former for lgsemidler pa den malte utsiden. Plastdekselet
kan rengjgres med glass rens og en myk klut.

Daglig vedlikehold

Interne komponenter skal inspiseres og rengjares hver
dag. Ved rengjaring eller fierning av rusk, ma instrumentet
slas av til stilling “O".

Flaske for avfall

Avfallsflasken skal temmes hver dag og nar den ellers
matte bli full.
1. Apne filmdaren.
2. Taforsiktig ut avfalls flasken fra under avfallsrgret.
3. Tem innholdet i egnet avfallsbeholder for deponering.
4

Rengjer omradet under avfallsflasken for a fierne
eventuelt sglt xylen.

5. Sett flasken tilbake under avfallsraret.

Regelmessig vedlikehold
Xylen-flaske

For & sikre ngyaktig dispensering av lgsningsmiddel,
skal xylen-flasken etterfylles hvis det detekteres lavt niva
av lgsningsmiddel. Ved synlig rusk eller takete innhold,
skal flasken rengjgres umiddelbart og etterfylles med fersk
xylen. Hvis det detekteres bobler i l@sningsslangen, skal
slangen fylles for & fierne alle bobler, da disse pavirker
dispenseringsvolumet.

1. Apne filmdaren.

2. Fjern xylen-flasken fra plattformen.
3. Fyll flasken med xylen.
4

Gjennomfar den utvidede fylleprosedyren og skyll
slangen for & fierne eventuelle luftbobler (se kapittel
4, Bruksanvisning).

Film avfallsbrett

Film avfallsbrettet skal tammes og rengjeres minst én
gang hver maned.

1. Vri vingeskruen pa mottakerbrettet mot urviseren til
skruen er helt Igsnet fra instrumentet.

2. Trekk brettet rett ut av instrumentet. Tem film restene
i en egnet beholder og tgrk av beholderen med papir-
handkle.

3. Nar brettet er tatt ut, fiernes alt harpiksstev fra rullene
og knivenheten ved forsiktig & berste med en liten,
myk bgrste. Hvis harpiksstavet har bygget seg opp og
ikke lar seg bgrste bort, skal du fukte barsten med xy-
len og gjenta prosessen. Las ut filmen slik at platen il
venstre for knivenheten ogsa kan rengjeres. Pase at
rullene er helt tarre for filmen lastes pa igjen.

4. Sett avfallsbeholderen tilbake i instrumentet som
falger:
Innrett skruen i beholderen med grepet i instrumentet.
Skyv beholderen i riktig posisjon under rullene og kni-

venheten og stram vingeskruen litt mer enn for
hand.

MERK: Nar avfallsbeholderen er installert korrekt, vil ikke
venstre kant bergre overflaten til rullene og hayre kant vil
sitte tett pa plass rundt hjgrnet til nedre filmfaring.

Objektglasskurver

Etter omfattende bruk kan det bygge seg opp oversky-
tende harpiks/xylen i sporene pa objektglasskurven. Re-
sultatet er at objektglassene setter seg fast i kurven. Dette
kan potensielt fare til to problemer. Enten vil ikke skyve
armen kunne dispensere objektglassene i coverslipping-
omradet, eller objektglassene vil ikke fgres frem som de
skal i coverslipping-prosessen. | begge tilfeller kan instru-
mentet fortsette a kjgre. Imidlertid vil ingen objektglass bli
coverslippet og det vil heller ikke utstedes noe alarmsig-
nal.

Hvis kurvene viser tegn pa oppbygging av rester, kan
de blatlegges i xylen i flere timer eller over natten. Forsik-
tig risting vil gke effektiviteten til blgtleggingen. Dette gjg-
res enkelt ved a legge kurvene i en stor beholder fylt med
xylen.
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Objektglasskurvene skal inspisere for slitasje og tegn
pa stress hver uke. Det formstgpte plastmaterialet slites
ved normalt drift av instrumentet og viser tegn pa stress
hvis det varmes opp til hgye temperaturer under tarkingen
av objektglassene. Kasser og skift ut kurver med spen-
ninger umiddelbart for & unnga maskinsvikt ved mottak og
utfering av objektglass.

FORSIKTIG: Det anbefales ikke a legge objektglass-
kurver i en mikrobglgeovn. Dette kan medfore fare,
deformering og redusere kurvens levetid. Objekt-
glasskurver som er blitt utsatt for mikrobglger, kan
fore til driftsproblemer nar de brukes med coverslippe
rmaskinen Tissue-Tek Film.

Aktivt kullfiltre

Det anbefales & skifte kullfiltre etter to ukers kontinuer-
lig drift. Se kapittel 2, Installasjon, side 2.4, Installere aktivt
kullfittre, for prosedyrer for fierning og utskifting.

Kuttekniv

Kuttekniven skal skiftes etter 10 filmruller (omtrent
10 000 objektglass) eller hvis den blir slgv og ikke lenger
kutter filmen effektivt. Se kapittel 2, Installasjon, side 2.6,
Installere kuttekniv, for prosedyrer for fierning og utskif-
ting.

Film

Hvis instrumentet ikke skal veere i drift pa lengre tid,
anbefales det & stenge ned instrumentet og rulle filmen
tilbake pa rullen. Dette vil forhindre at filmen blir bgyd av
rullen.

6.2
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Kapittel 7

Generell informasjon

Det fglgende kapitlet er delt inn i to deler for best a for-
klare hvordan du lgser en situasjon som kan oppsta under
rutinemessig drift. Den forste delen, Meldinger, forklarer i
detalj spesielle meldinger som kan vises under rutinemes-
sig drift. Denne delen beskriver meldingen, instrumentets
status og tiltaket som ma iverksettes.

Til slutt gir den andre delen en detaljert forklaring av al-
le feilkoder og hvordan du lgser disse potensielle feilene.

Hvis man trenger ekstra assistanse med et instrument-
problem, eller hvis man ikke finner feilen eller hvis feilen
ligger utenfor hva denne handboken tar for seg, ma du
kontakte teknisk personell ved Sakura Finetek USA. Hvis
du bor utenfor USA, ringer du neermeste Sakura-
representant.

Strembrudd

Hvis instrumentet plutselig mister strammen:
Finn ut om det er et generelt strambrudd.

Kontroller at strgmledninger sitter som den skal i stikkon-
takten og om det er stram i kontakten.

Kontroller at strembryteren star i stilling "I" (PA).
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Meldinger

Hvis instrumentet ikke har fungert som det skal eller

Hvis ikke situasjonen kan lgses ved a folge egnede til-
takene beskrevet under, ma du ta kontakt med teknisk

ngdvendige driftsbetingelser ikke er oppfylt, kan det vises
forskjellige meldinger. Disse meldingene klassifiseres i to
grupper: Beskrivende meldinger og advarsler.

Beskrivende meldinger

statte ved Sakura Finetek USA.

Melding

Status

Handling

Low Battery (Lavt batteri)

Driften kan fortsette. Hvis reservebatteriet er helt utladet, vil
coverslipping-telleren returnere til “0” nar stremmen til
instrumentet slas av.

Kontakt Sakura for & skifte reservebatteriet.

Close the Cover (Lukk
dekselet)

Dekselet er apent.

Lukk dekselet. Instrumentet fortsetter driften.

Close the loading door
(Lukk lastedgren)

Lastedaren er apen.

Lukk lastedgren. Instrumentet fortsetter driften.

Close the door (Lukk daren)

Filmderen er apen.

Lukk daren og trykk pa [START] for & gjenoppta driften.
Hvis dgren apnes under coverslippingen, aktiveres
ngdstoppfunksjonen. Hvis dette skulle skje, kan ikke
driften gjenopptas fer alle objektglass og kurver som
prosesseres er tatt ut.

Remove the slide (Ta ut
objektglasset)

Cut the film (Kutt filmen)
Close the door (Lukk daren)

Filmdaren er apen etter skifte av film.

Lukk deren, mat frem filmen og trykk p& [START] for &
gienoppta driften.

Air bubbles in solvent tubing
(Luftbobler i Iasningsmid-
delslangen)

Det er detektert luftbobler i Iasningsmiddelslangen.

Trykk pa [PRIME] (FYLL) for & dispensere fyllevolumet.
Nar en serie operasjoner er fullfert, vil systemet ga til
standby-skjermen slik at brukeren kan gjenoppta drif-
ten.

Return to Standby (Retur-
ner til standby)

Nar det mottas et signal om kurvlevering fra fargemodulen,
under en bestemt skjerm coverslipper hvis en fargemodul er
tilkoblet systemet.

Trykk pé [EXIT] (AVSLUTT) og iverksett nadvendige
tiltak.

Link Error (Tilkoblingsfeil)

Det er detektert et problem i fargemodulen eller coverslip-
peren nar en kurv overferes fra fargemodulen til coverslip-
peren. Bare hvis fargemodulen er koblet til systemet.

Coverslipperen vil ga tilbake til utgangsstillingen og
systemet vil forsgke & gjenoppta driften.

Replace Film (Ettermonter
film)

Minste niva av resterende film er detektert.

Ettermonter filmen. Nar filmen er etterfylt vil skjermen
automatisk ga til skjermen for gjenopptaking.

cut the film before restart
(Trykk [FILM] for & mate og
kutte filmen fgr omstart)

Film Empty Den nye filmen er ikke detektert etter skjermen for etterfyl- Sett inn filmen pa nytt. Nar filmen er etterfylt vil skjer-
Install film (Tomt for film. ling av film. men automatisk ga til skjermen for gjenopptaking.
Monter film)

Press [FILM] to feed and Systemet har detektert at filmen er etterfylt. Trykk pa [START] og driften gjenopptas.

Remove the slide (Ta ut
objektglasset)
Cut the film (Kutt filmen)

Hvis [ENTER] trykkes (for & gjenoppta driften) pa skjermen
nar motorfeilen detekteres.

Folg instruksjonene pa skjermen og trykk [START] for &
gjenoppta driften.

Install loading container
(Installer lastebeholder)

Lasteskuffen er ikke plassert i lastestasjonen.

Sett i lasteskuffen. Nar den er pa plass, ma du lukke
daren til lastestasjonen. Driften starter automatisk.
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Kapittel 7

Melding

Status

Handling

Remove Basket (Ta ut
kurven)

Lagringsdelen er full av coverslippede kurver.

Ta ut kurvene og lukk dekselet. Dette vil automatisk
gjenoppta driften.

Solvent low (Lavt niva av
lgsningsmiddel)

Det er lite xylen for coverslipping.

Nar flasken etterfylles med xylen, ma du trykke pa
[PRIME]-knappen (FYLL) for & bekrefte fylling. Nar
prosessen er fullfert, ma du trykke pa [START] for &
gjenoppta driften.

Install unloading Carousel
(Installer utlastingskarusell)

Utlastingsenheten for 12 kurver er ikke satt i nar coverslip-
pingen starter.

Plasser utlastingsenheten og lukk dekselet. Driften
gjenopptas automatisk.

Power Outage (Strgmstans)

Check system (Sjekk sys-
temet)

Det er detektert et strambrudd eller starmforsyningen ble
brutt under drift.

Hvis denne meldingen vises ma alle kurver og objekt-

glass i coverslipping-omradet tas ut og prosedyrene
startes fra begynnelsen.

Remove the basket (Ta ut
kurven)

Cut the film (Kutt filmen)

Hvis [STOP] trykkes (for & full stopp av coverslippingen) pa
skjermen nar motorfeilen detekteres.

Felg instruksjonene pa skjermen og trykk [ENTER] for &

initialisere systemet.

Restart? (Omstart?)

Nar det detekteres en motorfeil.

Trykk pa [STOP] (STOPP) for & stoppe operasjonen
helt. Trykk [START] for & gjenoppta driften og felg
meldingene pa skjermen for & iverksette nedvendige
tiltak.

Remove the cover of the
loading container (Ta av
dekselet til lastebeholderen)

Coverslipping ble startet nar lokket til lasteskuffen var pa.

Fjern lokket og driften starter nar deren til lastestasjo-

nen lukkes.

Check basket Orientation
(Sjekk retningen til kurven)

Robotarmen kunne ikke plukket opp en kurv fordi kurvene
var feil plassert i lasteskuffen eller var snudd feil vei. Denne
meldingen vises nar armen og lastestasjonen har returnert
il utgangsposisjonen.

Snu kurvene il riktig retning og sett dem tilbake i laste-
skuffen. Driften gjenopptas nar daren til lastestasjonen

lukkes. Se side 3.5, Coverslipping, avsnitt 3.

Fan failure (Feil pa vifte)

Det er detektert en feil (stans) pa viften i raykkontrollsyste-
met. Systemet fortsetter driften.

Trykk pa [EXIT] (AVSLUTT) og skjermbildet forsvinner.
Hvis denne advarselen vedvarer, kontakt teknisk statte

hos Sakura.
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FEILSOKING

Feilkoder og korrigerende tiltak

Det kan veere mulig & preve a giennomfgre handlingen
pa nytt for a lese problemet eller fglge en serie korrige-

Hvis instrumentet svikter, utstedes en alarm og det vi-
ses en feilmelding pa skjermen.

rende tiltak for pa nytt & fare instrumentet i driftsmodus.

Feilkode Feilmelding Gjenopprettingsprosedyre
E1-E6 Motor Error (Basket Lifted) (Motorfeil (kurv laftet)) | Motoren hoppet over et trinn da den returnerte til utgangsposisjonen.
Motor Error (Ejector) (Motorfeil (utstater))
Trykk pa STOP-tasten (STOPP). Robotarmen skal returnere til utgangspo-
Motor Error (Arm) (Motorfeil (arm)) sisjonen etter at feilen er korrigert. Hvis ikke feilen kan korrigeres, kontakt
Motor Error (Loading X) (Motorfeil (lasting X)) teknisk stette ved Sakura for hjelp.
Motor Error (Loading Y) (Motorfeil (lasting Y)) Ta ut og sett tilbake utlastingsenheten med 12 posisjoner. Kontroller om det
finnes hindringer.
Motor Error (Storage) (Motorfeil (lagring))
Motor Error (Basket Lifted) (Motorfeil (kurv Igftet)) | Motoren hoppet over et trinn under normal drift.
Motor Error (Ejector) (Motorfeil (utstater))
Trykk p& STOP-tasten (STOPP). Robotarmen skal returnere til utgangspo-
E14-E19 Motor Error (Arm) (Motorfeil (arm)) sisjonen etter at feilen er korrigert. Hvis ikke feilen kan korrigeres, kontakt
Motor Error (Loading X) (Motorfeil (lasting X)) teknisk stette ved Sakura for hjelp.
Motor Error (Loading Y) (Motorfeil (lasting Y)) Ta ut og sett tilbake utlastingsenheten med 12 posisjoner. Kontroller om det
finnes hindringer.
Motor Error (Storage) (Motorfeil (lagring))
Motor Error (Storage) (Motorfeil (lagring)) Lastestasjonen med 12 posisjoner er ikke i riktig posisjon nar en kurv skal
Open cover and check (Apne dekselet og sjekk) plasseres.
E19 Kontroller at det ikke er hindringer som gjer at lastestasjonen ikke kan
snus. Lukk dekselet og lastestasjonen returnerer til utgangsposisjonen.
Hvis den returnerer til utgangsposisjonen, vil den gjenoppta (fortsette)
driften. Hvis ikke feilen kan korrigeres, kontakt teknisk statte ved Sakura for
hjelp.
Memory Error (Minnefeil) Feilmeldinger ble detektert under skriving/lesing fra minnet.
Shut off power (Sla av stremmen)
E24 Contact Sakura Technical Support Dept. for Feil pa intern EPROM. Operasjonen kan ikke startes pa nytt. Kontakt tek-
Assistance. (Kontakt teknisk avdeling ved Sakura | nisk avdeling ved Sakura for hjelp.
for hjelp.)
Pump Error (Pumpefeil) Feil pa pumpekretsen.
Shut off power (Sla av stremmen)
E25 Contact Sakura Technical Support Dept. for Feil pa pumpen som pumper ut Ilasningsmiddel (xylen). Operasjonen kan
Assistance. (Kontakt teknisk avdeling ved Sakura | ikke startes pa nytt. Kontakt teknisk avdeling ved Sakura for hjelp.
for hjelp.)
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Kapittel 8

SERVICE OG RESERVEDELER

Serviceinformasjon

Nar det oppstar et problem

Nar det oppstar et problem under driften av coverslip-
permaskinen Tissue-Tek® Film®, se kapittel 7, Feilsgking,
for & avgjere den mest sannsynlige arsaken til feilen og for
a finne anbefalte tiltak. (Unnga problemer ved a felge
korrekte drifts- og vedlikeholds prosedyrer som er beskre-
vet i denne handboken). Hvis ikke problemet kan lgses og
det er en apenbar feil pa instrumentet, kan du fa hjelp av
Sakuras tekniske kundestatte.

Fer du ringer etter service pa instrumentet, serg for &
ha modellnummer, installasjonsdato og garantiperio-
den klart for representanten fra teknisk kundestatte. Av
praktiske hensyn og for referanse, skal denne informasjo-
nen fylles inn nedenfor.

Film Coverslipper-maskinens modellnummer
Film Coverslipper-maskinens serienummer

Installasjonsdato
Garantiperiode

Telefonnummer for service

For alle henvendelser i USA, kontakt teknisk statte
ved Sakura Finetek U.S.A, Inc., eller ring gratis:

(800) 725-8723 - menyalternativ 2

| andre land enn USA: Kontakt naermeste autoriserte
Sakura-leverandgr eller representant for serviceinforma-
sjon og hjelp.

Tilbehor (reserve)

For alle modeller

Produktnummer Beskrivelse

6136 Adapter til kurv for 20 objektglass
4745 Xylen-flaske, 500 ml

4746 Hette til xylen-flaske

4748 Avfallsflaske, 200 ml

4749 Hette til avfallsflaske

4768 Kurv for 20 objektglass

4770 Tissue-Tek coverslipping-film
4772 Kuttekniver

6160 Aktivt kullfiltre

Alternativt tilbehor

For alle modeller

Produktnummer Beskrivelse

6134 Tilkoblingssystem

6165 Kana ltilkoblingsadapter, 38 mm
6166 Kanal tilkoblingsadapter, 75 mm
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